 

 

 

 

 

 

 


INSTRUKCJA TECHNICZNA�masy do klejenia i wykonywania warstwy zbrojącej.





CHARAKTERYSTYKA


Funkcja: Wysoka elastyczność, odporność na powstawanie rys


Wysoka odporność na obciążenia mechaniczne, w tym na uderzenia�Odporność na działanie czynników atmosferycznych�Odporność na działanie zacinającego deszczu�Wzmocniona dodatkiem mikrowłókien�Obróbka: Nie wymaga zbrojenia diagonalnego�Możliwość obróbki maszynowej





ZAKRES STOSOWANIA


Na zewnątrz i do wewnątrz


Na wszelkie nośne, nadające się do klejenia podłoża�Jako masa klejąca i do wykonania warstwy zbrojącej�Zdolność przekrywania do 2%�Odporność na uderzenia > 6 J


Na krytycznych podłożach należy przeprowadzić próby przyczepności


DANE TECHNICZNE�Grupa produktów: Masa zbrojąca


Podstawowe składniki: Dyspersja polimerowa, węglan wapnia, krzemionka, wodorotlenek


Glinu, talk, woda, alifaty, glikoeter, dodatki, środki konserwujące�Parametry: kryterium	norma/wytyczne wartość jednostka dodatkowe


Gęstość	DIN 53217	1,7-1,8 g/cm3


Ekwiwalentna grubość


warstwy powietrza sd EN ISO 7783-2 0,4-0,8 m�Wsp. dyfuzji pary


wodnej u	EN ISO 7783-2 200-400


Gęstość strumienia


dyfuzji pary wodnej EN ISO 7783-2 29-34 g/(m2d)


Wsp. przenikania wody EN 1062-3	0,02


Wsp. przewodzenia ciepła DIN 4108	0,70 W/(mK)


Podane parametry są wartościami średnimi. Z uwagi na stosowanie surowców


naturalnych rzeczywiste wartości mogą nieznacznie odbiegać od wielkości


podanych. Różnice te nie mają jednak wpływu na jakość i właściwości produktu.


OBRÓBKA-WSKAZÓWKI


Podłoże: Podłoże musi być suche, trwałe, nośne, wolne od kurzu i lodu, wykwitów i


innych substancji pogarszających przyczepność.�Przygotowanie podłoża: Sprawdzić nośność istniejących powłok.


Nienośne powłoki usunąć.�Temperatura obróbki: Minimalna tem. obróbki i podłoża +5°C


Przygotowanie materiału: Materiał po przemieszaniu jest gotowy do użycia. Bezpośrednio�przed aplikacją wymieszać całą zawartość opakowania przy użyciu mieszarki�wolnoobrotowej lub wiertarki z mieszadłem.


W razie konieczności rozcieńczyć wodą do uzyskania odpowiedniej konsystencji.





Zużycie: Zużycie zależne jest od podłoża i techniki nanoszenia. Dokładne wartości zużycia�należy ustalić dla danego podłoża


masa zbrojąca jako masa klejowa	2,5-3,5 kg/m2


masa zbrojąca jako masa szpachlowa	2,5-3,5 kg/m2


masa zbrojąca jako szpachlowanie egalizacyjne 1,0-1,3 kg/m2�Zużycie zależy od podłoża i techniki nanoszenia. Podane wartość jest wielkością�orientacyjną. Dokładne wartości zużycia należy ustalić dla danego podłoża.�Obróbka: Nanoszenie przy użyciu pacy ze stali nierdzewnej. Masa do klejenia i


wykonywania warstwy zbrojącej schnie wyłącznie fizycznie przez odparowanie�pary wodnej. Czas schnięcia jest zależny od temperatury i wilgotności względnej.�Przy +20°C i 65% względnej wilgotności powietrza, następny proces�Technologiczny po ok. 24-48 godzinach.


Przy wysokiej względnej wilgotności powietrza i/lub niskiej temperaturze czas�Schnięcia się wydłuża.�Czyszczenie narzędzi: Wodą natychmiast po użyciu.


Stwardniały materiał można usunąć tylko mechanicznie.


FORMA DOSTAWY�Opakowanie: Wiadro 25 kg.�Barwa: Stara biel.


SKŁADOWANIE


Warunki składowania: Chronić przed mrozem. Przy temperaturze powyżej +35°C nie


wystawiać na bezpośrednie działanie słońca.�Czas składowania: Najlepsza jakość w oryginalnym opakowaniu do .. .(patrz opakowanie).


Data przydatności do użycia zawarta w numerze szarży: pierwsza cyfra oznacza�rok, dwie kolejne nr tygodnia kalendarzowego.


DODATKOWE INFORMACJE


Bezpieczeństwo: Dodatkowe informacje dotyczące obchodzenia się z produktem,


składowania i usuwania odpadów znajdują się w Karcie Charakterystyki Preparatu�Niebezpiecznego.


Zamieszczone informacje lub dane odnoszą się do standardowych zastosowań i nie�mogą stanowić podstawy roszczeń odszkodowawczych.





INSTRUKCJA TECHNICZNA





wzmocniona żywicą silikonową elewacyjna farba dyspersyjna z


dodatkiem drobnego wypełniacza.





CHARAKTERYSTYKA


Funkcja : Wysoka przepuszczalność CO2 i pary wodnej


Podwyższona odporność na działanie alg i grzybów�Schnie matowo bez powstawania rys skurczowych�Zawiera dodatek drobnego wypełniacza�Odporna na działanie alkaliów wg DIN 18 558


ZAKRES STOSOWANIA


Na zewnątrz


Nie nadaje się na powierzchnie poziome�DANE TECHNICZNE


Grupa produktów: Elewacyjna farba dyspersyjna


Podstawowe składniki: Dyspersja polimerowa, emulsja żywicy silikonowej, biel tytanowa,�węglan wapnia, krzemionka, talk, wypełniacze silikatowe, woda, alifaty, glikoeter,�alkohol, dodatki, środki konserwujące�Parametry: kryterium	norma/wytyczne wartość jednostka dodatkowe


Gęstość	PN-EN ISO 2811-2 Ę6	g/cm3


Zawartość części stałych VIQP 033/VILS 001 66	%


Odczyn pH	VIQP011	7,5-8,5


Gęstość strumienia dyfuzji


pary wodnej V	PN-EN ISO 7783-2 89-95 g/(m2d)


Ekwiwalentna grubość


warstwy powietrza sd PN-EN ISO 7783-2 0,22-0,24 m


Wsp. dyfuzji pary wodnej u PN-EN ISO 7783-2 690-750


Wsp. przenikania wody w PN-EN 1062-3 <0,05 kg(m2h1/2)


Wsp. odbicia światła DIN 5033-9	90	Y


Grubość powłoki	PN-EN 1062-1 200-400 um


Podane parametry są wartościami średnimi. Z uwagi na stosowanie surowców


naturalnych rzeczywiste wartości mogą nieznacznie odbiegać od wielkości


podanych. Różnice te nie mają jednak wpływu na jakość i właściwości produktu.


OBRÓBKA - WSKAZÓWKI


Podłoże : Podłoże musi być trwałe, czyste, nośne i wolne od zgorzelin, wykwitów i


substancji pogarszających przyczepność�Przygotowanie podłoża: Sprawdzić nośność istniejących powłok. Usunąć powłoki nienośne.


W zależności od rodzaju i stanu podłoża ew. przeprowadzić gruntowanie.�Temperatura obróbki: Minimalna temperatura obróbki i podłoża +5°C�Układ warstw: Gruntowanie - w zależności od podłoża


Warstwa pośrednia - farbę dyspersyjną w razie konieczności rozcieńczyć


wodą w ilości max 5-10%�Warstwa końcowa - farbę dyspersyjną w razie konieczności rozcieńczyć�wodą w ilości max 5%











Przygotowanie materiału: Materiał jest gotowy do użycia. Bezpośrednio przed aplikacją�wymieszać całą zawartość opakowania przy użyciu mieszarki wolnoobrotowej�lub wiertarki z mieszadłem. W celu osiągnięcia odpowiedniej konsystencji�roboczej można rozcieńczyć wodą w ilości max 10%. Przy intensywnych�kolorach należy z reguły dodawać mniejszą ilość wody. Zbyt rozcieńczony�materiał nie zapewnia odpowiednich właściwości obróbki, właściwego krycia�oraz może być przyczyną powstawania wykwitów / przebarwień.


Zużycie: Zużycie zależne jest od podłoża i techniki nanoszenia. Dokładne wartości zużycia�należy ustalić dla danego podłoża


farba biała na warstwę, w zależności od podłoża	0,20-0,25 l/m2


farba barwiona na warstwę, w zależności od podłoża	0,20-0,25 l/m2


Zużycie zależne jest od podłoża i techniki nanoszenia. Podana wartość jest�wielkością orientacyjną. Dokładne wartości zużycia należy ustalić dla danego�podłoża.


Obróbka: Nanoszenie pędzlem, wałkiem lub natrysk urządzeniem airless


Po ok. 8 godzinach(przy +20°C i wilgotności względnej 65%) możliwość dalszej�obróbki. Przy wysokiej wilgotności powietrza i/lub niskiej tem. czas schnięcia�może ulec wydłużeniu.


Czyszczenie narzędzi: Wodą natychmiast po użyciu.


FORMA DOSTAWY


Opakowanie: Wiadro 15 1.


Barwa : Biała oraz barwiona.


Przy wysokich obciążeniach mechanicznych na ciemnych, intensywnych kolorach�mogą występować miejscowe przebarwienia. Miejsca te oznaczają, że�zastosowane w podłożu kruszywo lub pigmenty sąjaśniejsze od zastosowanych�naturalnych, białych piasków lub naturalnych wypełniaczy. Przebarwienia nie�wpływają na jakość i funkcjonalność powłoki.


Połysk: Matowy


SKŁADOWANIE


Warunki składowania: Opakowania muszą być szczelnie zamknięte. Chronić przed mrozem


Czas składowania: Najlepsza jakość w oryginalnym opakowaniu do ..(patrz opakowanie).


Data przydatności do użycia zawarta w numerze szarży: pierwsza cyfra oznacza�rok, dwie kolejne nr tygodnia kalendarzowego.


DODATKOWE INFORMACJE


Bezpieczeństwo: Dodatkowe informacje dotyczące obchodzenia się z produktem,


składowania i usuwania odpadów znajdują się w Karcie Charakterystyki Preparatu�Niebezpiecznego.


Zamieszczone informacje lub dane odnoszą się do standardowych zastosowań i nie�mogą stanowić podstawy roszczeń odszkodowawczych.





INSTRUKCJA TECHNICZNA�tynku akrylowego o fakturze baranka.





CHARAKTERYSTYKA�Funkcja : Wysoka elastyczność


Wysoka odporność na działanie alg i grzybów�Wysoka przepuszczalność pary wodnej�Wysoka odporność na warunki atmosferyczne�Optyka : Biały


Barwiony w 800 kolorach


Szeroki wybór kolorów i możliwość tworzenia indywidualnych zestawień�Wysoka stabilność koloru�Obróbka :Doskonałe właściwości obróbki


Możliwość obróbki ręcznej i maszynowej





ZAKRES STOSOWANIA


Na zewnątrz


Nie nadaje się na powierzchnie poziome�Nie nanosić na wilgotne i zabrudzone podłoża





DANE TECHNICZNE


Grupa produktów: Tynk akrylowy.


Podstawowe składniki: Dyspersja polimerowa, białe pigmenty, pigmenty mineralne, węglan�wapnia ( kruszywo marmurowe ), krzemionka, wodorotlenek glinu, wypełniacze�silikatowe, woda, alifaty, glikoeter, dodatki, środki konserwujące


Parametry: kryterium	norma/wytyczne	wartość


Gęstość	DIN 53 217	- 1,7-1,9 g/cm3


Odczyn pH	VIQP011	8,5-9,5


Wsp. dyfuzji pary


wodnej u	DIN EN ISO 7783-2 100-140


Wsp. dyfuzji pary


wodnej sd DIN EN ISO 7783-2 0,1-0,3 m�Kapilarne podciąganie


wody	DIN EN 1062-3	<0,05 kg (m2h1/2)


Przewodność ciepła DIN 4108	0,7 W (mK)


Podane parametry są wartościami średnimi. Z uwagi na zastosowanie surowców�naturalnych rzeczywiste wartości mogą nieznacznie odbiegać od wielkości�podanych. Różnice te nie mająjednak wpływu na jakość i właściwości produktu.


OBRÓBKA - WSKAZÓWKI


Podłoże : Podłoże musi być trwałe, czyste, nośne i wolne od zgorzelin, wykwitów i powłok�antyadhezyjnych.


Przygotowanie podłoża: Sprawdzić nośność istniejących powłok. Powłoki nienośne usunąć.�podłoże	gruntowanie	powłoka pośrednia


farba dyspersyjna	nowa -	x


stara x	x


farba silikonowo-żywiczna nowa


stara x	x


farba silikatowa	nowa x	x
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Temperatura obróbki : Minimalna temperatura obróbki i podłoża +5°C�Układ warstw: Gruntowanie - w zależności od rodzaju i stanu podłoża


Powłoka pośrednia - w kolorze dopasowanym do powłoki końcowej�Powłoka końcowa - tynk akrylowy w kolorze docelowym.�Przygotowanie materiału: Dodać wody do uzyskania odpowiedniej konsystencji. Przed�obróbką dokładnie wymieszać. Przy obróbce maszynowej dodatek wody musi�być dostosowany do parametrów pracy każdej maszyny / pompy.�Zużycie : Zużycie materiału uzależnione jest od rodzaju podłoża i sposobu nanoszenia�tynku akrylowego


tynk akrylowy 1,0 mm	1,7 - 2,0 kg/m2


tynk akrylowy 1,5 mm	2,2 - 2,5 kg/m2


tynk akrylowy 2,0 mm	2,9-3,2 kg/m2


tynk akrylowy 3,0 mm	4,2 - 4,5 kg/m2


Obróbka : Tynk akrylowy nanosić równomiernie na grubość ziarna pacą ze stali nierdzewnej�Strukturowanie przy pomocy pacy z utwardzonego tworzywa lub pacą�styropianową. Tynk akrylowy 3,0 mm można strukturować pacą drewnianą�Tynk akrylowy można również nanosić mechanicznie przy pomocy pistoletu lub�dostępnych urządzeń do natrysku tynków drobnoziarnistych.�Tynk akrylowy schnie fizycznie przez odparowywanie wody. Przy +20°C i 65%�wilgotności przyschnięcie materiału następuje w ciągu ok. 24 godzin, pełne�utwardzenie po ok. 14 dniach. Przy wysokiej wilgotności powietrza i/lub niskiej�tem. czas schnięcia może ulec wydłużeniu. Technika nanoszenia, narzędzia jak�również podłoże mogą mieć znaczący wpływ na końcowy rezultat.�Czyszczenie narzędzi: Wodą natychmiast po użyciu.


FORMY DOSTAWY


Opakowanie : Wiadro 25 kg


Barwa : Tynk akrylowy biały i w 800 kolorach.


Przy stosowaniu jako powłoka końcowa w systemach ociepleń należy stosować�kolory o współczynniku odbicia rozproszonego > 20%. Przy kolorach o�współczynniku odbicia rozproszonego poniżej 20% możliwe jest obiektowe�zwolnienie z w/w warunku.


W związku ze stosowaniem surowców naturalnych mogą sporadycznie powstać�różnice kolorystyczne wywołane lekko ciemniejszym kruszywem.�Przy wysokich obciążeniach mechanicznych na ciemnych, intensywnych kolorach�mogą występować miejscowe przebarwienia. Miejsca te oznaczają, że�zastosowane w podłożu kruszywo lub pigmenty są jaśniejsze od zastosowanych�naturalnych, białych piasków lub naturalnych wypełniaczy. Przebarwienia nie�wpływają na jakość i funkcjonalność powłoki.





Zabarwianie: Przy użyciu tynku akrylowego w ilości max 1%.


Dostępne możliwości: Wersja bez zabezpieczenia przed działaniem alg lub grzybów ,�istniejąca odporność związana jest ze składem tynku. Działanie opóźniające i�zabezpieczające. Długotrwała odporność na powierzchniach trwale ogarniętych�działaniem alg lub grzybów nie może być zagwarantowana.


SKŁADOWANIE


Warunki składowania: Przechowywać w szczelnie zamkniętych opakowaniach.�Chronić przed mrozem.


Czas składowania: Najlepsza jakość w oryginalnym opakowaniu do .. (patrz opakowanie).


INFORMACJE DODATKOWE


Bezpieczeństwo: Dodatkowe informacje dotyczące obchodzenia się z produktem,�składowania i usuwania odpadów znajdują się w Karcie Charakterystyki�Preparatu Niebezpiecznego





















































 
















































































