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Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego na realizacje zadania:
»Ustuga polegajaca na czyszczeniu / myciu wiat przystankdw komunikacyjnych wraz
ze stupami multimedialnymi zlokalizowanymi w granicach administracyjnych miasta Kotobrzeg

Instrukcja eksploatacji i konserwacji powierzchni mebli miejskich oraz wiat dostarczanych
przez firme¢ A2HM stanowi integralng cze$é gwaranciji

1.Wytyczne dotyczace czyszczenia i konserwacji stali odpornych na korozje.

W celu utrzymania atrakcyjnego wygladu balustrad oraz innych produktdw zaleca sie regularne ich
mycie. Najlepiej uzywac cieptej wody z mydtem lub tagodnego detergentu, np. ptyn do mycia naczyn.
Po myciu , elementy nalezy wyptukaé¢ czysta zimna woda i poprawi¢ wyglad powierzchni wycierajac
elementy do sucha. Regularne mycie powoduje usuniecie brudu i osadéw, ktdre pozostawione zbyt
dtugo na powierzchni stali odpornej na korozje, moga spowodowac¢ powstanie ognisk korozji i/lub
odbarwienie powierzchni. Procesy czyszczenia nalezy przeprowadza¢ w nastepujgcych okresach
czasowych:
Srodowisko Czestotliwosé mycia Czyste $rodowisko ladowe np. wiejskie lub miejskie
nieuprzemystowione, kategoria korozyjnosci C1, C2, C3 jeden raz co 6 miesiecy Srodowisko
miejskie uprzemystowione, kategoria korozyjnoéci C3, C4, C5 6-12 miesiecy Srodowisko
nadmorskie, kategoria korozyjnosci C4, C5 jeden raz co 3 miesigce. Wykonanie czynno$ci mycia
winno by¢ potwierdzone zapisem w karcie eksploatacji wyrobu wraz z okresleniem nazwy uzytego
srodka czyszczacego.
Sposoby usuwania powazniejszych zabrudzen i odbarwien elementéw nierdzewnych:
» Odciski palcéw My¢ spirytusem, rozcieniczalnikiem, tréjchloroetylenem lub acetonem Plukaé
czystg zimna woda i wytrze¢ do sucha.
* Oleje, tluszcze, smary My¢ rozpuszczalnikami organicznymi jw., nastepnie ciepta wodg z
mydtem lub tagodnym detergentem.
« Ptukaé czystg zimng wodg i wytrze¢ do sucha.
« Bardziej oporne plamy My¢ tagodnym detergentem szorujgcym, trzeé¢ w kierunku widocznej
odbarwienia struktury powierzchni. Pluka¢ czysta zimna woda i wytrze¢ do sucha lub my¢
10 % roztworem kwasu (orto) fosforowego. Ptukaé roztworem amoniaku, a nastepnie czystg
zimng woda i wytrze¢ do sucha.
» Naloty temperaturowe My¢ jak wyzej tagodnym detergentem szorujgcym albo trze¢
* Silne przebarwienia szorstkim zmywakiem w kierunku widocznej struktury powierzchni.
Ptukac czystg zimng wodg i wytrze¢ do sucha . W ostatecznosci uzy¢ pasty trawigcej.
« Slady rdzy Zwilzy¢ powierzchnie roztworem kwasu szczawiowego i pozostawié na 15 — 20
minut. Umy¢ tagodnym detergentem. Ptukac czystg zimng wodga i wytrzeé do sucha.



Vs UFatby Zmyc rozpuszezalnikiem do farb, postugujac sie miekkim nylonowym pedzlem. Plukaé
czystg zimna wodg i wytrze¢ do sucha.

* Rysy na powierzchni Wyszlifowaé wiékning w kierunku struktury powierzchni szlifowanej lub
szczotkowanej ( uzywajac do tego materiatu nie zawierajgcego zelaza), umyé tagodnym
detergentem szorujgcym. Plukaé czystg zimng wodg wytrzeé do sucha.

* Konserwacja stali: Po usunigciu zabrudzen stal nalezy zabezpieczy¢ $rodkiem
konserwujgcym zgodnie z instrukcjg sposobu uzycia dostepng na opakowaniu. UWAGA: Do
czyszczenia stali odpornych na korozje nie mozna uzywaé srodkéw myjacych zawierajgcych
w swoim sktadzie chlor, sol, kwasy , wybielacze. Zawartos¢ chloru powoduje uszkodzenie
powioki tlenkéw chromu odpowiedzialnej za wtasno$ci odpornosci na korozje i w efekcie
prowadzi do korozji miedzykrystalicznej. Nie uzywaé¢ proszkéw lub innych srodkéw o
wiasciwosciach trgcych, np. Ajax, VIM, $rodkéw do czyszczenia srebra, druciakow i
czy$cikow do szorowania. Do czyszczenia szkta nie wolno stosowac silnych roztworéw
zasad lub kwasow, szczegodlnie ptynnych kwasow oraz srodkéw czyszczacych.

2. Wytyczne dotyczace czyszczenia i konserwacji szkfa:

Czyszczenie szkta powinno byé wykonywane przy uzyciu fagodnych $rodkéw czyszczacych.
Zabrudzenia szyb, ktére nie moga by¢ usuniete zwykta metoda mycia przy uzyciu duzej ilosci wody,
gabki, watka gumowego, skéry lub dostepnych w handlu rozpylanych srodkéw czyszczacych i
szmatek, moga by¢ usuwane przy pomocy domowych srodkow czyszczacych. Ostre narzedzia takie
jak zyletki lub skrobaki, moga powodowac¢ drobne zadrapania powierzchni i z tego powodu nalezy
unikaé ich stosowania. Zwykte zabrudzenia powinny by¢ usuwane w sposdb opisany powyzej,
natomiast materiaty §cierne, np. srodki szorujace lub wetna stalowa nie moga by¢ uzywane. Trudne
do usuniecia zabrudzenia, np. farby lub plamy smoty lub pozostatosci kleju powinny by¢ usuwane
przy pomocy odpowiednich rozpuszczalnikow, tj. spirytusu, acetonu lub benzyny, a nastepnie nalezy
szkto wymy¢ woda. Wazne jest zapobieganie stykaniu sie jakiegokolwiek rozpuszczalnika z
uszczelnieniem krawedzi pakietu szklanego, uszczelkami lub innymi materiatami organicznymi
(spoiny silikonowe), poniewaz moze to spowodowac ich uszkodzenie. Nie wolno stosowaé silnych
roztwordw zasad lub kwasow, szczegdlnie ptynnych kwasdw oraz srodkéw czyszczacych
zawierajgcych fluorki. Roztwory takie moga spowodowaé nieodwracalne uszkodzenia powtok i/lub

powierzchni szkfa.

3. Wytyczne dotyczace czyszczenia i konserwacji elementow stalowych ocynkowanych
ogniowo

Powtoki cynkowe na elementach stalowych powinny spetnia¢ wymagania normy EN ISO 1416
~Powtoki cynkowe nanoszone na stali metoda cynkowania zanurzeniowego - wymagania i badania”.
Powtoka uzyskana wg tej normy jest pokryciem ochronnym antykorozyjnym. Ze wzgledu na
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' téchnoIOgie'cyﬁowania, praktycznie nie mam mozliwosci $cistego ustalenia wymagan dotyczacych
jednoznacznego okreélenia stopnia rownomierno$ci i wygladu powtok cynkowanych.
a) Wyglad powioki:

» powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta, wolna od pecherzy, sopli i odpryskéw

» zgrubienia ocynku nieprzeszkadzajgce w uzytkowaniu nie sg podstawg do reklamacji

« tgczna powierzchnia na ktdrg nie natozyta sie powtoka i ktéra nalezy naprawi¢ nie moze
przekracza¢ 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar bez powtoki nie
moze przekracza¢ 10cm2.

« wystepowanie jasno i ciemnoszarych obszaréw jak réwniez biatg rdza na powtoce cynkowej
nie stanowi powodu do reklamacji o ile zachowana jest minimalna, wymagana grubos¢
powtoki cynkowej.

* z powodu niejednorodnosci sktadu chemicznego stali (warstwy powierzchniowej, struktury
powierzchni, obcych wtragcen) powtoka cynkowa na tym samym elemencie moze byc¢
niejednorodna, na tym samym elemencie mogg wystapi¢ plamy o réznym stopniu potysku,
szaroéci i chropowatosci.

e naprawa uszkodzen powstatych w wyniku demontazu elementéw, transportu, uszkodzen
powstatych podczas magazynowania i ponownego montazu przez uzytkownika obiektu , lezy
poza zakresem odpowiedzialnosci Wykonawcy

b) Zabezpieczanie miejsc z uszkodzong powtoka cynkows:
« Naprawy nalezy wykonywaé stosujac odpowiednie do tego celu pokrycia — specjalnie do tego
celu przeznaczong chemoodporng farbe pigmentowa z pytem cynkowym. Naprawa powinna
obejmowac¢ usuniecie zanieczyszczen i przygotowanie powierzchni uszkodzonego miejsca

dla zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci.

c¢) Czyszczenie:
Podstawowg formg czyszczenia jest umycie elementéw wodg myjka cisnieniowsg - ttuste plamy —
usuwamy za pomoca specjalnych rozpuszczalnikéw stosowanych do powtok cynkowych

4. Wytyczne dotyczace czyszczenia i konserwacji powtok malarskich.

W celu zapewnienia prawidtowej konserwacji powtok proszkowych oraz spowolnienia procesow
korozyjnych nalezy prawidiowo przeprowadza¢ czyszczenie zewnetrznej powtoki lakierniczej.
Procesy czyszczenia nalezy przeprowadzac¢ w nastepujgcych okresach czasowych:

Srodowisko Czestotliwos¢ mycia Czyste $rodowisko ladowe np. wiejskie lub miejskie
nieuprzemystowione, kategoria korozyjnosci C1, C2, C3 jeden raz co 6 miesiecy Srodowisko
miejskie uprzemystowione, kategoria korozyjnosci C3, C4, C5 6-12 miesigcy Srodowisko
nadmorskie, kategoria korozyjnosci C4, C5 jeden raz co 3 miesigce. Wykonanie czynnosci mycia
winno by¢ potwierdzone zapisem w karcie eksploatacji wyrobu wraz z okresleniem nazwy uzytego

srodka czyszczgcego.



" Powtoki proszkowe mogg byé czyszczone przy pomocy plynnych, tagodnych $rodkéw
detergentowych, rozciericzonych w cieptej wodzie. Wszystkie powierzchnie powinny byé czyszczone
przy pomocy migkkich tkanin, ggbki lub pedzla z naturalnego wiosia, pamietajgc aby podczas mycia
i przecierania nie dociska¢ zbyt mocno materiatu czyszczacego do czyszczonej powierzchni.
Materiaty o dziataniu ciernym moga spowodowaé trwate uszkodzenie powtoki. Jezeli na powloce
wystepuja zanieczyszczenia w postaci osaddw, moze by¢ trudne usuniecie ich przy pomocy
tagodnych srodkéw detergentowych. Zalecane $rodki do czyszczenia to: Ajax Cream, Liquid
Gumption, Flash (rozcienczony w wodzie), Ajax Liquid (rozcienczony w wodzie). Do usuwania
zanieczyszczen olejowych beda statych rekomenduje sie alkohol etylowy (spirytus) lub preparat
RITEC Clean all. Po zastosowaniu detergentowych $rodkéw myjgcych konieczne jest sptukanie

oczyszczonej powierzchni czystg wodg .

UWAGA: Uszkodzenia powfoki malarskiej nalezy zakonserwowaé poprzez natozenie warstwy farby
podkiadowej oraz nawierzchniowej. Zapobiegnie to powstawaniu ognisk korozji.

W razie watpliwosci czy pytan zalecany jest kontakt z firmag A2HM TRADE Sp. z 0.0. :

tel.: +48 62 722 05 92, mail: biuro@a2hm.pl



