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1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót betoniarskich i zbrojarskich, które zostaną zrealizowane w ramach 
kontraktu: 

   

Budowa Regionalnego Centrum Kultury w Kołobrzegu wraz z zagospodarowaniem 
Terenu - przebudowa i rozbudowa kina „Kalmar”, Kołobrzeg; ul. Solna 1 

 
1.2. Zakres stosowania SST 
 
Niniejsza specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót betoniarskich i Ŝelbetowych w obiektach budowlanych.. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 
Podkłady betonowe 
Deskowanie systemowe drobnowymiarowe konstrukcji betonowych lub Ŝelbetowych stóp i 
płyt fundamentowych 
Deskowanie systemowe drobnowymiarowe konstrukcji betonowych lub Ŝelbetowych ław 
fundamentowych 
Deskowanie systemowe drobnowymiarowe konstrukcji betonowych lub Ŝelbetowych ścian 
prostych 
Deskowanie systemowe drobnowymiarowe konstrukcji betonowych lub Ŝelbetowych słupów 
prostokątnych 
Deskowanie konstrukcji betonowych lub Ŝelbetowych belek, podciągów i wieńców 
Deskowanie systemowe drobnowymiarowe konstrukcji betonowych lub Ŝelbetowych płyt 
stropowych 
Deskowanie konstrukcji betonowych lub Ŝelbetowych schodów prostych na płycie 
Zbrojenie konstrukcji monolitycznych prętami stalowymi okrągłymi gładkimi  
Zbrojenie konstrukcji monolitycznych prętami stalowymi okrągłymi Ŝebrowanymi  
Betonowanie zbrojonych ław i stóp fundamentowych w deskowaniu systemowym 
drobnowymiarowym z transportem betonu pompą 
Betonowanie zbrojonych ścian prostych w deskowaniu systemowym drobnowymiarowym z 
transportem betonu pompą 
Betonowanie zbrojonych słupów prostokątnych w deskowaniu systemowym 
drobnowymiarowym z transportem betonu pompą 
Betonowanie zbrojonych płyt stropowych układanych na gruncie z transportem betonu pompą 
Betonowanie konstrukcji betonowych lub Ŝelbetowych schodów prostych na płycie 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
1.4.1 Beton zwykły - beton o gęstości powyŜej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, 
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków 
mineralnych i domieszek chemicznych. 
1.4.2. Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich składników przed związaniem betonu. 
1.4.3. Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody. 



1.4.4. Zaprawa - mieszanka cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych 
dodatków przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 
1.4.5. Nasiąkliwość betonu - stosunek masy wody, którą zdolny jest wchłonąć; beton, do jego 
masy w stanie suchym. 
1.4.6. Stopień wodoszczelności - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujący beton pod 
względem przepuszczalności wody. Liczba po literze W oznacza dziesięciokrotną wartość 
ciśnienia wody w MPa, działającego na próbki betonowe. 
1.4.7. Stopień mrozoodporności - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujący beton 
pod względem jego odporności na działania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymaganą 
liczbę cykli zamraŜania i odmraŜania próbek betonowych, przy której ubytek masy jest 
mniejszy niŜ 2%. 
1.4.8. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujący beton pod względem 
jego wytrzymałości na ściskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymałość gwarantowaną w 
MPa. 
1.4.9 Wytrzymałość gwarantowana betonu na ściskanie - wytrzymałość (zapewniona z 95-
proc. prawdopodobieństwem) uzyskania w wyniku badania na ściskanie kostek sześciennych 
o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normą. 
1.4.10. Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym Ŝebrowane o średnicy do 
40 mm 
1.4.11. Zbrojenie niespręŜające - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzające do niej 
napręŜeń w sposób czynny. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę przekazanych mu punktów 
pomiarowych do chwili odbioru końcowego robót. Uszkodzone lub zniszczone znaki 
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt. 
 
2. MATERIAŁY  
 
Beton zwykły B-15  
Beton zwykły B-30 
Beton zwykły B-37 
Stal klasy A-III lub A-IIIN 
Stal klasy A-I 
Drut wiązałkowy  
Szalunki, podpory i rozpory systemowe 
Bale iglaste obrzynane kl.II gr.50-100mm  
Bale iglaste obrzynane kl.II gr.50mm 
Deski iglaste obrzynane kl.III 25mm  
Deski iglaste obrzynane kl.III 32mm  
Deski iglaste obrzynane kl.III 38mm  
Drewno na stemple (korowane)  
Gwoździe budowlane gołe  
Masa uszczelniająca SUPERFLEX-10  
Nakrętki M8 
Sklejka wodoodporna 
 



2.1. Mieszanka betonowa 
 
Wymagania dotyczące jakości mieszanki betonowej regulują odpowiednie polskie normy. 
 
2.1.1. Cement-wymagania i badania. 
Cement pochodzący z kaŜdej dostawy musi spełniać wymagania zawarte w normie PN-B-
19701. 
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatków) 
klasy: 
- dla betonu klasy B15 - klasa cementu 32,5 NA, 
- dla betonu klasy B30, B37 - klasa cementu 42,5 NA, 
Do kaŜdej partii dostarczonego cementu musi być dołączone świadectwo jakości (atest). 
KaŜda partia dostarczonego cementu przed jej uŜyciem do wytworzenia mieszanki betonowej 
musi uzyskać akceptację Inspektora nadzoru. 
KaŜda partia cementu, dla której wydano oddzielne świadectwo jakości powinna być 
przechowywana osobno w sposób umoŜliwiający jej łatwe rozróŜnienie. 
 
2.1.2. Kruszywo. 
Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością 
uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. 
Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być na placu składowym oddzielnie 
składowane na umocnionym i czystym podłoŜu w sposób uniemoŜliwiający mieszanie się. 
Kruszywa grube powinny wykazywać wytrzymałość badaną przez ściskanie w cylindrze 
zgodną z wymaganiami normy. 
Dostawca kruszywa jest zobowiązany do przekazania dla kaŜdej partii kruszywa wyników 
jego pełnych badań wg normy oraz wyników badania specjalnego dotyczące reaktywności 
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru. 
W przypadku, gdy kontrola wykaŜe niezgodność cech danego kruszywa z wymaganiami 
normy, uŜycie takiego kruszywa moŜe nastąpić po jego uszlachetnieniu (np. przez płukanie 
lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. NaleŜy prowadzić 
bieŜącą kontrolę wilgotności kruszywa wg normy dla korygowania receptury roboczej betonu. 
 
2.1.3. Woda zarobowa -wymagania i badania. 
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadać wymaganiom normy. 
JeŜeli wodę do betonu przewiduje się czerpać z wodociągów miejskich, to woda ta nie 
wymaga badania. 
 
2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu. 
Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o działaniu: 
- napowietrzającym, 
- uplastyczniającym, 
- przyspieszającym lub opóźniającym wiązanie 
Dopuszcza się stosowanie domieszek kompleksowych: 
- napowietrzająco - uplastyczniających, 
- przyspieszająco - uplastyczniających. 
Domieszki do betonów muszą mieć aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub 
Instytut Dróg i Mostów oraz posiadać atest producenta. 
 
2.2. Betony konstrukcyjne. 
 



2.2.1. Wymagania szczegółowe. 
Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spełniać następujące wymagania: 
- nasiąkliwości, 
- mrozoodporność (dla konstrukcji naraŜonych na zmiany temperatury, 
- wskaźnika wodno-cementowego (w/c) - ma być mniejszy od 0,5. 
Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z norma, tak, aby przy 
najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułoŜenie mieszanki w wyniku zagęszczania przez 
wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni 
betonów i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. 
 
2.3. Beton podkładowy. 
Beton klasy B15 z utrzymaniem wymagań i badań tylko w zakresie wytrzymałości betonu na 
ściskanie. 
 
2.4. Deskowania 
 
a) Deskowania systemowe przestawne do ścian i stropów. Deskowanie powinno składać 
się z tarcz łączonych na złącza łatwe do załoŜenia i zdjęcia. Tarcze mogą być drobno, średnio 
i wielkowymiarowe. 
b) Do ścian z betonu zwykłego lub betonów wodoszczelnych w deskowaniu 
średniowymiarowym mogą być stosowane dwa rodzaje deskowań; 
- o pionowym układzie tarcz 
- o poziomym układzie tracz - dla konsygnacji o powtarzalnych rzutach, lecz o róŜnych 
wysokościach kondygnacji. 
c) Szerokość tarcz deskowania o układzie pionowym oraz długość tarcz deskowania o 
układzie poziomym powinny odpowiadać zasadom koordynacji modularnej projektowania 
budynków. Wysokość tarcz pionowych powinna odpowiadać wysokości betonowych ścian, a 
w układzie poziomym wielokrotność szerokości tarcz powinna być ilorazem otrzymanym z 
podzielenia wysokości ściany przez szerokość tarczy. 
d) Urządzenia regulujące odstępy między przeciwległymi tarczami (rozpórki, ściągi) powinny 
umoŜliwiać wykonanie ścian betonowych, o róŜnych grubościach oraz zabezpieczać 
niezmienność zmontowanego zestawu tarcz deskowania. 
e) Zmontowane zestawy deskowań naleŜy usztywnić podporami zabezpieczającymi je przed 
przesunięciem lub odchyleniem od pionu albo przed zwichrowaniem deskowań w stosunku 
do wytrasowanej linii ścian. 
f) Konstrukcja ram tarcz drewnianych średniowymiarowych powinna być wykonana z 
krawędziaków lub kątowników stalowych, a poszycie tarcz - z desek sosnowych lub 
świerkowych grubości 32 mm, jednostronnie struganych lub z materiałów drewnopochodnych 
(np. ze sklejki wodoodpornej o grubości zapewniającej całkowitą sztywność poszycia po 
wypełnieniu deskowań mieszanką betonową). Drewniane ramy tarcz i poszycia powinny być 
impregnowane. Całkowita masa tarczy przewidzianej do przestawienia ręcznego nie powinna 
być większa niŜ 60 kg. 
g) Prefabrykowane belki do podtrzymywania pomostów roboczych przy betonowaniu ścian 
winny być układane na konstrukcji nie związanej z deskowaniem, przystosowanej do 
przeniesienia obciąŜeń pomostu. 
h) Wszystkie tarcze deskowania powinny być oznaczone. W przypadku powtarzalnych 
układów ścian na wyŜszych kondygnacjach układ tarcz deskowań przestrzennych powinien 
być zachowany jak na niŜszej kondygnacji. 
i) Deskowania naleŜy ustawić do pionu i poziomu, rozpoczynając montaŜ tarcz od naroŜy 
ścian. Połączenia ścian stykających się ze sobą naleŜy odeskować jednocześnie. Wskazane 



jest ustawienie deskowań na całym obwodzie ścian w postaci zamkniętego pierścienia. W 
celu uzyskania otworów okiennych i drzwiowych moŜna między elementami deskowania 
umieszczać zastawki (ramki). Po zestawieniu deskowań naleŜy sprawdzić prawidłowość ich 
zestawienia i szczelność. 
 
2.5. Stal zbrojeniowa  
 
2.5.1. Właściwości mechaniczne i technologiczne stall zbrojeniowej 
a) Pręty okrągłe Ŝebrowane ze stall gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna 
IBDiM Nr AT/ 2001-04-1115) o następujących parametrach: 
- średnica pręta w mm 8 - 32 
- granica plastyczności Re (min) w M Pa 500 
- wytrzymałość na rozciąganie Rm (min) w M Pa 550 
- wytrzymałość charakterystyczna w M Pa 490 
- wytrzymałość obliczeniowa w M Pa 375 
- zginanie do kąta 60° brak pęknięć i rys w złączu. 
b) Pręty okrągłe gładkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o następujących 
parametrach: 
- średnica pręta w mm 4,5 - 12 
- granica plastyczności Re (min) w MPa 240 
- wytrzymałość na rozciąganie (min) w MPa 320 
- zginanie do kąta 180° brak pęknięć i rys w złączu. 
 
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. Na 
powierzchni czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, pęknięcia 
widoczne gołym okiem. 
 
2.6. Drut montaŜowy. 
 
Do montaŜu prętów zbrojenia naleŜy uŜywać wyŜarzonego drutu stalowego, tzw. 
wiązałkowego. 
 
2.7. Podkładki dystansowe. 
 
Dopuszcza się, stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z betonu. 
Podkładki dystansowe muszą być przymocowane do prętów. 
 
3. SPRZĘT 
 
3.1. Ogólne wymagania  
 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez 
Inspektora nadzoru. Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie 
składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu 
(zabrania się stosowania mieszanek wolnospadowych). Do podawania mieszanek naleŜy 
stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do 
zagęszczania mieszanki betonowej naleŜy stosować wibratory z buławami o średnicy nie 
większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia leŜącymi w płaszczyźnie poziomej, o 
częstotliwości 6000 drgań/min i łaty wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami 
na całej długości. 



 
Sprzęt uŜywany przy przygotowaniu i montaŜu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach 
budowlanych powinien spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W 
szczególności wszystkie rodzaje sprzętu, jak: giętarki, prościarki, zgrzewarki, spawarki 
powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt 
powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń 
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być 
specjalnie oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP 
na budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 
 
4. TRANSPORT 
 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  
 
Transport mieszanki betonowej naleŜy wykonywać przy pomocy mieszalników 
samochodowych (tzw. gruszek). Ilość ,,gruszek" naleŜy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą 
szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz 
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i układanie mieszanki 
betonowej moŜna wykonywać przy pomocy pompy do betonu lub innych środków 
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. 
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuŜszy niŜ: 
- 90 min. - przy temperaturze +15°C, 
- 70 min. - przy temperaturze +20°C, 
- 30 min. - przy temperaturze +30°C. 
 
Pręty do zbrojenia powinny być przewoŜone odpowiednimi środkami transportu, w sposób 
zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu 
drogowego. 
 
5. WYKONANIE ROBOT 
 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót  
 
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i 
harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty 
budowlane. 
 
5.1. Podawanie i układanie mieszanki betonowej 
 
Do podawania mieszanek betonowych naleŜy stosować pojemniki o konstrukcji 
umoŜliwiającej łatwe ich opróŜnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek 
plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji 
mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie naleŜy zrzucać z wysokości 
większej niŜ 0,75 m od powierzchni, na którą spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest 
większa, naleŜy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub 
leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 
Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych naleŜy przestrzegać wymogów 
dokumentacji technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 



- w fundamentach, ścianach i ramach mieszankę betonową naleŜy układać bezpośrednio z 
pojemnika lub rurociągu pompy bądź tez za pośrednictwem rynny warstwami o grubości do 
40 cm, zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 
- przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową naleŜy układać bezpośrednio z pojemnika lub 
rurociągu. 
- pompy, 
- przy betonowaniu oczepów, gzymsów, wsporników, zamków i stref przy dylatacyjnych 
stosować wibratory wgłębne. 
 
5.2. Zagęszczenie betonu 
 
Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej naleŜy spełniać następujące warunki: 
- wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o 
średnicy nie większej niŜ 0,65 odległości między prętami zbrojenia leŜącymi w płaszczyźnie 
poziomej, 
- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą 
wibratora, 
- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi naleŜy zagłębiać buławę na głębokość 5+8 
cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po 
czym wyjmować powoli w stanie wibrującym, 
- kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 
promieniem skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3 – 0,5 m, 
- belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt 
pomostów i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości; 
- czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą wibracyjną w jednym 
miejscu powinien wynosić od 30 do 60 s., 
- zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku 
głębokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów naleŜy 
ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały martwe pola. 
 
5.3. Przerwy w betonowaniu. 
 
Przerwy w betonowaniu naleŜy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i 
uzgodnionych z 
Projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z 
Projektantem, a w prostszych przypadkach moŜna się kierować zasadą, Ŝe powinna ona by 
prostopadła do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania 
betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze 
świeŜym przez usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz 
warstwy szkliwa cementowego oraz zwilŜenie wodą. PowyŜsze zabiegi naleŜy wykonać 
bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. W przypadku przerwy w układaniu betonu 
zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno się odbywać później 
niŜ w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. JeŜeli temperatura powietrza 
jest wyŜsza niŜ 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. Po 
wznowieniu betonowania naleŜy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i 
poprzednio ułoŜonego betonu. 
 
5.4. Wymagania przy pracy w nocy. 
 



W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takŜe w nocy, konieczne jest 
wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe 
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 
 
5.5. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu. 
 
Betonowanie konstrukcji naleŜy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niŜszych niŜ 
plus 5°C, zachowując warunki umoŜliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co 
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa 
powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak 
zabetonowana konstrukcja. W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w 
temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia 
temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego 
elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w 
chwili opróŜniania betoniarki nie powinna być wyŜsza niŜ 35°C. Niedopuszczalne jest 
kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, naleŜy zabezpieczyć miejsce robót 
za pomocą mat lub folii. 
 
5.6. Pielęgnacja betonu. 
 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
wodoszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton 
przed deszczem i nasłonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyŜszej niŜ +5°C naleŜy 
nie później niŜ po 12 godz. od zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację 
wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 
razy na dobę). Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyŜszej beton naleŜy polewać w ciągu 
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co 
najmniej 3 razy na dobę. Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania 
normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed 
uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na 
ściskanie co najmniej 15 MPa. 
 
5.7. Wykańczanie powierzchni betonu. 
 
Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania: 
- wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między 
ziarnami kruszywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię, 
- pęknięcia i rysy są niedopuszczalne, 
- równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać 
wymaganiom normy PN-B-10260; wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niŜ 2 
mm. Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. JeŜeli 
dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych 
konstrukcji, to bezpośrednio po rozebraniu deskowań naleŜy wszystkie wystające nierówności 
wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza się szpachlowanie 
konstrukcji po rozdeskowaniu. 
 
5.8. Deskowania. 
 
Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) 
naleŜy wykonać według projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie 



obliczeń statyczno-wytrzymałościowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny 
kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na 
siły wywołane parciem świeŜej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z 
pojemników oraz powinna uwzględniać: 
- szybkość betonowania, 
- sposób zagęszczania, 
- obciąŜenia pomostami roboczymi. 
Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 
- zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji, 
- zapewniać jednorodną powierzchnię betonu, 
- zapewniać odpowiednią szczelność, 
- zapewniać łatwy ich montaŜ i demontaŜ oraz wielokrotność uŜycia, 
- wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych. 
Deskowania zaleca się wykonywać ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na część 
deskowań moŜna uŜyć desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubość desek 
wynosi 32 mm. Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na 
wpust i pióro. Styki, gdzie nie moŜna zastosować połączenia na pióro i wpust, naleŜy 
uszczelnić taśmami z tworzyw sztucznych albo pianką. NaleŜy zwrócić szczególną uwagę na 
uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania oraz styków deskowań belek i poprzecznic. 
Sfazowania naleŜy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową. Belki gzymsowe oraz 
gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszą być wykonywane w 
deskowaniu z zastosowaniem wykładzin. Otwory w konstrukcji i osadzanie elementów typu 
odcinki rur, łączniki naleŜy wykonać wg wymagań dokumentacji projektowej. 
 
5.9. Usuwanie deskowań i rusztowań. 
 
a) Usunięcie deskowania i rusztowania konstrukcji Ŝelbetowej moŜe nastąpić, gdy beton 
osiągnie wymaganą projektem wytrzymałość, stwierdzoną na próbkach przechowywanych w 
warunkach zbliŜonych do warunków dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzoną 
nieniszczącymi metodami badań. 
b) Usuwanie deskowania powinno być przeprowadzone w sposób wykluczający uszkodzenie 
powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementów deskowań. 
c) Usuwanie podpór, dźwigarów i innych elementów konstrukcji nośnych moŜe być dokonane 
po usunięciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidłowości wykonania rozdeskowanych 
fragmentów konstrukcji. Usuwanie podpór rusztowań naleŜy przeprowadzić w takiej 
kolejności aby nie wywołać szkodliwych napręŜeń we wznoszonej konstrukcji. 
d) Usuwanie deskowań zabetonowanych stropów przeprowadzać przy zachowaniu 
następujących zasad: 
- usunięcie podpór deskowania stropu znajdującego się bezpośrednio pod betonowanym 
stropem jest niedopuszczalne, 
- podpory deskowania następnego, niŜej połoŜonego stropu mogą być usunięte tylko 
częściowo, gdyŜ pod wszystkimi belkami i podciągami o rozpiętości 4 m i większej powinny 
być pozostawione stojaki w odległości nie większej niŜ 3 m, 
- całkowite usunięcie deskowania stropów leŜących niŜej moŜe nastąpić pod warunkiem 
osiągnięcia przez beton tych stropów załoŜonej w projekcie wytrzymałości, 
e) Przy usunięciu deskowań naleŜy przestrzegać następujących zasad: 
- usunięcie bocznych elementów deskowania nie przenoszących obciąŜenia od cięŜaru 
- konstrukcji dopuszcza się po osiągnięciu przez beton wytrzymałości zapewniającej 
nieuszkodzenie powierzchni oraz krawędzi elementów, jeŜeli projekt nie zawiera innych 
wytycznych w tym zakresie, 



- usunięcie nośnego deskowania konstrukcji Ŝelbetowych dopuszcza się po osiągnięciu przez 
beton 
· dla konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa w 
stropach i 2 MPa w ścianach, 
· dla konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych wykonywanych w okresie obniŜonych temperatur 
- 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w ścianach, 
· dla belek i podciągów o rozpiętości do 6 m - 70% projektowanej wytrzymałości betonu, a 
dla konstrukcji nośnych o rozpiętości powyŜej 6 m - 100% projektowanej wytrzymałości 
betonu, 
- deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu naleŜy oczyścić z resztek zaprawy, 
sprawdzić starannie, czy nie wymagają naprawy lub wymiany uszkodzonych elementów, 
pokryć środkami zmniejszającymi przyczepność betonu, 
- ostateczny sposób rozdeskowania uzgodnić z projektantem. 
 
5.10. Wykonanie podbetonu (podłoŜa). 
 
Przed przystąpieniem do układania podbetonu naleŜy sprawdzić podłoŜe pod względem 
nośności załoŜonej w projekcie. PodłoŜe winno być równe, czyste i odwodnione. Beton 
winien być rozkładany w miarę moŜliwości w sposób ciągły z zachowaniem kontroli grubości 
oraz rzędnych wg projektu. 
 
5.11. Przygotowanie zbrojenia 
 
- Pręty stalowe uŜyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane. 
- Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia naleŜy wykonać wg projektu z równoczesnym 
zachowaniem postanowień normy PN-B-03264:2002. 
- Łączenie prętów naleŜy wykonać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. 
- SkrzyŜowania prętów naleŜy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi 
zaciskami. 
5.11.1. Przygotowanie, montaŜ i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom normy 
PN91/5- 10042, a klasy i gatunki stall winny być zgodne z dokumentacją projektową. 
5.11.2. Czyszczenie prętów 
Pręty przed ich uŜyciem do zbrojenia konstrukcji naleŜy oczyścić z zendry, luźnych płatków 
rdzy, kurzu i biota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną moŜna opalać 
lampami benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. Stal naraŜoną na 
choćby chwilowe działanie słonej wody naleŜy zmyć wodą słodką. Stal pokrytą łuszczącą się 
rdzą i zabłoconą, oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie bądź teŜ 
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu naleŜy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego 
prętów. Stal tylko zabrudzoną moŜna zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraŜa się 
strumieniem ciepłej wody. MoŜliwe są równieŜ inne sposoby czyszczenia stall zbrojeniowej 
akceptowane przez Inspektora nadzoru. 
5.11.3. Prostowanie prętów 
Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna 
wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. 
5.11.4. Cięcie prętów zbrojeniowych 
Cięcie prętów naleŜy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane 
jest sporządzenie w tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy uŜyciu 
mechanicznych noŜy. Dopuszcza się równieŜ cięcie palnikiem acetylenowym. 
 
5.11.5. Odgięcia prętów, haki 



Na zimno na budowie moŜna wykonywać odgięcia prętów o średnicy do12 mm. Pręty o 
średnicy d >12 mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach 
zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają jednocześnie wszystkie 
pręty zbrojenia rozciąganego, naleŜy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20d. 
Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i partów montaŜowych powinna spełniać warunki 
podane dla haków. Przy odbiorze haków i odgięć prętów naleŜy zwrócić szczególną uwagę na 
ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
 
5.12. MontaŜ zbrojenia. 
 
5.12.1. Wymagania ogólne 
Układ zbrojenia w konstrukcji musi umoŜliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny 
beton. Po ułoŜeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów względem siebie i 
względem deskowania nie moŜe ulec zmianie. W konstrukcji moŜna wbudować stal pokrytą 
co najwyŜej nalotem nie łuszczącej się rdzy. Nie moŜna wbudować stali zatłuszczonej 
smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej, 
stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. Minimalna grubość otuliny 
zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu Ŝelbetowego powinna 
wynosić co najmniej: 
- 0,07 m - dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych, 
- 0,055 m - dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 
- 0,05 m - dla prętów głównych lekkich podpór i pali, 
- 0,03 m - dla zbrojenia głównego ram, belek, pociągów, gzymsów, 
- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciągów i zbrojenia płyt, gzymsów. 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w 
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym 
szkielecie zbrojeniowym. 
5.11.2. Montowanie zbrojenia. 
Pręty zbrojenia naleŜy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej, przy 
zachowaniu n/w warunków: 
- zbrojenie naleŜy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań, 
- nie naleŜy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 
urządzeń wytwórczych i montaŜowych, 
- montaŜ zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 
deskowaniu, 
- montaŜ zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem 
szalowania bocznego, 
- zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 
oznaczonego w projekcie, 
- dla zachowania właściwej otuliny naleŜy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 
podkładami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 
SkrzyŜowania prętów naleŜy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. 
Słupkami dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyŜarzony o średnicy 1 mm, uŜywa się do 
łączenia prętów o średnicy do 12 m, przy średnicach większych naleŜy stosować drut o 
średnicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i słupów naleŜy łączyć wszystkie 
skrzyŜowania prętów naroŜnych ze strzemionami, a pozostałych prętów – na przemian. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
 
6.1. Tolerancje wymiarowe - betonowanie 



 
6.1.1. System odniesienia. 
Przed przystąpieniem do robót na budowie naleŜy ustalić punkty pomiarowe zgodne z 
przyjętą osnową geodezyjną stanowiące przestrzenny układ odniesienia do określania 
usytuowania elementów konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211. 
Punkty pomiarowe powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. 
6.1.2. Fundamenty (ławy-stopy). 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentów w planie nie powinno być większe 
niŜ: 
- ± 10mm przy klasie tolerancji N1, 
- ± 5mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu 
pozycyjnego nie powinno być większe niŜ: 
- ± 20mm przy klasie tolerancjiN1, ± 15mm przy klasie tolerancji N2. 
6.1.3. Przekroje. 
Dopuszczalne odchylenie wymiaru Ii przekroju poprzecznego elementu nie powinno być 
większe niŜ: 
- ± 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, 
- ± 0,02 I; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie szerokości przekroju elementu na poziomach górnym i dolnym oraz 
odchylenie płaszczyzny bocznej od pionu nie powinno być większe niŜ: 
- ± 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, 
- ± 0,02 Ii lub 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno być większe niŜ: 
- 10mm przy klasie tolerancji N1, 
- 5mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgięć i połączeń prętów nie powinno być większe 
niŜ: 
- 10mm przy klasie tolerancji N1, 
- 5mm przy klasie tolerancji N2. 
6.1.4. Powierzchnie i krawędzie. 
Dopuszczalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 2 
m nie powinny być większe niŜ: 
- 7mm przy klasie tolerancji N1, 5 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 2 m nie 
powinny być większe niŜ: 
- 15mm przy klasie tolerancji N1, 
- 10mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na 
odcinku 0,2m nie powinny być większe niŜ: 
- 5mm przy klasie tolerancji N1, 2mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 0,2m 
nie powinny być większe niŜ: 
- 6 mm przy klasie tolerancji N1, 4mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenia elementu o długości L (w mm) powodujące jego skośność 
(odchylenie od obrysu) w płaszczyźnie nie powinno być większe niŜ: 
- L/100 ^ 20 mm przy klasie tolerancji N1, 
- L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2. 
Dopuszczalne odchylenia linii krawędzi elementu na odcinku 1,0m nie powinno być większe 
niŜ: 



- 4 mm przy klasie tolerancji N1, 
- 2 mm przy klasie tolerancji N2. 
6.1.5. Otwory i wkładki. 
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworów i wkładek nie powinno być większe niŜ: 
- ± 10mm przy klasie tolerancji N1, 
- ± 5mm przy klasie tolerancji N2. 
6.1.6. Deskowanie. 
Dopuszcza się następujące odchyłki wymiarowe przy wykonywaniu deskowań: 
a) odchyłka płaszczyzny lub krawędzi od pionu na 1m - 2mm, 
b) odchyłka płaszczyzny deskowania fundamentu, ściany lub słupa od pionu na 1m wysokości 
- 1,5mm, 
c) odchyłka płaszczyzny deskowania od pionu na całej wysokości - 15,0mm, 
d) odchyłka płaszczyzny deskowania ściany lub słupa na całej wysokości - 10,0mm, 
e) odchyłka od pionu bocznego deskowania Ŝebra lub podciągu oraz krawędzi przecięcia tych 
belek - 2,5 mm, 
f) odchyłki od rozpiętości projektowych: 
- belki lub płyty bezŜebrowej ± 15mm, 
- płyty w przekryciach Ŝebrowych ± 10mm. 
Odchyłki osi ścian i słupów od projektowanego ich połoŜenia powstałe przy montaŜu 
deskowań dolnych kondygnacji naleŜy usunąć na wyŜszych kondygnacjach. 
 
6.12. Zbrojenie 
 
Kontrola jakości robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z 
dokumentacją projektową oraz podanymi powyŜej wymaganiami. Zbrojenie podlega 
odbiorowi przed betonowaniem. 
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę, naleŜy przeprowadzić następujące badania: 
- sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215, 
- sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215, 
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215, 
- próba rozciągania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998, 
- próba zginania na zimno wg normy PN-H-04408. 
Do badania naleŜy pobrać minimum 3 próbki z kaŜdego kręgu lub wiązki. Próbki naleŜy 
pobrać z róŜnych miejsc kręgu. Jakość prętów naleŜy ocenić pozytywnie, jeŜeli wszystkie 
badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. 
 
Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia 
 
Usytuowanie prętów: 
- otulenie wkładek według projektu zwiększone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje się 
zmniejszenia grubości otuliny, 
- rozstaw prętów w świetle: 10 mm, 
- odstęp od czoła elementu lub konstrukcji: ±10 mm, 
- długość pręta między odgięciami: ±10 mm, 
- miejscowe wykrzywienie: ±5 mm. 
Poprzeczki pod kable naleŜy wykonać z dokładnością ±1 mm (wzajemne odległości mierzone 
w przekroju poprzecznym). NiezaleŜnie od tolerancji podanych powyŜej obowiązują 
następujące wymagania: 



- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno 
przekraczać 3%, 
- liczba uszkodzonych skrzyŜowań na jednym pręcie nie moŜe przekraczać 25% ogólnej ich 
liczby na tym pręcie, 
- róŜnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±0,5 cm, 
- róŜnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2 cm. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
7.1. Jednostka obmiarowa - betonowanie 
 
Jednostką obmiaru jest 1m3 (metr sześcienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilości 
przedmiarowej przyjmuje się ilość konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie 
potrąca się rowków, skosów o przekroju równym lub mniejszym od 6 cm2. 
 
7.2. Jednostka obmiarowa – zbrojenie 
 
Jednostką obmiarową jest 1 kilogram. Do obliczania naleŜności przyjmuje się teoretyczną 
ilość (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. łączną długość prętów poszczególnych średnic 
pomnoŜoną odpowiednio przez ich masę jednostkową (kg/m). Nie dolicza się stali uŜytej na 
zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montaŜowych ani drutu wiązałkowego. Nie 
uwzględnia się tez zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę 
prętów o średnicach większych od wymaganych w dokumentacji projektowej. 
 
8. ODBIÓR ROBOT 
 
8.1. Roboty betoniarskie 
 
8.1.1. Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST. 
Roboty powinny być wykonywane zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacją 
techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru. 
8.1.2. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu. 
Podstawą odbioru robot zanikających lub ulegających zakryciu jest: 
- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z 
dokumentacją projektową i SST, 
- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robót. 
Zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia 
Inspektora nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru. 
8.1.3. Odbiór końcowy. 
Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w 
dzienniku budowy zakończenia robót betonowych i spełnieniu innych warunków dotyczących 
tych robót zawartych w umowie. 
 
8.2. Roboty zbrojarskie 
 
8.2.1 Zgodność robot z dokumentacją projektową i SST 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i SST oraz pisemnymi 
poleceniami Inspektora nadzoru. 
8.2.2 Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Dokumenty i dane 



Podstawą odbioru robot zanikających lub ulegających zakryciu są: 
- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z 
dokumentacją projektową i SST, 
- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot. 
Zakres robót 
Zakres robot zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia  
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. 
Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w 
dzienniku budowy zakończenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora 
nadzoru na rozpoczęcie betonowania elementów, których zbrojenie podlega odbiorowi. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu: 
- zgodności wykonania zbrojenia z dokumentacją projektową 
- zgodności z dokumentacją projektową liczby prętów w poszczególnych przekrojach, 
- rozstawu strzemion, 
- prawidłowości wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów, 
- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę 
obmiarową ustaloną dla danej pozycji kosztorysu. 
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość 
(kwota) podana przez Wykonawcę w danej pozycji kosztorysu. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i 
projektowanie. Materiały. 
PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 
PN-EN 197-1 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dla cementu powszechnego 
uŜytku. 
PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymałości. 
PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu. 
PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wiązania i stałości objętości. 
PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia. 
PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości. 
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i 
wymagania. 
PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Beton wzorcowy i 
zaprawa wzorcowa do badań. 
PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie czasu 
wiązania. 
PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie ilości 
wydzielającej się samoczynnie z mieszanki betonowej. 
PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie absorpcji 
kapilarnej. 
PN-EN480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Analiza w 
podczerwieni. 



PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badań. Oznaczanie umownej zawartości suchej 
substancji. 
PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie 
zawartości chlorków rozpuszczalnych w wodzie. 
PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie 
zawartości alkaliów w domieszkach. 
PN-B-06251 Roboty betonowe i 2elbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-B-0626 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradźwiękowa badania 
wytrzymałości betonu na ściskanie. 
PN-B-06262 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania 
wytrzymałości betonu na ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu N. 
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 
PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogólne. 
PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistości. 
PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości zanieczyszczeń 
obcych. 
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości pyłów mineralnych. 
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie składu 
ziarnowego. Metoda przesiewania. 
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie kształtu ziaren. 
Wskaźnik kształtu. 
PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie 
gęstości ziaren i nasiąkliwości. 
PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywności alkalicznej. 
PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zaprawy. 
PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymałościowych. 
PN-C-04541 Woda i ścieki. Oznaczenie suchej pozostałości, pozostałości po praŜeniu, straty 
przy praŜeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i 
substancji rozpuszczonych lotnych. 
PN-C-04554/02 Woda i ścieki. Badania twardości. Oznaczanie twardości ogólnej powyŜej 
0,337 mval/dm3 metodą wersenianową. 
PN-C-04566/02 Woda i ścieki. Badania zawartości siarki i jej związków. Oznaczanie 
siarkowodoru i siarczków rozpuszczalnych metoda, kolorymetryczną z tiofluoresceiną z 
kwasem o hydroksyrtęciobenzoesowym. 
PN-C-04566/03 Woda i ścieki. Badania zawartości siarki i jej związków. Oznaczanie 
siarkowodoru i siarczków rozpuszczalnych metodą tiomerkurymetryczną 
PN-C-04600/00 Woda i ścieki. Badania zawartości chloru i jego związków oraz 
zapotrzebowanie chloru. Oznaczenie pozostałego uŜytecznego chloru metodą miareczkową 
jodometryczną. 
PN-C-04628/02 Woda i ścieki. Badania zawartości cukrów. Oznaczanie cukrów ogólnych, 
cukrów rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodą kolorymetryczną z antronem. 
PN-D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 
PN-D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia. 
PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspólne wymagania i 
badania. 
PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia. 
PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczeń. Podstawowe nazwy i określenia 
PN-M-47900.00 Rusztowania stojące metalowe robocze. Określenia, podział i główne 
wymiary. 



PN-M-47900.01 Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur 
stalowych. Ogólne wymagania i badania oraz eksploatacja. 
PN-M-47900.02 Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogólne 
wymagania i badania. 
PN-M-47900.03 Rusztowania stojące metalowe robocze. Złącza. Ogólne wymagania i 
badania. 
PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia. 
PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania. 
PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania. 
PN-ISO 6935-1:1998 IDT-ISO 6935-1:1991 
PN-ISO 6935-1/AK: 1998 
PN-ISO 6935-2:1998 
IDT-ISO 6935-2:1991 
PN-ISO 6935-2/AK:1998 
Poprawki PN-ISO 69S5-2/AK:1998/Ap1:1999, PN82/H-93215 
Poprawki: 
PN-B-06251  
Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 
Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania. 
Stal do zbrojenia betonu. 
Pręty Ŝebrowane 
Stal do zbrojenia betonu. Pręty Ŝebrowane. Dodatkowe wymagania 
Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 1. Bl 4/91 poz. 27 
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Projektowanie. 
Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne. 
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. 
Gatunki. 
PN-H-04408 Metale. Technologiczna próba zginania. 
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Próba rozciągania. Metoda badania w temperaturze 
otoczenia. 
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Projektowanie. 
 


