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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna zawiera infojenaraz wymagania dotygze
wykonania i odbioru roboét betoniarskich i zbrojacsk ktore zostanzrealizowane w ramach
kontraktu:

Budowa Regionalnego Centrum Kultury w Kotobrzegu wiaz z zagospodarowaniem
Terenu - przebudowa i rozbudowa kina ,Kalmar”, Kotobrzeg; ul. Solna 1

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja stanowi dokument przetargokgntraktowy przy zlecaniu i realizacji
konstrukcji stalowych w obiektach budowlanych..

1.3. Zakres robot okych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyes/konania konstrukcji stalowych i elementéw
konstrukcyjnych stalowych, zgodnie z dokumenrggepjektows i obejmu:

- wykonanie konstrukcyjnych elementow wysytkowyclspecijalistycznej wytworni konstrukcji
stalowych,

- zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji staldwygrzez malowanie lub cynkowanie ogniowe,

- transport konstrukcji na plac budowy (mantg

- monta& konstrukcji i elementéw stalowych,

- uzupeltnienie zabezpieczenia antykorozyjnego w eejs paiczen spawanych i ewentualnie w
miejscach uszkodze

1.4. Ogolne wymagania dotygz robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za ich zgodidoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziaiioza ochron przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru kKmowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasogX.

2. MATERIALY

Do wykonania konstrukcji i elementéw stalowyatdiicych przedmiotem niniejszej Specyfikaogidh
stosowane nagtujace materiaty:

Rury stalowe1610/40

Rury stalowe 1508/30

Rury stalowe1159/17,5

Blachy stalowe grulkei 30, 40, 50 mm

Prety stalowel130

Zakaczenia widetkowe do egien dlasrednic 28 i 50 mm
Liny stalowe T6x37 R = 1800 MPa drednicy 28 i 50 mm
Bolce stalowe @rednicy 54 i 83 mm



Wszystkie elementy konstrukcji stalowychda przed zabezpieczeniem antykorozyjnym piaskowane
lub srutowane.

Wykonawca ponosi odpowiedziakitoza spetnienie wymagdlosciowych i jak@ciowych materiatéw
dostarczanych na wykonanie konstrukcji w wytworwyrobow dostarczanych na plac budowy.

3. SPRZET

Do wykonania robot naky stosowa sprawny technicznie i zaakceptowany przegmiera sprzt:
- zUraw samojezdny,

- srodki transportu kotowego do przewaia elementéw konstrukgciji,
spawarki,

klucze dosrub,

szlifierki do spoin,

- wiertarki do metalu i do betonu,

pistolety do malowania natryskowego na budowie.

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spyii, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu n@&odowisko i jakéc¢ robot.

4. TRANSPORT

Do transportu elementéw konstrukcyjnych, materiatowprztu budowlanego stosowasprawne
technicznierodki transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszetnid wymagania przepiséw ruchu drogowego
tak pod wzgidem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robatdrge z wymaganiami normy PN- B-06200 i
postanowieniami umowy.

5.2 Roboty przygotowawcze w zakresie wykonywaniaskaukcji.
- zakup materiatébw wskazanych do wykonywania konsjiuk

- dobranie metody spawania i materiatéw spawalnicodowiednio do klasy konstrukcji spawanej,
klasy zhcz spawanych, spawanego materiatu i pozycji spayani
- przygotowanie szablonéw do trasowania ksztattulidetazmieszczenia otworéw.

5.3 Roboty przygotowawcze w zakresie mantlkonstrukcji.
- oczyszczenie miejsc montowanych elementéw,

- wyznaczenie osi i ednych w miejscach patzer elementdw konstrukgciji,

- sprawdzenie potaenia marek stalowych osadzanych w elemerniatitfetowych.

5.4 Roboty zasadnicze w zakresie wykonywania kaksti
Roboty zasadnicze konstrukcji stalowych obepnuj

- wykonanie kotew
- wykonanie stupow podstawami



- wykonanie elementow do pmizenia konstrukciji dachu,
- wykonanie belek dla podwieszenignaetlenia.

W zakresie robot skiadagych s¢ na wykonanie konstrukcji wchoginastpujace prace i czynriui:
- trasowanie i icie elementéw i detali,

- trasowanie i wiercenie otworéw deuby,

- przygotowanie brzegéw do spawania,

- wykonanie wstpnej kontroli wymiaréw i ksztattu elementéw,

- wykonanie kacowego spawania i przeszlifowania spoin,

- wykonanie kacowej kontroli i ksztattu elementdw,

- rektyfikacja,

- wykonanie kontroli jakéci spoin,

- czyszczenie mechaniczne zespawanych elementow piegkowanie lulsrutowanie do drugiego
stopnia czysti,

- wykonanie powitoki antykorozyjnej

5.5 Warunki techniczne wykonywania robot.

Whytwarzanie konstrukcji naky poprzedat sprawdzeniem wymiarow i prostoliniog@ uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. &iie elementow i obrabianie brzegow riglevykonywa: zgodnie
Z wymaganiami podanymi na rysunkach. Stosog#gcia pila, nazyca lub palnikiem gazowym
(tlenowe) automatycznie lub potautomatycznie. darentdw pomochiczych mipa stosowaciecie
gazowe ¢czne. Brzegi po gciu powinny by oczyszczone z gratu, nadefwaadziorowzuzla i
rozpryskow metalu. Ostre brzegi peaiu i wierceniu nalgy wyréwna i stepi¢ przez wyoksglenie.

Spawanie elementéw raga wykonywa:
- lukowe rczne elektroal otulorm

- fukiem krytym drutem elektrodowym
- fukowe w ostonie gazu obgpego elektrod topliwa (MIG)
- tukowe w ostonie gazu aktywnego elektgadpliva (MAG)

- tukowe drutem elektrodowym proszkowym w atmosfegaeu aktywnego lub gazu oktijego.

Powierzchnie i brzegi g%ci przygotowanych do spawania ma®/¢ czyste, suche i wolne od
pekniec i karbdéw.

5.6 Monta elementéw konstrukcji stalowych

Montaz nalezy wykonywa zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06208ctniki i elementy ziczne
powinny by odpowiednio opakowane i przechowywane w warunisaciinych. Stale patzenie
elementéw powinny ywykorzystane dopiero po dopasowaniu stykow i wytegraniu potaenia
taczonej czsci konstrukcji. Wprowadzenie dodatkowych spoin mmbiany potaenia spoin w
stosunku do projektu jest dopuszczalne tylko zalgzdspektora.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jad@ robot.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za pghkontrok jakosci robot, materiatow i ugdzen
stosowanych do wykonywania konstrukcji.

- Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli jakmobot na terenie i poza placem budowy.



- Wszystkie badania i pomiaryth przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm.

6.2 Badanie jakii robot.

Badanie jakéci robot w czasie ich realizacji nalewykonywa zgodnie z PN-B-06200 oraz innymi
odpowiednimi normami.
W trakcie wytwarzania konstrukcji sprawdzeniu pgdle

- whasciwosci wytrzymaitaci i gatunku dostarczonego materiatu,
- wymiary i ksztatt elementow przeznaczonych do stala

- prawidtowas¢ rozmieszczenia otworéw rseuby,

- jakoé¢ polaczen spawanych,

- jakos¢ czyszczenia i zabezpieczenia antykorozyjnego.

W trakcie montau konstrukcji sprawdzeniu podlega:
- potozenie elementow pod wzglem usytuowania, poziomu i pionu,

- potaczenie konstrukcji spoinami i ocena ich jé&io

- uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnego.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okrda ilos¢ wykonanych robot zgodnie z dokumenggigpostanowieniami umowy.
Jednostl obmiarow konstrukcji stalowej jest kg lub tona.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finabegny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do iléci, jakasci | wartgsci.

Odbiorom podlega kaly etap wykonania konstrukciji:

- W wytworni,
- po zmontowaniu na budowie (odbiéricmwy).

Odbidr konstrukcji w wytworni.

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powibig dokonany odbior konstrukcji. Odbiér
polega na oglzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw badiokonanych w czasie wytwarzania
konstrukcji.

Odbidr karcowy.
Po zmontowaniu konstrukcji lub samodzielnych eletterstalowych naley dokon& odbioru
koncowego, ktéry polega na sprawdzeniu:

- zgodnd¢ konstrukcji z dokumentadgj
- prawidtowdici ksztattow i gtdéwnych wymiarow,
- prawidtowdici i jakosci polaczeh spawanych i néruby,

- dopuszczalngei odchytek wymiarowych oraz odchyl@d pionu i poziomu.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z Dokumentagijnalezy wykona zakres robot wymieniony w p1.3. niniejszej SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentami odniesienia:s
- dokumentacja projektowa

- normy techniczne
- aprobaty techniczne

Normy:

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statye i projektowanie.

PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warwykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe

PN-EN 22063 Powloki metalowe i inne nieorganicAdatryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i
inne stopy.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korgazZKlasyfikacja i okrélenie agresywnici korozyjnej
srodowisk.

PN-88/H-84020 Stal gglowa (niestopowa) konstrukcyjna zwykiej ja&kg ogolnego stosowania.
Gatunki.

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze statidtrukcyjnej zwyktej jakeci

i niskostopowe]

PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

PN-84/H-93000 Stal gglowa i niskostopowa. Walcowka,gby i ksztattowniki walcowane na
goraco.

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulongtali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegow do spawania.

PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stakglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegow do spawania.

PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkegia stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegow do spawania.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tokiaytym.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ot@alo spawania i nhapawania. Ogolne
wymagania i badania.

PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohgdalo spawania stali niskgglowych i
stali niskostopowych o podurgzonej wytrzymaitci.

PN-89/M-69775 Spawalnictwo. Wadlisa ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadkeima
podstawie ogldzin zewrtrznych.

PN-85/M-82101Sruby z tbem szeiokatnym.

PN-86/M-82144 Nakitki sze&ciokatne.

PN-78/M-82006 Podkiadki okgte gtadkie.



