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dokumenty dotyczce jakdci wbudowanych materiatow.
8.2.2. Zakres

Odbiér robét zanikacych i ulegajcych zakryciu obejmuje sprawdzenie zastosowanygnrikow produkcji i
wykonania poszczegdlnych elementéw podanych w gesgdnych punktach niniejszego rozdziatu.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykoearoboty naléy uzna& za zgodne z wymaganiami
przedmiotowych norm i SST. Zdi chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatlery uzn& za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiguacji Wykonawca obowzany jest doprowad&iroboty
do zgodnéci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

8.3. Odbiér ostateczny
Wg D-M-00.00.00.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie niegtinych czynnikdw produkcji; wykonanie i rozbi@rkusztowa i
pomostéw; ostoricie elementéw nie zabezpieczanych; oczyszczenieigppohni poprzez strumieniowanie;
wyréwnanie powierzchni zabezpieczanej poprzez Zppshlowanie; prace pomiarowe i badania, wielowarate
natazenie preparatu zabezpiecgago; oczyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz.U.63 ,Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiepzia 30.05.2000r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogowe obiekty igynierskie i ich usytuowanie".

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczanie w budotwie. Konstrukcje betonowe relbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczanie w budotwie. Konstrukcje betonowe #elbetowe. Metoda
badania przyczepioi powtok ochronnych.

~Wymagania techniczne wykonania i odbioru naprawodhrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych", IBDiM

Instrukcja producenta i Aprobata Techniczna IBDM

Zarzadzenie Nr 11 Generalnego Dyrektora Drég Krajowychutostrad z dnia 19 wrzeia 2003 roku w sprawie

wprowadzenia do stosowania ,Katalogu ZabezpigcPewierzchniowych Drogowych Obiektow Zynierskich.
Czs¢ | - Wymagania”
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- grubaci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w odemej prébce metad"pull off. Wyniki te
powinny by zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych nittev w p. 2.1.
6.5. Sprawdzenie wygldu zewrgtrznego

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego obejmuje wzrokawocerg stanu calej powtoki lub wyprawy wg wymaga
zawartych Tab. |
Tablica | Ocena wizualna jaka powtoki wypraw ochronnych

Cecha powtoki Wymagania
Potysk jednolity na catej powierzchni
Barwa jednolita na catej powierzchni, zgodna ze wzorcem
Zmigknienie powtoki niedopuszczalne
Ubytki niedopuszczalne
Chropowatéc¢ niedopuszczalna - w przypadku gtadkich powtok
Kratery dopuszczalne o charakterze ukbzpilki
Zacieki niedopuszczalne
Marszczenie giwymalowania niedopuszczalne
Rysy i gkniecia niedopuszczalne
Pecherze niedopuszczalne
Odspajanie gipowtoki lub wyprawy niedopuszczalne
7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest | rhzabezpieczonej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zasady ogélne odbioru Robo6t
Roboty obgte niniejszymi SST podlegaflwdém etapom odbioru rob6t dokonanym przezimera:

« odbiorowi rob6t zanikagcych i ulegajcych zakryciu,

» odbiorowi ostatecznemu.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z Dokumentadfrojektova, SST oraz pisemnymi decyzjamizimiera.
Badania wg pkt. 6 naly przeprowadza w czasie odbioréw robét. Na podstawie wynikéw badaley
sporzdzi¢ protokoty odbioru robot.

8.2. Odbioér Robo6t zanikagcych lub ulegagcych zakryciu

1.2.. Dokumenty i dane

Podstaw dokonania oceny ikei rob6t ulegajcych zakryciu g nastpujace dokumenty:
dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej aarami dokonywanymi w trakcie budowy,
dziennik budowy,

uzasadnienia dokonywania zmian,

174



Ktadka nad torami

°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozhiérésztowd, pomostéw roboczych i innych udzei
pomocniczych niezlinych do prowadzenia prac zwanych z napragbetonu nalgy do Wykonawcy.

5.4, Bezpieczéstwo robét i ochronasrodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betgowinny by dostarczane w szczelnych pojemnikach i
skltadowane w suchych pomieszczeniach w temp. agzych nk +5 °C i wyzszych ni25°C.

Transport i magazynowanie materiatdw na baygigic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinnypodiada
0go6Iinym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznyttwopalnych.

Sposéb prowadzenia prac awénych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonumogze powodowd skaenia
srodowiska

Resztek materiatdw pozostalych w pojemnikach i pgcim przyradéw roboczych nie wolno wylewado
kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatéw, Wykwaita obowizany jest uswit z terenu i poddaje utylizaciji.

Wykonawca obowizany jest zabezpiecgyteren przed zanieczyszczeniem, odpadami materigamoszonych
szczegOlnie metadhatryskova.

6, KONTROLA JAKO $CI ROBOT

*Nalezy wykona badania podiza na odrywanie, materiatéw i jad@ rob6t zwihzanych z wypetnianiem ubytkéw w
betonie.

Nalezy zwrac& uwag; by preparat naktadana powierzchri suchy i oczyszczoa oraz na réwnomierne pokrycie
malowanej powierzchni.

6.1. Wymagania ogdlne

Do obowizkéw Inzyniera naley pordwnanie uzyskanych wynikbw badaz wymaganiami zawartymi w
niniejszej specyfikacji.

Gdy jaka¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzipliwosci, Inzynier maze podda je
kontrolnemu badaniu w petnym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszyyn zwhzane obcizaja Wykonawe.

6.2. Kontrola materiatow

Wykonawca obowizany jest przedstawilnzynierowi do akceptacji Aprobattechnicza IBDiIM i atesty
materiatow.

Inzynier obowazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty panydici do stosowania, stanu opakawaraz
wiasciwego przechowywania materiatéw.

Nalezy spetnt wymagania podane w p. 2. |.
6.3. Kontrola przygotowania podiaa

Wykonawca obowizany jest przedstawilnzynierowi do akceptacji wyniki baflapodiaza wykonanego wg p.
5.2.

6.4. Kontrola wykonanych Rob6t
Po wykonaniu rob6t Wykonawca obawany jest przedstawinzynierowi do akceptacji wyniki bada

- wytrzymatdci warstwy zastosowanego materiatu na odrywaniestikiej metod "pull off', przy srednicy
krazka prébnego 50 mm (wg zasady | oznaczenie na, 282y min. 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),
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5.2. Przygotowanie podiea
Wykonawca obowizany jest przygotowapodiaze betonowe polegage na:

e usunkciu skorodowanego betonu i szkodliwych substanojigacych mi€ wptyw na koroz¢ betonu, a tate na
trwatos¢ polaczenia naktadanych materiatéw z padim betonowym,

* naprawie uszkodze ubytkéw betonu,

» oczyszczeniu powierzchni betonu za pometrumienia wody pod wysokim éiieniem (60 — 100 MPa) lub
przez piaskowanie.

Przy zabezpieczaniu powierzchni nowego betonu wpardku gdy wytrzymala na odrywanie jest wystarcaap
nie jest wymagane przygotowanie padtavg powyszych punktow.

Wytrzymala¢ na odrywanie prawidtowo przygotowanego padietonowego powinna wynoési

e dla konstrukcji nowo zbudowanych obiektéw:
wartas¢ minimalna 1,5 MPa.

« dla konstrukcji nowo odbudowywanych, rozbudowywanyd przebudowywanych obiektow:
wartas¢ srednia 1,5 MPa
wartcs¢ minimalna 1,0 MPa

Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymali na odrywanie betonu w podio na kade 50 mi powierzchni
oczyszczonego podia, przy czym minimalna liczba oznaéagynosi 5 dla jednego obiektu.)

Wytrzymalas¢ nasciskanie wg RMTiIGM Dz.U. Nr 63 par. 170.

Zawarta¢ chlorkow w zewntrznej warstwie nieskaronatyzowanego betonowegdopadw stosunku do masy
cementu nie mee byt wigksza nk:

e 0,4 % dla elementévelbetowych,
* 0,2 % dla elementéw spronych,
* pH betonu w otulinie konstrukcji zbrojonej nie padby¢ mniejsze ni 10.

Wilgotnos¢ podiaza bezpérednio przed wykonywaniem rob6t powinna spetniwymagania zgodne z
"Wytycznymi stosowania" dla danego materiatu, aiemaze by wicksza ni:4 % dla materiatbw stosowanych na
suche podize, dla materiatéw stosowanych na mokre pzelinno ono by matowo-wilgotne.

Temperatura podi@ betonowego i powietrza powinna wynosi

e dla materiatéw na bazie cementéw i cementéw modyfgnychzywicami syntetycznymi nie nsza nk +5 °C,
lecz nie wysza nk +25 °C,

« dla materiatdw na bazig/wic syntetycznych nie nsza nk +8 °C (temperatura podta musi by wyzsza o 3 °C
od punktu rosy) i nie wasza nk +25 °C.

5.3. Zabezpieczenie powtoki antykorozyjnej

Powierzchnie betonowe zabezpieczone metbgidrofobizaciji lub impregnaciji powierzchniowej ngowinny
wykazywa zaciekéw, przebarwiei innych wad.

Powierzchnie wypraw nie powinny wykazydvpeknie¢, przebarwié, nieréwndci, zmian faktury i innych wad.

Bezpdrednio po ukéczeniu prac zwizanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonuzpadront te
powierzchng¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiajremtake deszczem (chybae "Wytyczne
stosowania" materiatu méwinaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza®#ri°C i przegrzaniem povigj 25
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» wytrzymaita¢ na odrywanie od podia:
wartas¢ srednia >0,8 MPa, warfé

minimalna >0,5 MPa.
2.2.2.  Powioki z minimalgzdolndcia pokrywania zarysowa
Powtoki o grubéci powyzej 0,3 mm, wykonane dyspersjami polimerowymi lulukggéci >1,0 mm, wykonane
mieszankami cementowymi modyfikowanymi polimerami.
Wymagania dla powtoki:
* pokrywa rysy o rozwartzi do 0,15 mm
e 0por dyfuzji CO2:5S0C0O2> 50m stupa powietrza,
e 0por dyfuzji H20: SoC0O2<4 m stupa powietrza,
» wytrzymaita¢ na odrywanie od podia:

wartasé srednia > 1,0 MPa,

wartas¢ minimalna  >0,6 MPa.

2.2.3. Powtoki z podwsszory zdolnGcia pokrywania zarysowa

Wytrzymalai¢ na odrywanie od podia betonowego wg RMTiGM Dz.U. Nr 63 powinna wyposia powltok z
podwyzszora zdolngcia pokrywania zarysowana powierzchniach okgionych ruchem:

e wartai¢ srednia 1,5 MPa

e wartas¢ minimalna 1,0 MPa
e 0opor dyfuzji CO2:5S0C0O2> 50m stupa powietrza,

e 0por dyfuzji H20:SDCO2<4 m stupa powietrza,

Gruba¢ stosowanej powtoki lub wyprawy powinna doygodna z RMTIGM Dz.U. Nr 63 par. 171 dla
poszczegdélnych materiatéw.

3. SPRZT

Sprzt do uktadania powtok ochronnych musitggodny z wytycznymi materialu ochronnego i akceatoy przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie ratev do wykonania warstw ochronnych powinny od§\sie
tak aby zachowaich dobry stan techniczny. Przewéz sktadnikéw cleenych i materiatéw do antykorozyjnego
zabezpieczania betonu powinien odbywie w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Malowanie preparatem do zabezpieczenia betonu
Preparat naley nanost zgodnie z instrukej producenta.

Roboty zwhzane z antykorozyjnym zabezpieczaniem powierzchetoriu powinny by wykonywane przez
pracownikéw posiadagych swiadectwo kwalifikacyjne ukiczenia szkolenia w zakresie tych prac przez instytu
brarzowe lub zaktady naukowe w virgzych uczelniach.

171



Ktadka nad torami

» prefabrykowane belki sptone - po wtok bez zdolnéci pokrywania zarysowa

« odkryte powierzchnie betonowe ustroju niosgo- ptyty gzymsow - powtok odporry na dziatanie solanki, z
podwyzszora zdolngcia pokrywania zarysowa

» pozostate odkryte powierzchnie betonowe - powiplpodwyszory zdolndcia pokrywania zarysowa
Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane podhmateriatom i wykonywanej powtoce.

Wszelkie powtoki naley wykona w odpowiednim kolorze zgodnie z projektem (wg apisbiektu opracowanym
przez Projektanta.

1.4. Okreslenie podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu- zabezpieczenie betonu przed ko#ozjoprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéw atfeoycznych lub wody na konstrukcj

Powltoka - warstwa wykonana z materiatdw ciektych, uptynnjicm lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podi® za pomogtechnik malarskich.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegagy na nasyceniu powierzchni betosnodkami uszczelniagymi
jego pory i nadajcymi powierzchni wiéciwosci hydrofobowe.

Punkt rosy - temperatura betonu w ktérej przy ollmmej temperaturze powietrza i wilgotmd wystepuje
kondesacja pary wodnej w postaci rosy.

Powtoka ochronna gzymséw- warstwa wykonana z materiatdw ciektych, uptynnicm lub sproszkowanych
nanoszonych na odpowiednio przygotowane paglita pomog technik malarskich.

Wyprawa - ochronne warstwy na powierzchni betonowaktadane na odpowiednio przygotowane pzelto

betonowe technikmurarslg lub natryskowo.
1.5. Ogdlne wymagania dotyexe robat

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakostosowanych materiatéw i wykonywanych robét oradch zgodnét z
Dokumentagj Projektova, ST, Polskimi Normami oraz zaleceniamiyniera.

Og6lne wymagania podano w D-M-00.00.00 "Wymagarjal@e".

2. MATERIALY
2.1. Ogblne wymagania dla materiatéw

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnedmezpieczenia betonu powinny posiadgrobat Technicza
wydana przez IBDiM. Przed zastosowaniem materiadidizabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca
powinien przedstawi Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wynikiadaa w ramach nadzoru
wewretrznego producenta materiatu. Do zabezpieczanikarizyjnego betonu mma stosowatylko materiaty o
nieprzeterminowanej przydatfe do stosowania.

2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.1. Powioki bez zdolioi pokrywania zarysowa

Cienkowarstwowe powioki o gruba 0,3 mm, wykonane dyspersjami polimerowymi, komperami,
poliuretanamizywicami akrylowymi lub wodnymi emulsjamiywic epoksydowych

Wymagania dla powtoki:

* nie pokrywa zarysowa

e 0por dyfuzji CO2:50C0O2> 50m stupa powietrza,
* 0por dyfuzji H20:S0C0O2< 4 m stupa powietrza,
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dokumenty dotycze jakaci wbudowanych materiatow.
8.2.2. Zakres

Odbiér robot zanikajcych i ulegajcych zakryciu obejmuje sprawdzenie zastosowanygmrikéw produkcji i
wykonania poszczegdlnych elementéw podanych w gesgidnych punktach niniejszego rozdziatu.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykomaroboty nalgy uzna& za zgodne z wymaganiami
przedmiotowych norm i SST. ddi chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatjety uzn& za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takigjacji Wykonawca obowkrany jest doprowadziroboty do
zgodndci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

8.3.  Odbior ostateczny
Wg D-M-00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie niegbdnych czynnikdw produkcji; prace pomiarowe; przymyenie
podiaza; wykonanie zadaséd ogrzewania (jdi wystapi taka konieczn&), wykonanie nawierzchni; wykonanie
uszczelnienia przykragdziowego, wypetnienie szczelitywica epoksydow, wykonanie badg oczyszczenie terenu
robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Katalog Detali Mostowych - Generalna Dyrekcja Did@jowych i Autostrad, 2002 r Instrukcje
wydane przez producenta.

Zarzmdzenie Nr 11 Generalnego Dyrektora Drég Krajowydhutostrad z dnia 19 wrzeia 2003 roku w sprawie
wprowadzenia do stosowania ,Katalogu ZabezpigcBewierzchniowych Drogowych Obiektow Zynierskich.
Czs¢ | - Wymagania"

M.30.20.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE BETONU

M.30.20.11 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POW. BETONO WYCH -
POKRYCIE POWIERZCHNIOWE O GRUBO $CI POWLOKI 0.3<d<| mm

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Y& wymagania dotycce wykonania i odbioru powtoki
zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni betonowglehremontu i przebudowy istnigej ktadki dla pieszych

nad torami pomidzy ul. Kolejows a ul. Norwida, polegaga na wykonaniu zéfia z ktadki na peron 2 Dworca
Kolejowego oraz monta wind osobowych przy kfadce.

1.2. Zakres stosowania ST.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i lkdadwy przy zlecaniu i realizacji Robét wymieniohyav
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST, mmgastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnyskpajacych odstonitych
powierzchni betonowych drogowych obiektéwynierskich:
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Podczas prac natg stosowa sie do przepisow i wskazéwek podawanych przez prodacétie wolno zblia¢

si¢ z otwartym ogniem ani spawa
5.3.  Warunki BHP

Podczas pracy nalg stosowa sie do przepisdw i wskazéwek podawanych przez prodacédie wolno zblia¢ sie
z otwartym ogniem ani prowadziob6t spawalniczych. Materiat raoa uktadd, gdy temperatura powietrza rboe
sie¢ w granicach od +10°C do +30°C.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Nalezy zwrac& uwag; by nawierzchni uktad& na such i oczyszczoa po wierzchnie. Badaniu
podlegaja:

a) w czasie uktadania nawierzchni

¢ jakos¢ podiaa >1.5 MPa (wart& pojedynczego wyniku), >2.0 MPa (waséarednia)

e temperatura powietrza i podia,

e zgodnd¢ uzywanych materiatow z Dokumentadprojektova,

b) po wykonaniu nawierzchni

* jej grubad¢ (odstpstwo od grubgci przyjetej w Dokumentacji Projektowej mie wynost -0,5
mm i +lmm),

e przyczepné& na odrywanie> 2.5MPa,
« twarda¢ wedtug Shore'a > 70,
e réwnas¢ mierzona tat dlugaici 2,00 m - dopuszczalne nier6végowynosz + | mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest | hokreslonej grubdci nawierzchni chodnika zywic syntetycznych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zasady ogolne odbioru Rob6t
Roboty obgte niniejszymi SST podlegagwdm etapom odbioru rob6t dokonanym przeziera:

« odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,
 odbiorowi ostatecznemu.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z Dokumentadprojektows, SST oraz pisemnymi decyzjamizimiera.
Badania wg pkt. 6 natg przeprowadzaw czasie odbioréw robét. Na podstawie wynikéw kadalezy sporadzi¢
protokéty odbioru robét.

8.2. Odbiér Rob6t zanikafcych lub ulegapcych zakryciu

8.2.I. Dokumenty i dane

Podstaw dokonania oceny ikei rob6t ulegajcych zakryciu g nastpujace dokumenty:
dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej aarami dokonywanymi w trakcie budowy,
dziennik budowy,

uzasadnienia dokonywania zmian,
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« wihasciwosci elastyczne w temperaturze od - 20 do + 600C.
e dobor materiatu nawierzchniowego nglelo Wykonawcy i podlega uzgodnieniu zynierem.

e wbudowa wolno tylko taki materiat, ktéry posiada atest ¢uwoenta i Aprobat Technicza wydan przez
IBDIM.

Piaski kwarcowe stosowane do wykonania nawierzpbmiinny spetnia wymagania klasy 6 wg BN-80/6811-01.
Wymagania dla innych kruszyw wg Tab. |

Tablica | Wymagania dla kruszyw

Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wedtug
Zawart@¢ nadziania % (m/m) <5 PN-EN 933-1:2000
Zawart@¢ podziarna % (m/m) <1 PN-EN 933- 1:2000
Zawart@¢ zanieczyszczeobcych %(m/m) 0,1 PN-B-06714.12:1976
Mrozoodpornéé wg zmodyfikowanej metody |% (m/m) <2 PN-B-11112:1996
bezpdgredniej
Scieralng¢ w bebnie Los Angeles % (m/m) <25 PN-B-06714.42:1979
Wskaznik jednorodnéci % <25 PN-B-06714.42:1979
3. SPRZET

Zgodny z instrukej producenta materiatéw do wykonania nawierzchni.

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie metev do produkcji nawierzchni odbywesi¢ tak aby
zachowa ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawstwo wg instrukcji producenta nawierzchniodieze chodnika naley przygotow#@ poprzez
piaskowanie. Powierzchnia musi dyidealnie réwna. Wszelkie ubytki nale uzupeinté materiatami
bezskurczowymi.

5.1. Przygotowanie podtaa
Powierzchnia musi ysucha, przyczepna i pozbawiona elementéw niezamiych z podizem. Warstwy o
niewystarczajcej nagnosci lub zanieczyszczone olejami naje usuraé¢ mechanicznie, np. za pompc

oczyszczania strumieniowdgeiernego. Przed ukladaniem nawierzchni peeioaley zagruntowa srodkami
przewidzianymi dla okrgonego typu nawierzchni.

5.2. Przygotowanie materiatu nawierzchniowego do d&dania

Materiat nanosi przez szpachlowanie, rozprowadzadwnomiernie przy pomocy listwy gumowej na
prowadnicach, stanowéych zarazem podkitadki dystansowe dla zachowarpawigdniej grubéci warstwy.

Materiat mana uktadd, gdy temperatura podta mieci si¢ w granicach od +10°C do +30°C. Masa powinna
by¢ nanoszona jednowarstwowo.
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M-30.05.00. NAWIERZCHNIE CHODNIKOW MOSTOWYCH

M.30.05.02 NAWIERZCHNIA CHODNIKA Z ZYWIC SYNTETYCZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XSF wymagania dotyce wykonania i odbioru nawierzchni
kap gzymsowych zywic syntetycznych dla remontu i przebudowy istiej kiadki dla pieszych nad torami
pomigdzy ul. Kolejowy a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zégia z ktadki na peron 2 Dworca Kolejowego
oraz montau wind osobowych przy ktadce.

1.2. Zakres stosowania ST.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i labbvy przy zlecaniu i realizacji Robét wymieniohyey
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maj zastosowanie przy wykonywaniu nawierzchni z matéw
nawierzchniowych na bazigiwic epoksydowych i poliuretanu wykonywanych na penachniach betonowych bez
zastosowania izolacji. Zakres RobOt obejmuje prayganie powierzchni oraz wykonanie nawierzchni na
betonowych kapach gzymsowych obiektéw mostowych.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Sk ggodne z obowizujacymi polskimi normami i D-M-00.00.00 "Wymagania
Ogdlne".
1.5. Ogoblne wymagania dotycgce rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkcstosowanych materiatow i wykonywanych robdt oraach zgodnéc z
Dokumentagj Projektova, ST, Polskimi Normami oraz zaleceniamiyniera.

0Og6lne wymagania podano w D-M-00.00.00 "Wymagarjal@e".
2. MATERIALY

Nawierzchnia epoksydowa grudmd min. 3 mm. Nalgy zastosowé nawierzchni epoksydowo -poliuretanaw po
akceptacji lyniera oraz spetnieniu wymagao do posiadania Aprobaty Technicznej IBDiM.

Parametry:

chemoutwardzalny materiat na bazigwic epoksydowych i poliuretanowych do wykonywargagliwo-
elastycznych nawierzchnioizolacji, musi nadéwi do uktadania na powierzchniach z betonu.

¢ materiat ten po chemoutwardzeniu winien postauastpujace cechy:
« wytrzymataé na odrywanie > 1,5 MPa
e gestas¢ okoto 1,2 kg/1,
graniczna odksztatcalé® powodupca pkanie ponad 25%,
napezenie rozcigajace powodujce p:kanie ponad 6 MPa,
e twarda¢ wedlug Shore'a >70,

e odporndg¢ na dziatanie wodydrodkéw odladzajcych,
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Ustawa o odpadach z dnia 20 czerwca 2001 rokuDklr 62, poz.628)

Ustawa o zmianie ustawy o odpadach oraz niektdiryejrch ustaw z dnia 19 grudnia 2002 roku (Dz.U0@2r. Nr
7, p6z. 78)
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest | kg rozebranej poey.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogolne odbioru Robét

Roboty obgte niniejszymi SST podlegafilwdm etapom odbioru rob6t dokonanym przeziera:
« odbiorowi robét zanikagcych i ulegajcych zakryciu,
» odbiorowi ostatecznemu.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z Dokumentadprojektova, SST oraz pisemnymi decyzjamizimiera.
Badania wg pkt. 6 naty przeprowadzaw czasie odbioréw robét. Na podstawie wynikow badalery sporadzi¢
protokéty odbioru robét.

8.2. Odbiér Robo6t zanikagcych lub ulegagcych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstaw dokonania oceny ikei rob6t ulegajcych zakryciu g nastpujace dokumenty:
dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej aarami dokonywanymi w trakcie budowy,
dziennik budowy,
uzasadnienia dokonywania zmian,
dokumenty dotycze jakdci wbudowanych materiatow.
8.2.2. Zakres

Odbiér robét zanikagych i ulegaicych zakryciu obejmuje sprawdzenie zastosowanygmrikéw produkcji i
wykonania poszczeg6blnych elementéw podanych w gesgidnych punktach niniejszego rozdziatu.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykomearoboty nalgy uzna& za zgodne z wymaganiami
przedmiotowych norm i ST. deli cha jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robofyety uzna& za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takigjacji Wykonawca obowzany jest doprowadziroboty do
zgodndci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

8.3. Odbiér ostateczny
Wg D-M-00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa w zaieosci od rodzaju robdt, uwzetinia: zapewnienie niegbinych czynnikéw produkcii,
wykonanie zabezpiec#id pomostow, rozbidrk i usunicie elementéw, wywiezienie rozebranych elementéeapo
pas drogowy, demoniazabezpiecze oczyszczenie terenu robot.

Rozbierane elementy stanawitasngé Wykonawcy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporadzenie Ministra Komunikacji oraz Administracji Gasfarki Terenowej i Ochrongrodowiska z dnia
10.02.1977 r. w sprawie bezpiedgtwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét drogmhyi mostowych (Dz.U.
77.7.30).

Rozporadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiat@®udowlanych z dnia 28.03.1972 r. w sprawie
bezpieczéstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budomdamontaowych i rozbiérkowych (Dz.U.
72.13.93)
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M-28.53.00. PORECZE, BALUSTRADY
M.28.53.52 ROZBIORKA PORECZY STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS4 wymagania dotyee rozbiorki balustrad, peczy dla

remontu i przebudowy istnigjej ktadki dla pieszych nad torami pauhzy ul. Kolejows a ul. Norwida, polegaga
na wykonaniu zéfia z ktadki na peron 2 Dworca Kolejowego oraz ragmtwind osobowych przy ktadce.

1.2. Zakres stosowania ST.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i labdwy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymieniohygy
punkcie 1.1.

13.  Zakres robot obgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujyszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu rozbioek
istniejacych kraveznikOw i poreczy.

Rozbierane kragzniki, porecze docelowo nieasprzewidziane do ponownego zastosowania i podiegsjneciu i
utylizacji przez Wykonawg

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Sk ggodne z obowrzujacymi polskimi normami i D-M-00.00.00 "Wymagania
Ogdlne".

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robat

Wykonawca Rob6ét jest odpowiedzialny za j&koraz za zgodné z Dokumentagj Projektovs, SST i poleceniami
Inzyniera.

Ogoblne wymagania podano w D-M-00.00.00 Wymaganiéal@aj.

2. MATERIALY
Materiaty wbudowane nie wygiuja.

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spegiu zaakceptowanego przezyniera.

4. TRANSPORT
Odwiezienie zdemontowanych elementéw dowolngradkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty ugte w niniejszej ST obejmaijrozbidrke istniejacych kraveznikow

Wykonawca ma obowkek zagospodarowaodpady zgodnie z postanowieniami Ustawy o odpadadhia 20
czerwca 2001 roku (Dz. U. Nr 62, poz.628) i Ustamzmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych
ustaw z dnia 19 grudnia 2002 roku (Dz. U. z 2008rr7, p6z. 78).

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Kontrola jakadci obejmuje sprawdzenie kompletiwowykonania rozbiérki, oraz upar@dkowania terenu budowy po
wykonaniu Robot.
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przedmiotowych norm i S ST. Zdi chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatjety uzn& za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takigpaciji Wykonawca obowzany jest doprowadgiroboty do
zgodndci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

8.3.  Odbiér ostatecznyWg D-M-00.00.00.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie niezdnych czynnikéw produkcji; wykonanie rusztaygpomostéw
roboczych oraz zadaszeprzygotowanie powierzchni pod izolacjzagruntowanie oraz pomalowanie materialem
izolacyjnym zabezpieczanej powierzchni; przeproveaiz pomiaréw i bada laboratoryjnych, rozebranie
rusztowa i pomostéw roboczych; oczyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-B-24620:1998 Lepik, masy i roztwory asfaltovetosowane na zimno.

PN-83/C-04523 Oznaczanie zawddiovody metod destylacyja.

PN-EN22719:1999 Przetwory naftowe i smarowe -n&zanie temperatury zaptonu - Pomiar metod
zamknktego tygla Pensky'ego - Martensa

PN-89/C-04130 Przetwory naftowe - Pomiar temperatamliwosci asfaltow wedtug Fraassa.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe - Metodyaad

10.2.  Inne dokumenty

Procedura badawcza IBDiM PB-TM-X3 Badanie przyczgpnpowtoki ochronnej do betonu metpgpull-off'.
Procedura badawcza IBDIM Nr PB-TM-22 Oznaczanieygzepndci powtoki ochronnej do betonu metpd
scinania.

Zarzdzenie Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Krajowyohutostrad z dnia 19 wrzeia 2003 roku w sprawie

wprowadzenia do stosowania ,Katalogu ZabezpigcRewierzchniowych Drogowych Obiektow Zymierskich.
Czs¢ | - Wymagania”
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badanie przygotowania podi,

sprawdzenie wyghu zewrtrznego materiatow,

kontrole wykonania warstwy gruntagej (nie dotyczy izolacji z roztworéw asfaltowych),
kontrole wykonania izolacji wtéciwej.

Przed przysipieniem do uktadania izolacji nieainy jest odbiér podtza.

Po zagruntowaniu podia stan powloki gruntagej naley ocené wizualnie. Prawidlowo zagruntowana
powierzchnia powinna ldyczarna matowa. Po dotkrtiu reka nie powinna brudziskory.

Kontrola grubdci uktadanej powtoki gruntagej powinna b§ wykonywana na bieco przez sprawdzanie fla
zuzytych materiatow.

Prawidlowo wykonana z masy asfaltowej powinnadmig/glad jednolity i jednolita bare. Niedopuszczalneas
przebarwienia, niedoklejeniaggherze, pkniecia, fatdy i inne uszkodzenia.

Podczas wykonywania izolacji z mas asfaltowych hakentrolowa:
- zZwycie materiatow,

wyglad zewrtrzny uktadanej izolacji,
- stan przyklejenia izolacji do podia.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest | rhizolacji o okrélonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zasady ogolne odbioru Robot
Roboty obgte niniejszymi ST podlegajdwom etapom odbioru rob6t dokonanym przezimera:

« odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajgcych zakryciu,

+ odbiorowi ostatecznemu.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z Dokumentadprojektova, SST oraz pisemnymi decyzjamizimiera.
Badania wg pkt. 6 naty przeprowadzaw czasie odbioréw robét. Na podstawie wynikow adalery sporadzi¢
protokéty odbioru robét.

8.2. Odbidr Robdt zanikagcych lub ulegapcych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstaw dokonania oceny ikzi rob6t ulegajcych zakryciu g nastpujace dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej aarami dokonywanymi w trakcie budowy,
dziennik budowy,
uzasadnienia dokonywania zmian,

dokumenty dotyczce jakdci wbudowanych materiatow.

8.2.2. Zakres

Odbiér robét zanikacych i ulegaicych zakryciu obejmuje sprawdzenie zastosowanyceimrikéw produkcji i
wykonania poszczeg6lnych elementéw podanych w gesgdnych punktach niniejszego rozdziatu.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoaaroboty nalgy uzn& za zgodne z wymaganiami
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dostarczonym przez producenta materiatu roztworsfaltawym. Po wyschrciu srodka gruntujcego, izolagj
wlasciwg wykonuje st przez nanoszenie masy warstwa o géabokoto 1-2 mm. Nanoszenie masy wykonujezs
pomoa szczotek dekarskich.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Wykonawca podczas prac zwanych z wykonywaniem zabezpieizepowierzchniowych prowadzi
wewretrzng  kontrok  jakosci  prac, dokumentuje zrealizowane roboty przez vmghwe badania
kontrolne. '

Wewrgtrzna kontrola jakéci uwzgkdnia:
« kontrol wykonywania prac zgodnie z projektem,
« kontrok jakosci materiatow,
»  kontrok wykonywania rob6t przeprowadzona przez Wykongawc
« kontrole zuycia materiatéw.
6.1. Kontrola jakosci materiatow
Kontrole wytwarzania materiatéw prowadzi producent w ramaatizoru wewetrznego.
Za sprawdzenie przydatém materiatdw oraz jakiei wbudowani odpowiada Wykonawca robét.
Przed przysipieniem do prac przy izolacji Wykonawca zobazany jest przedstawinzynierowi:
- aktualne Aprobaty Techniczne mas lub roztworéfalesvych,

» certyfikaty zgodnéci lub deklaragj zgodndci danej partii materiatu z PolsiNorma lub w przypadku jej braku
Aprobat, Technicza,

certyfikat na znak bezpieazstwa B (dla roztworéw asfaltowych),
Karty Techniczne stosowanych materiatow.

Na zadanie Irkyniera Wykonawca powinien przedstawaktualne wyniki bada materiatbw wykonywanych w
ramach nadzoru wewtrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatdw wykonawca zolzamy jest sprawdéi
*  nr produktu,
e stan opakowamateriatu,
» warunki przechowywania materiatu,
* dak produkcji i dag przydatndci do stosowania,
wyglad masy asfaltowej lub roztworu asfaltowego po otiepojemnika.

Protokét kontroli jakéci materiatéw izolacyjnych nalg sporadzi¢ wg Zahcznika nr 2 Katalogu Zabezpiedze
Powierzchniowych Drogowych Obiektowzynierskich Czs¢ | - Wymagania.

6.2. Kontrola wykonywania rob6t

Podczas rob6t Wykonawca zobawany jest prowadziprotok6t wykonania prac izolacyjnych, w ktérym arinie
tabelarycznej podaje wszystkie niedhe informacje o warunkach atmosferycznych, stamy@anych materiatow,
parametrach technologicznych wbudowania materiald@éci zastosowanych materiatdw oraz wyniki bada
wykonywanych izolaciji.

Kontrola wykonywania robét obejmuje:
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termin przydatnéci do wycia
informacg o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej IBDIM
informacg o proporcji mieszania (w przypadkitodka zywicznego) napis ,Osttmie z

ogniem".

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki uktadania izolacji

W trakcie uktadania izolacji natg stosowa si¢ do zalecé producenta, bezwzglnie powinny by tez spetnione
ponizsze warunki.

Roboty izolacyjne naley wykonywa przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowaidz rob6t podczas
opaddéw deszczu i sawki, bezpérednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgéénezgledna powietrza jest wksza
niz 85%. Niedopuszczalne jest prowadzenie robo6t gdypezatura powietrza jestzsza nk 5°C. Nie naley
prowadzé robét izolacyjnych w czasie silnego wiatru.

W poblizu wykonywanych rob6t nie mady sktadanezadne materiaty sypkie i pyde.

Roboty izolacyjne powinny liywykonywane bardzo starannie i przez przeszkolommtownikéw. Zwraca si
uwag; iz wykonywanie poprawek najwkonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne i wwsazajacej ilosci
wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powiakacyjnych.

5.2. Podtae pod izolacg

Podtaze pod izolagi powinno by gtadkie, czyste i suche. Podéo powinno by dokladnie oczyszczone z:
elementdéw obcych, stabegozho zwihzanego z podieem betonu, mleczka cementowego, zattuszepstdéw oraz
innych drobnych frakcji kruszywa, powinnodgdéwne i szorstkie, przy czym kradzie tych nieréwngci nie mog
by¢ ostre.

Gladkas¢ powierzchni powinna cechowasic brakiem lokalnych progdw, rakéw, vetien i wybrzusza,
wystapcych ziaren kruszywa itp.

Powierzchnia pod izolagj powinna by oczyszczona ze wszystkich ¢éei pylastych i zluszcze mleczka
cementowego i zanieczyszézeaniesionych podczas budowy.

Bezpdrednio przed gruntowaniem powierzchinnzolowars nalezy oczysci¢ z pytu i zattuszcae Luzne frakcje i
pyly nalezy usurmé przy pomocy odkurzacza przemystowego, a w ostatécz przez przedmuchanie gponym
powietrzem przechodzym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny. Zafizczenia nalgy usuré przez ich
wypalenie palnikiem gazowym.

5.3. Gruntowanie podiga
Jednorazowo mma zagruntowa tylko taka powierzchng, ktéra zostanie zaizolowana tego samego dnia.

Powierzchng zagruntowasa, nie zaizolowas bezpdrednio po wyschgiciu primera, naley ponownie zagruntowa
Przed utgeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszczarichu pieszego po zagruntowanych powierzchniach.

5.4. Uktadanie izolacji

Roztwory asfaltowe nie wymagajdodatkowego gruntowania. Masy asfaltowe wymagajuntowania podima
roztworami asfaltowymi.

W przypadku wykonania izolacji z roztworéw asfalimh naley postpowa jak przy gruntowaniu podi@a przed
utozeniem pap zgrzewalnych. Pogopo oczyszczeniu z mleczka cementowego malgjeogiworem asfaltowym
za pomog watka malarskiego lub szczotki dekarskiej.

W przypadku wykonywania izolacji z mas asfaltowycdla zimno,, najpierw nalgy zagruntowa podiaze
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Masy asfaltowe na zimno masy asfaltowe wykonywane g modyfikowanego asfaltu z dodatkiem wypetniaczy i
rozpuszczalnikéw, ktére odparowpo utazeniu masy stosowane na zimno.

Masy asfaltowe z modyfikowanego asfaltu powinnyhsipé wymagania PN-B-24620:1998, kt6re zestawiono w
tab. 2.

Tablica 2 - Wymagania wobec mas asfaltowych stosgatana zimno i na gaco

Wiasciwosci Jednostkif Wymagania Metody bada wg
Wyglad zewrtrzny i konsystencja Jednorodna ciecz barwy czarnej, bez zawi{PN-B-24620:1998
robocza osadu i zanieczyszcozemechanicznych; w tem

(20+2)°C htwo rozprowadza sii tworzy cienlg i
réwm btonke bez gcherzy

Gietkos¢, przy przeginaniu na |h Niedopuszczalne rysy kgniecia PN-B-24620:1998
watku srednicy 030 mm, w temp. -

Zawartg¢ wod~ % <0,E PN-83/C-0452:
Temperatura zaptonu wg Marten{°C >31 PN-EN 227 19: 199
Pensky'ego

3. SPRZET

Do wykonania rob6t naky stosowa:

» szczotki, odkurzacze, odkurzacze na quegrzarka z filtrem przeciwolejowym -do oczyszczania loce,

» szczotki dekarskie i walki- do naktadania roztworiGwas asfaltowych na zimno,

Sprzt uzywany do nanoszenia roztworéw i mas asfaltowychirys odporny na rozpuszczalniki w nich zawarte.
Sprzt musi by zaakceptowany przezayniera.

4, TRANSPORT

Roztwory i masy asfaltowe powinny dypakowane w szczelnie zamit@ kebny metalowe. Bbny naley
magazynowaw pozycji stojicej z dala odrrédet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zaleezajcych je
przed nastonecznieniem i wplywami atmosferycznyfsfaltowy srodek gruntujcy, pakowany jak wiej, maze
by¢ przewaony dowolnymisrodkami transportu z zachowaniem przepiséw Minidtransportu dla materiatow
klasy llla - w sprawie bezpiecastwa ruchu przy przewozie materiatéw niebezpiechnya drogach publicznych.
Bebny zesrodkiem gruntujcym naley ustawi@& w pozycji stojcej, scisle jeden obok drugiego najwgj w dwéch
warstwach, tak aby tworzyty zwartatci¢ zabezpieczapdodatkowo listwami przed ewentualnym przesaigm i
uszkodzeniem.

Na kazdym opakowaniu naly umiesci¢ etykiet zawierajica nastpujace dane:

nazwe i adres producenta

datk produkcji

numer partii wyrobu

mas; netto
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Ktadka nad torami

M.27.01.00 IZOLACJE POWLOKOWE

M.27.01.01 POWLOKOWA IZOLACJA BITUMICZNA - "NA ZIMN  O"

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS§ wymagania dotyce wykonania i odbioru powtokowej
izolacji preparatami bitumicznymi na zimno dla rethoi przebudowy istniegej ktadki dla pieszych nad torami

pomigdzy ul. Kolejowa a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zégia z kladki na peron 2 Dworca Kolejowego
oraz montau wind osobowych przy ktadce.

1.2. Zakres stosowania ST.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i ladadivy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymieniohyav
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t aganych z wykonaniem izolaciji
powtokami bitumicznymi ,na zimno" powierzchni betomych stykajcych sk z gruntem.

Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane matenialwykonywanej izolacji.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Sh ggodne z obowizujacymi polskimi normami i D-M-00.00.00 "Wymagania
Ogolne".

15. Ogo6lne wymagania dotycgce rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkestosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oragach zgodnét z
Dokumentagj Projektova, ST oraz zaleceniami igniera.

2. MATERIALY

Roztwory asfaltowe ,na zimno" - roztwory asfaltowe w rozpuszczalnikach organicinyktére odparowsjpo
utozeniu masy, stosowane na zimno, powinny spéimanagania zawarte w tab. L

Tablica 1 - Wymagania wobec asfaltowyegbdkdéw gruntujcych

Wiasciwosci Jednostki |Wymagania Metody bada wg
Wyglad zewrgtrzny i Jednorodna ciecz barwy czarnej, bez zawi{PN-B-24620:1998
konsystencja robocza osadu i zanieczyszczemechanicznych; w tem

(20£2)°C tatwo rozprowadzaesi tworzy cienk i
réwna btonke bez gcherzy.

Czas wysychania h <12 PN-B-24620:1998
Zawartg¢ wody % <0,k PN-83/C-0452¢
Sedymentacja % <i,0 Procedura IBDiM
NrPB-TM-X7
Temperatura zaptonu W°C >31 PN-EN22719:1999
Martens-Pensky'eg
Lepkas¢, czas wyptywu,|s 30-150 PN-EN ISO 243 1:1999
kubek nr 4

1) Wiasciwoscia podstawow jest zawarté¢ wody. Wymagania dla sedymentacji oteesie dla tych roztworow
asfaltowych, dla ktérych okékenie zawartéci wody wg PN-83/C-04523 nie jest alove.
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Ktadka nad torami

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Przepisy zwizane dotyczce wykonania i zabezpieczenia wykopéw wedtug ST M01.00. Przepisy zwkane
dotyczce zasypania wykopdéw wedtug OST M 11.01.04.
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Ktadka nad torami

M-21.00.00. FUNDAMENTY

M-21.53.01. WYKOPY W $CIANCE SZCZELNEJ
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej STaswymagania dotyeke wykonania i odbioru robét zwdanych z wykonaniem
wykopow w sciance szczelnej dla remontu i przebudowy istieigjj ktadki dla pieszych nad torami pawuzy ul.
Kolejowa a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zégia z kladki na peron 2 Dworca Kolejowego oraz ragmt
wind osobowych przy kfadce.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktiperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigdRobot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Zakres robo6t dotyexych wykonania wykopow wedtug ST M 11.01.00.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okgtenia wedlug ST M 11.01.00,

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Og6lne wymagania dotygeze rob6t wedtug ST 11.01.00.

2. MATERIALY

Materiaty wyte do wykonania i zabezpieczenia wykopow wedtugsI1.01.00, ST M 11.01.02,.
Materiaty wyte do zasypania wykopéw wedtug ST M 00.01.04.

3. SPRZT

Sprzt uzyty do wykonania i zabezpieczenia wykopdéw wedtugsOOM 11.01.00. Spez uzyty do
zasypania wykopéw wedtug ST M 00.01.04.

4, TRANSPORT

Transport uyty do wykonania i zabezpieczenia wykopow wedtugTQ@ 11.01.00. Transport
uzyty do zasypania wykopéw wedtug ST M 00.01.04.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie i zabezpieczenie wykopdw wedlug ST M 110. Zasypanie

wykopéw wedtug ST M 11.01.04.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Kontrola jakaci rob6t wedtug ST M 11.01.00.
Kontrola jakaci rob6t zwizanych z zasypanie wykopéw wedtug ST M 11.01.04.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest IMwykopanego gruntu pomierzonego w stanie rodzimym.
8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robét zwizanych z wykonaniem i zabezpieczeniem wykopéw wedBi M 11.01.00. Odbiér robot
zwiazanych z zasypaniem wykopow wedtug ST M 00.01.04.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania wykopu $giance szczelnej uwzglnia: zapewnienie niegbnych czynnikéw
produkcji; wbiciescianki szczelnej; wykonanie wykopu; odwiezieniehko poza pas drogowy; wykonanie rozpor;
wykonanie zasypki gruntem rodzimym.
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Ktadka nad torami

ZAt ACZNIK 6

TEMPERATURA PUNKTU ROSY

Temper

a-tura | Temperatura punktu rosy w [°C] dla pogo w zalenosci od wilgotngci wzglednej powietrza

powietr

za [°C]
45 [(50% |55% |60 % 65% [70% |75% |80% [85% |90 % 95 %
%

4 -6,11(-4,88 | -3,69 | -2,61 -1,79| -0,88 -0,09 +0,78 +1,62 442, | +3,20

6 -4,49(-3,07 | -2,10 | -1,05 -0,08| +0,8% +1,8p6 +2,72 +3,62 484, | +5,38

8 -2,69(-1,61 | -0,44 | +0,67 +1,80 +2,83 +38R +4,77 +5,66 486, | +7,32

10 -1,26|+0,02 | +1,31| +2,53 +3,74 +4,79 +582 +6,79 +7,65 458, | +9,31

12 +0,3(+1,84 | +3,19| +4,46 +5,63 6,74 7,75 8,64 9,60 10,48 1,331
5

14 +2,2|+3,76 | +5,10 | 6,40 7,58 | 8,67 9,70 10,11 11,64 12,55 3,36l
0

15 +3,1|4,65 | 6,07 7,36 8,52 9,63 10,7p 11,69 12,62 13,52 ,4214
2

16 4,07| 559 | 6,98 8,29 9,47 10,61 11,68 12)66 13,63,58 15,54

17 500]| 6,48 | 7,92 9,18 10,39 11,48 12,54 13|57 (14,35,36 16,19

18 590| 7,43 | 8,83 10,12 11,38 12,44 13,48 14|56 4115,16,31 17,25

19 6,80| 8,33 | 9,75 11,09 12,26 13,37 14,49 15|47 4014,17,37 18,22

20 7,73]1 9,30 | 10,72 12,00 13,2p 14,40 1548 16}46,4417 18,36 19,18

21 8,60 | 10,22 11,59 12,92 1421 15,36 1640 17/48,411| 19,27 20,19

22 9,54 | 11,16| 12,52 13,89 15,19 16,27 17,41 18,49,391| 20,28 21,22

23 10,4 (12,02 | 13,47 | 14,87 16,04 17,2p 18,37 19,87 20{37 3421, 22,23
4

24 11,3(12,93 | 14,44 | 15,73 17,06 18,20 19,22 20,83 21{37 322,| 23,18
4

25 12,2(13,83 | 15,37 | 16,69 17,99 19,10 20,24 21,85 22(27 3(23,| 24,22
0

26 13,1(14,84 | 16,26 | 17,67 18,99 20,0p 21,29 22,32 23{32 3124, 25,16
5

27 14,0(15,68 | 17,24 | 18,57 19,83 21,11 22,23 23,81 24{32 225, 26,10
8

28 14,9(16,61 | 18,14 | 19,38 20,86 22,0f 23,18 24,28 25|25 2026,| 27,18
6

29 15,8(17,58 | 19,04 | 20,48 21,83 229F 24,20 25,23 26|21 2627,| 28,18
5

30 16,7 (18,44 | 19,96 | 21,44 23,71 2394 2511 25,10 27|21 198,| 29,09
9

32 18,6 (20,28 | 21,90 | 23,26 24,68 25,7p 27,08 28,4 29|23 1630,| 31,17
2

34 20,4122,19 | 23,77 | 25,19 26,54 278p 28,94 30,09 3119 1332,| 33,11
2

36 22,2124,08 | 25,50 | 27,00 28,41 29,6 30,48 31,p7 33|05 2334,| 35,06
3

38 23,9|25,74 | 27,44 | 28,87 30,31 31,6 32,48 33,p6 35|01 0536,| 37,03
7

40 25,7127,66 | 29,22 | 30,81 32,16 33,48 34,49 3586 36|98 0538,| 39,11
9
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ZAt ACZNIK 5C

umowanr........c........
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nro . DZIALKA
PROTOKOL KONTROLI
WYKONANEJ IMPREGNACJI WYPEENIAJ ACEJ PORY?Y
(0] o T =1 TR PPTRTRRRTTTRI
[ 1T A T=T ] SR
Zakres robot: ......ovie [M rysunek zafcznik nr: ...............

Termin WYKONANIA PraC: ....ioccueeriiieeeies e s ee s seteteeeeeeeeeeeeesas s sentantnteeeaasasas s snsnsnnneseneees

Kontrakt nr ..............
Nazwa kontraktu

Szczelndé [%]™:

- hasikliwos¢ przed impregnagj- N1

wartas¢ srednia:

poszczegdélne wyniki zawiera zetnik nr:

- nasikliwosé¢ po impregnaciji - N2

wartasé srednia:

poszczegoélne wyniki zawieaeznik nr:

-1 czy spetnia zasad zmniejszenig[ ]tak [ ]nie

nashkliwosci betonu o min. 309%%

Wzmocnienie  warstwy przypo-
wierzchniowej Zzaimpregnowanegd

betonu [MPa]”

-1 wytrzymatgc—2 na
odrywanie przed impregnacyV1l

wartas¢ srednia:
wartas¢ minimalna:

poszczegoélne wyniki zawiera aaknik nr:

-3 wytrzymatdé—4 na
odrywanie po impregnacji W2

wartasé srednia:
wartas¢ minimalna:

poszczegoélne wyniki zawiera aaknik nr:

=5

20%7P

czy spetnia zasad- wzmocnienid
poditaza betonowego o nie mniejxi

] tak [ nle

—

D _ r@nice nasikliwosci powierzchniowej natey obliczy¢ wg wzoru: (N1-N2):N1x100%
2 _ wzmocnienie podia betonowego natg obliczyé wg wzoru: (W1-W2):W1x100%

% _ wiaciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x ]

Miejscowai¢ i data

Wykonawca Inspektor nadzoru

Ktadka nad torami

nr ...
JAKO SCI
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ZAt ACZNIK 5B

Ktadka nad torami

Kontrakt nr ...............
Nazwa kontraktu .......
umowanr ................
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ... DZIALKA nr ..
PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI
WYKONANEJ IMPREGNACJI HYDROFOBOWEJ Y
(@] o] 1= TP PUPPTR
=1 1=T0 1= o | TP TP PUPPPTPPPPPPP
Zakres robot: .......ooviiii i [f rysunek zajcznik nr: .......cccocoevee...
Termin WYKONANMIA PraC: ....ooccuevrieieeeeesacam s ee s eeeeeeeeeeseeeeeesas s sntasentereaasasas s snsnsnnenseneees
Nazwa materiatu
Producent
Ocena  skutecznéci  impregnacji [[ ] bardzo dobra
hydrofobowej (metoda kropl® [ ]dobra
[ ]staba
Pokrycie powierzchnf’ [ ] doktadne
[ ] niedokiadne
Jakos¢ wykonanej impregnacji [ ]spetnia wymagania
[ 1 nie spetnia wymaga (kwalifikuje sk do
poprawy)

Y _ naley wypetia po kazdym skaiczonym fragmencie pracy
) _ wiaciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x ]

Miejscowa¢ i data

Wykonawca

Inspektor nadzoru
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ZAt ACZNIK 5A

Kontrakt nr ...............
Nazwa kontraktu .......

umowanr .................
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ... DZIALKA nr ..
PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI
NALO ZONYCH POWLOK OCHRONNYCH | WYPRAW OCHRONNYCH ¥
L@ o1 [= T PP T PP P PP PPPP PRI
Zakres robot: ..o, [ rysunek zacznik Nr: ......c.coceevveeeenen.
Termin WYKONANIA PIrAC: ....uiiieiiiiiiiee s et eeeeettettatae s s easaaeaaeaaeaeaaeeaeeeeeeseeeseessenesnnennnn
Materiat (nazwa, rodzaj, ze
zdolnacia przenoszenia
zarysowa lub bez)
Producent
Technika aplikaciji
Czas aplikaciji
Wyglad powtoki”
- polysk [ ]jednolity [ ] niejedtity
- barwa [ ] zgodny z dokumentacj [ ] niezgodny 7
dokumentagj
- zmieknienie powtoki [ Jtak I nie
- miejsca niepokryte [ Jtak I nie
- chropowatéé— [ ]Jtak I nie
- kratery [ ]Jtak I nie
- zacieki [ ]tak I nie
- marszczenie [ Jtak I nie
—  pecherze [ Jtak I nie
- rysy i gknigcia [ ]tak [ nie
- odspajanie [ Jtak I nie
- wtracone zanieczyszczenia|[ ]tak I nie
Grubosé srednia (um) wyniki zawiera zadcznik nro
wartas¢ srednia ......... warté¢ minimalna .........
[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia wymaigan
Przyczepnaé¢ (MPa) wyniki zawiera  zaicznik nro ..
wartcs¢ srednia ......... warté¢ minimalna .........
[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia wymagani
Uwagi
Jakosé przygotowanego [ ] spetnia wymagania
podtoza: [ ] nie spetnia wymaga (kwalifikuje sk do poprawy

Y _ naley wypetia po kazdym skaiczonym fragmencie pracy
2 _ whaiciwa odpowied nalery zaznaczy krzyzykiem [ x ]
Miejscowa¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru
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ZAt ACZNIK 4B
Kontrakt nr ...............

Nazwa kontraktu .......

Umowanr .................
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ..
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH ¥

(@] o] 1] v« -

ZaKres robot: ......oooviii i, [A rysunek zatcznik nr: ............
Termin WYKONANIA PIrAC: ....uiiieiiiiiiiee s e et eeeetaettet s s easaaeaaeaaeaetaetaeeeeeeseeeseessnnesnnennnn

Nr Data |Silne Zachmu | Opad |Wilgotnos | Temp. | Temp. | Temp.
dziatki i promie- |-rzenie |atmosf|¢ powietrz| podtaz | punktu
(m?) godzin | niowanie e- wzgledna | a [°C] a rosy
a stoneczne ryczny | [%] [°C] |[°C]

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1
zahcznik

ne)

2
zahcznik
n) -

3
zahkcznik
nr) -

4
zakhcznik

ne -

Uwaga Pomiary warunkéw klimatycznych nale przeprowadzaco 3-4 godziny i prz
kazdej odczuwalnej zmianie pogody

D _ protokét nalgy stosowa do caldci zabezpieczanej powierzchni

2 _ zahczniknr ... zawiera szkic dziatki

Miejscowai¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru
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ZAt ACZNIK 4A

PROTOKOL

WYKONANIA

OCHRONA POWIERZCHNIOWA BETONU
L 1] SRS
1= 1T o PRI
W | =T 0] oo S PPPPRP
Termin WYKON@NIA PrAC: ....ciiieiiiiieeeeeee s eeeeiee bt s s e s s s e e e aeaeeaetaeeaaeeeeeseeesaesennsennennnn
ROAZA] POWIOKI: .ot e e e e e et e e et e s

PARAMETRY MATERIALOW

Kontrakt nr ..

Ktadka nad torami

Nazwa kontraktu .......

Umowa nr ...

ROBOT

nr

Parametry materiatu

Dane dla materiat
gruntupcego

JDane dla materiatu

Nazwa materiatu

Numer partii

Numer dostawy

Certyfikat lub deklaracja zgodfm z
Polska Normy lub aprobat techniczi

zahcznik nr .......

zadcznik nr .......

Data wanaosci

Stosunek mieszania

Czas mieszania

Temperatura materiatu

Metoda nanoszenia

Liczba warstw

Grubas¢ warstw

Przerwa technologiczna
wykonaniem kolejnej warstwy powtoki

przed

13.

Inne:

DANE METEOR

OLOGICZNE

Data

: Godzina:

Godzina:

Godzina:

Pogodnie

Zach

murzenie

Deszcz

Temperatura powietrza

Wilgotnaos¢ powietrza

Temperatura podi@a

Temperatura punktu rosy

Inne:

Miejscowa¢ | data

Wykonawca

Inspektor nadzoru
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ZAt ACZNIK 3

Kontrakt nr ...............
Nazwa kontraktu .......

umowanr ................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nro L DZIALKA nro L
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLO ZA BETONOWEGO
L@ o] 1= PSPPI
=1 1=T0 1= o | PR TP PPPPPPPPPRP
Zakres robot: ......ooveeii [f rysunek zatcznik nr: ...................
Termin WYKONANMIA PraC: ....ioccuevriiieeries e s ee s eteieeeeeeeeeeeeesas s s ntanenteeeaaeasan s ansnrnneeseneees
Sposo6b czyszczenia
Wytrzymatas¢ na| wyniki zawiera zadcznik nr
odrywanié’ (MPa) wartas¢ srednia ............. warté¢ minimalna ..............

[ 1spetnia wymaganie [ ] nie spetnia vagania
Czystdé podiaza’ [ ] spetnia wymaganie [ ] nie spetniamggania
Gtadkas¢ podiaza” [ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetniamggania
Szorstké¢  podiaza” | wyniki zawiera zajcznik N s
(mm) wartas¢ srednia ............. warté¢ maksymalna ..............

[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia wagania
Rownai¢ podiaza’ [ ]spetnia wymaganie [ ] nie speniamggania
Wilgotnos¢ podiaza’’ [ ] spetnia wymaganie [ ] nie spetniamggania
Data i godzinaData Godzina
zakaiczenia pra¢.........ccoeeeee
przygotowania podiea
Inne (w zalenosci od
rodzaju metody
zabezpieczenia
powierzchniowego)
Uwagi
Jaka¢ przygotowanego [ ]spetnia wymagania
podtaza” [ ] nie spetnia wymaga

(kwalifikuje st do poprawy)

D _ wigciwa odpowied nalezy zaznaczg krzyzykiem [ x |

Miejscowas¢ i data  Wykonawca Inspektor nadzoru
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ZAt ACZNIK 2B
Kontrakt nr ...............

Nazwa kontraktu .......
Umowanr .................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ST
PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI
MATERIALU GRUNTUJ ACEGOY

L 1] PSSR

[ 1= 41T o OO PURPRRPN .

Zakres robot: .......ooiiiii i [f rysunek zafcznik nr: ........c.cccveue.....

Termin WYKONANIA PIrAC: ...uiiiiiiiiieiee e e et eeeeaetta e s s e e s e e e e e e aeeeetaeeeeeeeaeeeeeseessenesnnennnn

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llo§¢ materiatbw z partii  (ilo§¢ | pojemndé
pojemnikow)

Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT
(nr, z dnia, wielké¢ dostawy ohjtej danym
certyfikatem lub deklarag)

Liczba skfadnikéw / stosunek mieszania

Stan opakowania’
- uszkodzone (szt.) [ ]

- nieuszkodzone (szt.) []

Obecndé kozucha’ [ ]Jtak [ ]nie

Osad’

- latwy do rozmieszania [ 1]

—  trudny do rozmieszania [ ]

- niemaliwy do rozmieszania [ 1]

Konsystencja

Rozdziat faZ) [ ]tak [ ]nie

Wtr acenia’ [ ]tak [ ]nie

Kolor

Inne

Uwagi

D _ naley wypetnia dla kadej partii materiatow
2 _ wiaciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x ]

Miejscowa¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru
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ZAt ACZNIK 2A

Ktadka nad torami

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu

Umowanr .................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nro L DZIALKA nro L
PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI
MATERIALOW DO OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ Y
L 1] SRS
[ 1= o 41T o | USRI
Zakres robot: ..o [M rysunek zaicznik nr: ....................
Termin WYKON@ANIA PIrAC: ....iiieiiiiieieeees s e eeee ettt s s e e s e e e e e e aaeaetaeeeeeeaaeeeeeseessanesnnennnn

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llo§¢ materiatbw z partii (ilos¢ 1 pojemnd¢

1)
2)

opakowa)

Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej

lub deklaracj)

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr, |/
z dnia, wielkd¢ dostawy ohjtej danym certyfikaten

=

Liczba sktadnikéw / stosunek mieszania

Stan opakowanid’:

- uszkodzone (szt.) [ ]

- nieuszkodzone (szt.) [ 1]

Obecndié¢ kozucha®

Osad™:

- latwy do rozmiesznia [ 1]

- trudny do rozmieszania [ 1]

- niemadiwy do rozmieszania [ ]

Konsystencja

Rozdziat faZ’ [ ]tak [ ]nie

Witr acenia’ [ ]tak [ ]nie

Kolor? [ 1 zgodny z dokumentag;j
[ ] niezgodny z dokumentagj

Inne

Uwagi

— naley wypetnia dla kadej partii materiatow
— wigciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x ]
Miejscowai¢ i data Wykonawca

Inspektor nadzoru
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WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSA
NIEZB EDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH
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ZENIA LABORATORYJNEGO

RODZAJ SPRETU

ILOSC SZTUK

Termometr do pomiaru temperatury powietrza

Termometr do pomiaru temperatury pagto

Termometr do pomiaru temperatury materiatow

Higrometr

Fenoloftaleina

Aparat ,pull-off’

Inne:

WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO SPRZ ETU | NARZ EDZI:

RODZAJ SPRETU

ILOSC SZTUK

INNE USTALENIA TECHNOLOGICZNE:

Data Wykonawca

Inspektor nadzoru

144



Ktadka nad torami

WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW:

RODZAJ PRODUCENT | NAZWA NUMER ZUZYCIE
TECHNOLOGII | MATERIALU | MATERIALU | APROBATY | JEDNOSTKOWE

WYMAGANIA DOTYCZ ACE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH:

WYMAGANIA

. .. |temp. L
RODZzAJ temp. temp. temp. wilgotnosé unktu inne:
TECHNOLOGII | powietrza | podtaza | materiatéw | powietrza Posy ........

WYKAZ WYMAGANYCH BADA N KONTROLNYCH:

RODZAJ
WYKONANEJ RODZAJ BADAN | CZESTOTLIWOSC | WYMAGANIA
ROBOTY
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ZAt ACZNIKI
ZAE ACZNIK 1
Kontrakt nr ...............
Nazwa kontraktu .......
umowanr .................
PROTOKOL WYKONANIA
OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ BETONU —
— USTALENIA TECHNOLOGICZNE
L@ o] 1= PSRRI
A =Tot =T g T o b= Lo OO TP PPP PO PPPPRN
L (0 =Y 5=V o | PR
RTAT AT (e = Vo> SRS
(= o To] =1 (o] 111 0 T PP POUPPPPPPPPPPRN
Osoby odpowiedzialne:
IMIE | NAZWISKO FUNKCJA NUMER UPRAWNIEN
Inspektor nadzoru
Kierownik budowy
USTALENIA:
4 5 PROJEKTOWANA
RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA
Przygotowanie podia odkucia eczne
betonowego odkucia mechaniczne
oczyszczenie podia:
-  piaskowanie
- hydropiaskowanie
- $rutowanie
- frezowanie
- inne: ................
Zabezpieczenie hydrofobizacja
powierzchniowe powtoka nie pokr
zarysowa
powtoka elastyczna
wyprawa
inne:
Inne roboty:
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5. PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i paggvywanie probek do bada

10.3. Inne dokumenty

6. Procedura IBDiIM NrOznaczenie wskaika ograniczenia chtongo wody
PB-TM-X5

7. Procedura  IBDiM Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zaemma i odmraania
PO-2

8. Procedura ITB Oznaczanie przepuszczadad pary wodnej przez powioki malarskie, bitumiczne
LO-4 tworzyw sztucznych oraz folie z tworzyw sztucznygapy

9. Procedura IBDIM  Badanie przyczeproi powtoki ochronnej do betonu metpgpull-off”
TM-X3

10. ProceduraITB Wymagania techniczne i metody bédaapraw plastycznych oraz warunki odbioru
nr211 pocienionych wypraw z zapraw plastycznych

11. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdaia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiatldrogowe obiekty isynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz.
735)

12. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru naprawechrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych, GDDP-IBDiMZmigrod, 1998
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7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
0Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarowy jest 1 nf (metr kwadratowy) powierzchni betonu zabezpiecgangykorozyjnie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

0Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogdlne” [1], pkt. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowa, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegagcych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikajcych i ulegajcych zakryciu podlegaj
7 przygotowanie podia do utgenia powtoki,
8 utozenie powtoki gruntujcej i miedzywarstw.
Odbidr tych rob6t powinien ldyzgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00 ,Wymagargaloe” [1] oraz
niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Og0dlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, [ikt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
» roboty przygotowawcze i pomiarowe,
« zakup, dostawi magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrabpotrzebnych do wykonania robét,
» przygotowanie podita do naktadania powtoki,
* nalazenie powtoki,
» pielegnacg powtoki,
» wykonanie i rozbiérk rusztowa, pomostéw roboczych, wdzer pomocniczych, nieziuinych do wykonania
robot,
» zapewnienie bezpiecastwa rob6t i ochronyrodowiska,
* wykonanie bada,
» uporazdkowanie miejsca robdét.

9.3. Sposobb rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania robét oldlenych niniejsa OST obejmuje:
6 roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robot podstawowych, ale sieprzekazywane
Zamawiajcemu i 9 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
7 prace towarzysze, ktore s niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczare rdboét
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy
2. PN-B-03264:2000  Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

3. PN-B-04500:1985  Zaprawy budowlane - badanie éieghznych i wytrzymatéciowych
4, PN-EN 1542:2000  Wyroby i systemy do ochrony pra& konstrukcji betonowych. Metody badd@omiar
przyczepnéci przez odrywanie.
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powierzchni. W wybranych punktach zabezpieczormjiprzchni naley przyklei szklane rurki osrednicy
70£10 mm i wysokéci 60 5 mm. Rurki naley przyklei klejem epoksydowym. Padzenie rurki z
powierzchni betonow powinno by szczelne. Naspnie rurki napetnia gi woda do wysokéci 5 cm i
przykrywa ptytkami szklanymi. Badanie to prowadi¢ przez 24 h. Ocenskutecznéci impregnacji jest
poréwnanie nagkliwosci powierzchniowej betonu (w tych samych miejscaghyed i po impregnacii.
Nashkliwos¢ ta powinna zmniejszysig 0 min. 30%,

9 na kadych 50 M impregnowanej powierzchni nalewykona badanie betonu na odrywanie metqpull-of’
w warstwie przypowierzchniowej (nacie betonu na gbokas¢ 3 mm), wg procedury IBDIM PB-TM-X3 [9].
Oceny skutecznéci impregnaciji jest poréwnanie wytrzymé&dd na odrywanie betonu przed impregnaijpo
impregnacji (przy tej samej gdokasci nackcia). Préby na odrywanie (przed i po impregnacwmny by
przeprowadzane w miejscach oddalonych od siebievijeej niz 30 cm. Wzmocnienie podia betonowego
okreslane wytrzymatécia na odrywanie powinno wyndshie mniej nk 20%.

6.5.2.4. Sprawdzenie przyczepoiopowtoki do podiaga betonowego

Badanie przyczepsoi powtok lub wypraw ochronnych na podto betonowym natey przeprowadzi na
obiekcie wg nagpujacych zasad:

a) metody jakosciowa polegajca na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g ybmnych przez
Inzynierach miejscach. W przypadku ziej przyczemngowtoki do podiéa przy ostukiwaniu wyspuje
specyficzny gtuchy #viek,

b) metod, ilosciowa polegajca na okréleniu sity potrzebnej do oderwania ngeigo wycinka powtoki od podia
za pomog przyklejonego stempla metalowegdarednicyd 50 mm zgodnie z norsmPN-EN 1542:2000 [4]. Do
przyklejania stempla metalowego do powloki agldobr& klej spetniagcy nastpujace wymagania:

— $wiezo natony klej nie mae oddziatywé— niszcaco na powlok,

— po stwardnieniu kleju, nagtenia zrywagce pohczenia: klej-stempel metalowy i klej-powtoka povwynioyc—

wigksze nk napezenia zrywajce pohczenie: beton-powioka.

Nalezy wykona co najmniej 1 oznaczenie na 2% rzy czym nie mniej k5 oznaczé dla elementu. Miejsca
pomiarowe powinien wskazanzynier. Wartgci powinny spetnid wymagania dla powtoki lub wyprawy
podane w pkcie 2.4. deli wartai¢ pojedynczego pomiaru jestzaza od wartéci podanych w punkcie 2.4
wowczas halgy wykona& dodatkowy pomiar obok, w miejscu rownievskazanym przez #ayniera. W
przypadku, gdy dodatkowy pomiar speini warunek mainej wytrzymatéci na odrywanie i réwnocznie
wartas¢ srednia ze wszystkich pomiaréw niedzie nizsza od warteci sredniej okrélonej w punkcie 2.4 dla
danego rodzaju powtoki lub wyprawy, to mma uznd, ze warunek wytrzymakezi na odrywanie zostat
spetniony. Istotny jest réwniesposdb zniszczenia w miejscu badania przycz&pn@a poprawny nalgy
przyja¢ kazdy sposob zniszczenia typu adhezyjnego, kohezyjnkdp adhezyjno-kohezyjnego oprocz
zniszczenia w warstwie kleju (lub na styku klejustemplem lub na styku kleju z powk)k

6.5.2.5. Grub& powtoki

Sprawdzenie gruldci powtok naley wykonywa metodami niszegymi lub nieniszczcymi wg norm
przedmiotowych z doktadioia do 0,1 mm wykonuagc 1 pomiar na 25 frpowloki, lecz nie mniej i 5 pomiaréw
na jednym elemencie. Grusiopowtok mazna mierzy¢ np. na prébkach pobranych przy badaniach ich gegpesci
do podida betonowego. Uzyskane wyniki najeporowng do grubdci minimalnej i maksymalnej okéonej w
aprobacie technicznej. zii jeden z pomiar6éw jest mniejszyzngrubg¢ minimalna lub wekszy niz grubaé
maksymalna, to naky wykona pomiar dodatkowy w odlegéoi ok. 1 m. Jeeli ten drugi pomiar &dzie migcit si¢
w okreslonych granicach to nalg uzna, ze og6lna grub& powtoki spetnia wymagania. Gruffopowtoki powinna
by¢ zgodna z grubimia projektowamn z dopuszczalnym odchylenietr20%.

6.5.2.6. Wyniki kontroli i badania dodatkowe

Z pomiaréw kontrolnych Wykonawca spaedzi protokét. Wzér protokotu zostat przedstawiony w
zalkcznikach 5A, 5B i 5C. Naadanie Irzyniera kontrola mge obp¢ réwniez badania innych wkgiwosci
materiatdw i powtok wg wymageaprobat technicznych.

Miejsca uszkodzone podczas badzaley naprawé przy wyciu tych samych materiatéw, ktére byty
stosowane do wykonania zabezpieczenia powierzclagowzachowudr wymagania technologiczne odnée ich
stosowania.

7. OBMIAR ROBOT
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6.5.1.Kontrola przygotowania materiatéw i naktadania pakvt

Podczas przygotowywania materiatdw dayaia naley sprawdza zachowanie proporcji mieszania
sktadnikow, zachowania czasu mieszania skladnikBlalezy tez kontrolowa& zachowanie czasu nakfadania
materiatéw i odsipy czasowe pomdzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.5.2.Badanie wykonanej powtoki lub wyprawy
6.5.2.1. Ocena wizualna powtok i wypraw

Sprawdzenie wygtu zewrtrznego obejmuje wzrokowocer stanu catej powtoki lub wyprawy wg
wymaga podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Ocena wizualna jad@ powtok i wypraw ochronnych

Lp. | Cecha powtoki Wymagania
1 Potysk jednolity na catej powierzchni
jednolita na catej powierzchni, zgodna ze wzorcem
2 Barwa
3 Zmigknienie powtoki niedopuszczalne
4 Ubytki niedopuszczalne
5 Chropowats niedopuszczalna - w przypadku gtadkich powtok
6 Kratery dopuszczalna o charakterze didmpilki
7 Zacieki niedopuszczalne
8 Marszczenie giwymalowania niedopuszczalne
9 Rysy i gkniecia niedopuszczalne
10 | Rcherze niedopuszczalne
11 | Odspajanie sipowtoki lub wyprawy | niedopuszczalne

Cata powierzchnia betonu powinnatloktadnie pokryta materiatem ochronnym.
6.5.2.2. Sprawdzenie powierzchni hydrofobizowanych

Sprawdzenie skuteczém impregnacji za pomacimpregnatow hydrofobowych nale przeprowadzi
przez ogédziny wizualne stanu wykonanej powloki jw. oraz rewania si wody na jej powierzchni poziomej, jak
podano poriiej.

Na kadych 10 M zabezpieczanej poziomej powierzchni nglevykona test sprawdzagy skuteczngt
wykonania impregnacji. Test sprawdgg] polega na rozlaniu na wybranej powierzchni nétkigj ilosci wody.

Miejsce to nalgy zabezpieczy przed parowaniem wody np. za porpocaczynia szklanego. Ocgn
skutecznéci impregnacji przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Ocena skuteczmd impregnacji za pomadmpregnatéw

Lp. i(rjncr?rr(]ez n as (I:j?teczréoi Sposob kontroli

1 Bardzo dobra krople wodyie wsikaja w podiaze betonowe ponad deb

2 Dobra krople wodynie wsikaja w podiaze betonowe co najmniej 2 H
3 Staba krople wskaja w podiaze po 1 h

*) zabezpieczone przed parowaniem naczyniem sziiany

6.5.2.3. Sprawdzenie jakm wykonania impregnacji za pompinpregnatow wypetniagych pory

Sprawdzenie jakei wykonania impregnacji za pompdmpregnatéw wypetniagych pory obejmuje
kontrok:
a) szczelnfci impregnowanego podia,
b) wzmocnienie warstwy przypowierzchniowej betonu
i wykonuje st w sposéb podany w dalszymagu:
8 na kadych 50 M zabezpieczanej powierzchni nalewykona test sprawdzagy szczeln& impregnowanej
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pojemnikach i skladowane w suchych pomieszczenimdemperaturach nie z8zych nk +5°C i wyzszych nk
+25°C.

Transport i skiadowanie materiatbw na baZzigwic syntetycznych powinny odpowiadaogoinym
wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych i tataiych.

Sposéb prowadzenia prac zwanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonunmi¢e powodowa
skazeniasrodowiska.

Resztek materiatléw pozostatych w pojemnikach i pryeiu przyradéw roboczych nie wolno wylewalo
kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatbw Wykaga obowizany jest uswg z terenu i poddautylizaciji.
Wykonawca obowizany jest zabezpiec&yteren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczeg@inprzypadku
materiatdw nanoszonych metpdatryskovy.

5.13. Gwarancje powykonawcze
Jeeli w warunkach kontraktu nie ustalono inaczej kves obgty gwarancy na ochrorn powierzchniovy
betonu powinien wynoéi3 lata od daty dokonanego odbioru ostatecznego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og3Ifi], pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

3 uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stes@v
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrai, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow omgke przez
dostawcow itp.), potwierdzgge zgodné¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spdaii,

4  ew. wykond@ wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotedéne w
punkcie 2 lub przez ltyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptaciji.

Podczas rob6t Wykonawca zobarany jest prowadziprotokét wykonania ochrony powierzchniowej, w
ktéorym podaje wszystkie nieztine informacje o warunkach atmosferycznych, stamgvanych materiatow,
parametrach technologicznych wbudowania materiald@éci zastosowanych materiatdw oraz wyniki bada
wykonanych powtok. Wzory protokotéw zostatly zamiesme w zaicznikach do niniejszej ST.

6.3. Kontrola jakosci materiatow

Kontrole wytwarzania materialdw prowadzi producent w ramaallzoru wewegtrznego. Za sprawdzenie
przydatndci materiatdw oraz jaksei wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatbw nagtuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku iotaku, aprobat
technicznych i sprawdzeniu ich na zgoéth@ wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawmaedstawi
Inzynierowi certyfikat zgodnéi lub deklaracje zgodsoi danej partii materiatu z PolgkNorma lub aprobat
techniczn, a take kart technicza materiatu. Naadanie Ireyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki biada
materiatdw wykonanych w ramach nadzoru wetnanego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zolgmamy jest sprawdéi
nr produktu,
stan opakow@materiatu,
warunki przechowywania materiatu,
dak produkgciji i dag przydatnéci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykeoa powinien ocenijego wyghd i klarowna¢, a
w przypadku farb sprawdzbbecné¢ kozucha lub osadu zgodnie z PN-EN 21513 [5]. Z konfaddosci materiatow
powinien zostasporadzony protokét. Wzér protokotu zostat zamieszczangakhczniku 2A i 2B.

A WN P

6.4. Kontrola przygotowania podiaza

Wykonawca zobowizany jest przedstawinzynierowi do akceptacji wyniki badgpodiara, ktére powinny
odpowiadé wymaganiom podanym w pkcie 5.8. Z przygotowanidi@@ zostanie spogdzony protokét. Przykiad
protokotu zostat zamieszczony w ge#niku 3.

6.5. Kontrola wykonania zabezpieczenia
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Metod: t¢ mazna stosowéado wykonywania powtok ochronnych i niektérych rafmv wypraw. Metoda ta
nie powinna by stosowana do gruntowania poz§o dlategoze (w przeciwiéstwie do pdzla) nie pozwala na
dokladne wtarcie materiatu malarskiego w pory ikih® nieréwnéci podiaza betonowego. M@ to wplywa
niekorzystnie na przyczepfiogruntu do podiga betonowego, a tym samym na zmniejszenie przycéepnaltej
powtoki do betonu.

Malowanie powierzchni betonowej watkiem wymagatasswania specjalnego pojemnika z zamocewan
w nim siatk, ktéra pozwala odciggé nadmiar materialu malarskiego. Malowanie walkieatega na nanoszeniu
réwnoleglych - nieznacznie zachadygch na siebie pasm farby. Po pomalowaniu powigrizbbtonowej w jednym
kierunku, naley malowa& w kierunku do niego prostopadtym- malowanie kimye. Nanoszenie pasm farby za
pomoe watka nie musi odbywasie w kierunku pionowym i poziomym. W praktyce dobezultaty mana uzyska
przy prowadzeniu watka w kierunkach gkgch np. pod &em 45° do pionu i w kierunku prostopadtym do niego

5.10.2.4. Malowanie powierzchni betonowych natrgekipneumatycznym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na ferpy materialu malarskiego pod wplywem
strumienia spzonego powietrza. Metedie mozna stosowa do wykonywania impregnacji, powtok ochronnych i
niektérych wypraw.

Przed przysgpieniem do malowania podta betonowego natryskiem pneumatycznym halspetni
nastpujace warunki wsipne:

3 wiasciwie dobrd& pistolet natryskowy - uwzgtiniajpjc wymagan w danych warunkach wydajéo malowania
oraz rodzaj stosowanego materiatu do powierzchrjioalerony betonu,
dokfadnie sprawdzipodhczenie pistoletéw natryskowych, regulator@@nia i spezarki,
przygotow& materiat malarski - przez rozdiezenie do wiéciwej lepkdaci roboczej, jeeli stosowany materiat
tego wymaga i dobre wymieszanie,
6 ustali dla danych warunkéw parametry malowania, takie jalydajndgé¢ wyptywu materiatu malarskiego przez
dysz, warta¢ cisnienia powietrza rozpylagego oraz szeroké strumienia natrysku.

Podczas malowania metpdatrysku pneumatycznego najerzestrzeganastpujacych zasad:

4 odlegia¢ pistoletu od malowanej powierzchni betonu powiring stata i wynosi 0,15-0,2 m (chybae

producent materiatu zaleca inaczej),

pistolet podczas natrysku (o ile to dive) powinien by ustawiony prostopadle do malowanej powierzchni,

malowanie nalgy rozpoczyné od miejsc trudno dogbnych (naray, wrek itp.)

pistolet naley przesuwa z talky predkoscia, aby uzyskiwa rowno pokrys materiatem malarskim powierzclgni

betonu,

8 duze powierzchnie pionowe nalgzamalowywa pasmami w kierunku od goéry do dotu,

9 natrysk naley prowadzé rownolegtymi pasmami zachagtz/mi na siebie w ok. 50%,

10 metody tej nie naly stosowdé do gruntowania podi@a betonowego, poniewanie zapewnia madiwosci
doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w porierdwnaci podtaza betonowego.

(G2 N

~N O O

5.10.2.5. Malowanie powierzchni betonowych natrgekinydrodynamicznym

W malowaniu hydrodynamicznym (bezpowietrznym) ndepie materiatu malarskiego ngstije w wyniku
jego bardzo szybkiego przeptywu przez spegjagsz; rozpylapca. Metod te stosuje si przede wszystkim do
wykonywania powtok ochronnych.

Metodh natrysku hydrodynamicznego dma nanosi wiekszag¢ materiatdbw malarskich, ktéreas
przeznaczone do natrysku pneumatycznego. Nienmé metod, nanost materiatdbw malarskich z wypetniaczami
widknistymi. Rownieg metoda ta jest ograniczona w przypadku materiabamoutwardzalnych, o krétkim czasie
zachowania wigiwosci roboczych. Metoda ta natomiast nadagedsi malowania materialami o wysokiejsgiosci.
Natryskiem hydrodynamicznym nie najegruntowa powierzchni - metoda nie zapewnia iiwosci doktadnego
wtarcia materiatu malarskiego w pory i nieréweigpodiaza betonowego.

5.11. Pieégnacja powtoki lub wyprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, beggalnio po ukéczeniu prac zwizanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym betonu natg chront t¢ powierzchng¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem
a take deszczem oraz spadkiem temperatury powietrzazgjoBPC i przegrzaniem powgj 25°C przez czas
okreslony przez producenta materiatu w kartach technjican

5.12. Bezpiecazgstwo robét i ochronasrodowiska
Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania befmowinny by dostarczane w szczelnych, oryginalnych
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5.10. Naktadanie powtok
5.10.1.Warunki ogélne

Roboty powinny b§y wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykeaniu robét naley zawsze i
bezwzgédnie przestrzegazalec& technologicznych okéonych przez producenta materiatu. Zalecenia teari@wv
sa W kartach technicznych materiatéw i opracowaneepizgo producenta. kdy z materiatdbw przeznaczony do
zabezpieczenia antykorozyjnego ma swspecyfilc stosowania i dla kalego materialu maa okréli¢ nieco inne
wymagania dotyce warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowania ligetncsci podiaza oraz warunkéw
wykonywania kolejnych warstwSciste przestrzeganie zal@cetechnologicznych producenta materialu ma
decydujcy wptyw na trwaté¢ wykonywanych powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki i wyprawyozna nakladé co najmniej po 14 dniach
dojrzewania betonu. Przy nanoszeniu materiatléw atmezpiecze powierzchniowych betonu nale zwrécic
uwag; na grubé¢ nanoszonej powtoki lub wyprawy, uwzgdhiajac szorstké¢ podtaza okrelona w pkcie 5.8.3.

Z wykonania robdt Wykonawca powinien spgzi¢ protokét. Przyktad protokotu podano w aegniku
4A.

5.10.2.Metody naktadania powtok i wypraw

W zalenosci od rodzaju materialéw i wielkkoi zabezpieczanej powierzchni ima stosowéa metody
naktadania:
metod: polewania powierzchni,
malowanie pdzlem,
malowanie watkiem,
malowanie natryskiem pneumatycznym,
natryskiem hydrodynamicznym,
metod; tynkarslg.

Metoda aplikacji powtoki lub wyprawy powinna zostakreslona w projekcie roboczym po wyborze

konkretnego materiatu i ewentualnie w STzele producent materiatu nie podaje inaczej, przgsstvaniu
poszczegoélnych metod naktadania powtok i wypraveryastosowad sie do zasad i ogranicagpodanych w dalszym

ciagu.
5.10.2.1. Metoda polewania powierzchni betonowej

OO~ WNPE

Metoct te stosuje s tylko do impregnacji betonowych powierzchni pozimh. Przeznaczan do
zabezpieczenia powierzclrihetonowt nalezy obficie pol& impregnatem. Przy szybkim wnikaniu materiatu wabgt
betonu czynn& te nalezy powtérzy az do catkowitego nasycenia pod

5.10.2.2. Malowanie powierzchni betonowycidplem

Metock t¢ mazna stosowa do wykonywania impregnacji, powtok ochronnych ektbrych rodzajow
wypraw. Materiaty malarskie nanoszonglplem powinny:

2 stosunkowo wolno schi na powietrzu,

3 ze wzgkdu na bezpioedni kontakt malucego z materialem malarskim dpez rozpuszczalnikdw - dyspersji
wodnych.

Powierzchnie naly malow& cienka, rownomiera warstwy wyrobu, krzyowo, bez przerw i zaciekdw.

Nalezy dazy¢ do otrzymania powiok o nitiwie jednakowej grubgci na catej malowanej powierzchni.

Aby nie dopyci¢ do powstania zaciekéw przy malowanigdplem powierzchni pionowych néilg

2 prowadzt pedzel z materiatem malarskim w kierunku pionowynopstiowo zwikszajc nacisk,

3 nanost pedzlem material malarski w ten sposoéb, ahgiednie pasma nieznacznie nachodzity na siebie; w
miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko falisgh gdzla,

4 po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunkurngiewym wykona& druga warstwe malujpc powierzchng
betonows pedzlem w kierunku poziomym; prace te naleozpoczyné od lewej strony naciskaj da¢ mocno
pedzel, aby nanoszony materiat mégt dbbrze rozprowadzj

5 ponownie malowanpowierzchn¢ przecagna¢ pedzlem (przy lekkim jego docisku) - od goéry do dotu,

6 w ostatnim etapie pomalowaowierzchng betonu gdzlem prowadzonym od dotu do géry.

Przy malowaniu gdzlem uzyskuje sgi gorsze walory estetyczne,znw przypadku stosowania innych

technik malowania, dlatego nie zaleca & metody w przypadku stawiania wysokich wymagatetycznych w

stosunku do danej powierzchni betonowe;.

5.10.2.3. Malowanie powierzchni watkiem
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Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymailt na odrywanie betonu w podio na kade 25 mi powierzchni
oczyszczonego podia, przy czym minimalna liczba oznaéazagynosi 5 dla jednego obiektu,

9 podiaze suche - beton w stanie powietrzno-suchym, bebpexiglychsladéw wilgoci. W przypadku impregnaciji
podtaze betonowe wymaga dokladnego wysuszenia, tak abgaéisvode z porow i zwekszy skutecznéé
takiego zabezpieczenia.zéé producent tak zaleca, dla materiatow stosowhma mokre podize powierzchnia
betonu powinna kiymatowo-wilgotna,

10 temperatug podiaza betonowego nie 78z niz +8°C (temperatura podta musi by wyzsza o 3°K od punktu
rosy) i nie wyisza nk +25°C, chybae producent podaje inne wymagania,

11 szorstké¢ przygotowanej powierzchni betonu oflima metod wypetnienia piaskiem nie przekraczaj 1,0
mm. Przebieg pomiaru szorstka
Na poziom powierzchng betonu nalgy wsypa odmierzony w menzurce piasek kwarcowy o uziarniéni-0,5
mm, w ilosci 25 lub 50 cri (w zaleznoici od spodziewanej szorséa@) i rozprowadzt go drewnianym kgzkiem
o0 $rednicy 50 mm i grubiei 10 mm ruchami kolistymi do wyr6wnania z powiemnia. Nalery dazy¢, aby
wypetnienie piaskiem byto maksymalnie Zolhe do ksztattu kota. Nagmie naley pomierzy srednic kota w
dwdch prostopadiych do siebie kierunkach, a z ateayych wynikdw obliczy wartg sredni. Parametrem
charakteryzuyjcym szorstké¢ powierzchni betonu jest wakb ,s”, ktéra jest dredniora glebokaicia
nieréwndci na jego powierzchni. Szorstionalezy okresli¢ ze wzoru: s = 40 Wit d® (mm), gdzie: V — okjtosé
piasku w (cr), d —srednica kota w (cm). Waré6 ,s” nalezy podawé z doktadnécia do 0,1 mm,

14 podtaze czyste — powierzchnia betonu wolna odnlich frakcji, pytéw, plam, olejow, smaréw i innych
zanieczyszcae ocer czystdgci podiaza wykonuje si wizualnie,

15 podiaze gtadkie i réwne — lokalne nierowst i zagkbienia powierzchni betonu nie powinny przekraczal
mm. Szczeliny pongdzy powierzchni podiaza a tag o dlugdci 4 m utczoma na betonie nie powinny przekracza
3 mm, pomiar réwnéi podiaza wykonuje si mierac cechowanym klinem prgeity pod aluminiows tata o
diugasci 4 m utazong na badanej powierzchni.

5.9. Przygotowanie materiatow

Przed przysipieniem do przygotowania materiatdw nglesprawdzt zgodnd¢ materiatu z dokumentagj
projektowa i specyfikacy techniczm, stan opakowa i termin przydatnéci do stosowania. Z kontroli jakoi
materiatdw do ochrony powierzchniowej (w tym maa@rigruntujcego, jéli wystepuje w systemie) Wykonawca
powinien sporadzi¢ protokot. Przyktad protokotu podano w gegnikach 2A i 2B.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej wcka technicznej, materiaty nale przygotowa do
aplikacji, w sposéb podany w dalszynagpi:

b) materialy jednosktadnikowe (takie jak farby iek§z@¢ impregnatow) dostarczane w formie gotowej do
uzycia. W przypadku stosowania farb ngle

— otworzy— pojemnik, sprawdzi- obecnéc— kazucha na powierzchni farby, a
nastpnie oceni— jego rodzaj; w przypadku stwierdzenia obg&chd&ozucha naley go maliwie
dokitadnie odiczye— odscianek opakowania i usaé ; w razie potrzeby przez agzenie
na sicie o nominalngyednicy otworéw 12%m,

— sprawdzi— obecnéc— osadu i jego rodzaj (np. lekki, twardy) - maaedawierajcy
twardy osad nie nadajezgilo stosowania,

— gdy wys¢puje mikki osad zawartag— pojemnika natey dobrze wymiesza- , aby
ujednorodni— farky stosujc mieszadio wolnoobrotowe; podczas przygotowywafaeby
nalezy w miar maozliwosci unikat— jej napowietrzenia; przedyciem farba powinna pozbawiona
pecherzykéw powietrza,

— w przypadku stosowania impregnatéow jednosktadmykl wskazane jest wymieszanie ich
bezpdgrednio przed zastosowaniem. Przeglaiem materiat powinien Iy pozbawiony
pecherzykOw powietrza.

c) materialy dwuskladnikowe ze skfadnikami A i B kokdnowane w odpowiednich proporcjach fabrycznie;
gotowy do uycia produkt uzyskuje siprzez dokladne wymieszanie skltadnikébw A i B; maésnalezy
mieszadtem wolnoobrotowym okoto 3-4 min.; po wyraeesu - bezpgrednio przed zastosowaniem, materiat
powinien stanowd jednorodm mieszanin, bez widocznych smug iepherzykdw powietrza. Materiaty
dwusktadnikowe typu sucha zaprawa i ptyn zarobowmp.:.( w przypadku niektérych materiatéw do
wykonywania wypraw ochronnych) nale przygotowywa zgodnie z zaleceniami producenta- dotyczy to
przede wszystkim przggia wiasciwych proporcji mieszania suchej zaprawy i ptymanabowego; po patzeniu
sktadnikéw naley je miesza mieszadlem wolnoobrotowym okoto 3-4 min; do uzyskania jednorodnej
konsystencji.
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betonowych pokrytych miejscowo szronem (dotyczyeratéw stosowanych w ujemnych temperaturach),
4 niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskiakcpas ziej pogody - silnego wiatru, deszczu, weenoghz
przy pojawiajcej st na powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac malarskich Wykonawca zodgxamy jest kontrolowawilgotnos¢ podiaza oraz
temperatug powietrza i podiga. Parametry te mugodpowiadéd wymaganiom podanym w kartach technicznych,
Polskich Normach lub aprobatach technicznych. Pgmiarunkéw atmosferycznych nale wykonywa co 3-4
godziny i przy kadej odczuwalnej zmianie pogody. Z pomiaréw warunkdimatycznych Wykonawca powinien
sporzdzi¢ protokot. Przyktad protokotu podano w geniku 4B.

5.8. Przygotowanie podiga
5.8.1.Warunki ogéine

Bez wzgtdu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowejtgad betonowe wymaga specjalnych
przygotowa. Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydsj znaczenie dla trwado i jakosci stosowanych
zabezpiecze Przygotowanie podi@ ma na celu zapewnienie warunkéw doselaego zastosowania materiatu lub
ochrony powierzchniowej.

Podtaze betonowe, na ktérym stosuje sichrore powierzchniow, powinno by jednorodne, czyste, wolne
od mleczka cementowego, piasku, pytow, olejowszkrdw, a take oczyszczone z odsiaych grudek zwizanego
betonu, skorodowanych, Aaych czsci betonu, starych powtok ochronnych i innych elatde/ pogarszagych
przyczepnéé. W przypadku impregnacji betonu preparatamigkazahcymi wytrzymatdé¢ podiaza naley zwrécic
uwag; na stan podia (bez rys, sgkan). Przygotowane podie powinno mié odpowiedn szorstkac.

Z przygotowania podia Wykonawca powinien przygotowaprotokét. Przyktad protokotu podano w
zakczniku 3.

5.8.2.Sposoby przygotowania podt

Prace przygotowawcze polegeg na oczyszczeniu betonu mglewykonywa metodami, ktore nie
naruszaj materiatlu konstrukcyjnego. Z calej izolowanej perzchni nalgy usumé¢ mleczko cementowe.
Niezwiazane czsci betonu ména odbé mitotkami, a cate powierzchnie oézy¢ metody strumieniowoscierra (np.
piaskowanie,srutowanie, hydropiaskowanie). Naghie oczyszczan powierzchng nalezy odpylic odkurzaczem
przemystowym lub przez zdmuchknie pylu spezonym powietrzem (sgpearki srubowe). Miejsca zattuszczone
naleey zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentanasisatinicze roboty przygotowawcze polagajna
usunkciu wszystkich cgici luznych naley dostosowé do przewidywanych materiatdw naprawczych, zgodnie
z kartami technicznymi.

W przypadku drobnych nieréwéa (o0 gkbokasci do 0,5 cm) podize betonowe naly wyréwna
szpachléwk typu PCC kompatybip do stosowanej powtoki, zgodnie z zasadami podanymZaleceniach do
wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powiergotvej betonu w konstrukcjach mostowych”, GDDP, 899
[12]. Rysy wystpujace w podiau betonowym powinny ky zainiektowane. Gdy beton jest uszkodzony,
skarbonatyzowany na ggokasci réwnej lub wikszej nk grubcé otuliny zbrojenia, albo zawiera substancje
chemiczne o steniu przekraczapym dopuszczalne normy, naje go usumé¢ lub zneutralizowé& substancije
szkodliwe, a nagpnie naprawd, np. zaprawami typu PCC.

Czas oczekiwania pogdzy wykonaniem elementu betonowego lub jego napmaem, a wykonaniem
powtoki ochronnej jest zatay od wykonywanych prac na elemencie (np. betontyaraprawa zaprawami PCC) i
stosowanych materiatéw. Czas ten aglprzyjmowa& wg danych podawanych w kartach technicznych stasgeh
materiatow.

5.8.3.Wymagania dla podi@ pod ochroa powierzchni betonowej

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w kateiehnicznej stosowanego materiatu, przygotowane

podiaze powinno mié:
2 wytrzymalai¢ nasciskanie podiga betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych odwek nie mniejsz

niz wynikajaca z przygtej klasy betonu,
3 wytrzymatlag¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[4] prawidbowprzygotowanego podia

betonowego:

- wartas¢ srednia > 1,5 MPa,

- wartas¢ minimalm 1,0 MPa.
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stosowania materiatéw, udokumentowane rfidzeniem szkolenia w zakresie napraw oragwiadczenie w
wykonywaniu prac tego typu,

Wymagania w stosunku do brygadzistéw: znajééntechnologii i umiejtnos¢ stosowania materiatéw do
napraw i ochrony powierzchniowej betonu, t&penia szkolenia w zakresie napraw orazwiadczenie
w wykonywaniu prac tego typu.

Wymagania w stosunku do robotnikéw: znajéhmasad i umietnos¢ stosowania materiatbw do napraw i
ochrony betonu, przeszkolenie na stanowisku pracy.

Dokumenty potwierdzage spetnienie wymagaw stosunku do personelu Wykonawca zok@any jest
dofaczy¢ do oferty przetargowefadanie dostarczenia wymienionych dokumentéw przekaligwe powinno by
zawarte w warunkach kontraktu.

5.5. Pole referencyjne

Przed przysipieniem do prac zabezpieczajch na obiekcie Wykonawca, w obeécioprzedstawiciela
Inzyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony perdhniowej. Wykonanie pola referencyjnego ma na:cel
—  okrelenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniobegtpnu,

- ocerg przydatndci proponowanych materiatéw, technologii,
-  ocerg efektéw wykonania robot.

Dodatkowo, podczas wykonywania pola referencyjneti®,materiatow z grupy zapraw, najewykona
kontrole wykonywania prac obejmaga sprawdzenie, na min. 3 prébkach, dedach 4x4x16 cm,egtaici
objetosciowej oraz wytrzymalkéci na sciskanie zgodnie z nomnPN-B-04500:1985[3]. Uzyskane wyniki powinny
spetnig wymagania zgodnie z przedmiotowymi Polskimi Normar aprobatami technicznymi.

Pole referencyjne nmie stanowd podstaw do oceny, czy wykonane na danym elemencie zabeagie
powierzchniowe wykazuje zatone wia@ciwosci, czy jest zgodne z wymaganiami projektowymi imaganiami
producenta materiatéw.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powprzebiegé uzgodnionymi w protokole ustae
(przyktad protokétu w zatznikul) materiatami i zgodnie z zatg technologi. Prace rozpoczynajsic od
przygotowania podia przez wykonanie poszczeg6lnych warstw zabezpiégzgowierzchniowego. W trakcie
wykonywania pola referencyjnego Wykonawca przepder@a kontrot wykonania robét, a lkynier badania
odbiorcze ochrony powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne natg przygotow& oddzielnie na kadym elemencie zabezpieczanym dkoaym
rodzajem zabezpieczenia powierzchniowego. Lgczbwielkos¢ powierzchni referencyjnych oraz sposéb ich
oznaczenia powinien oldlé¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikgje z wykonania pola referencyjnego nadgan etapie rob6t, powinny
zost& zapisane w protokole wykonania i ochrony powiergatvej betonu (przyktad protokotu w zakniku 1), a
wyniki bada zakhczone do dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja robét

Przed przysipieniem do prac Wykonawca zobezany jest przedstawiProgram Zapewnienia Jadad
(PZJ). Przed przygpieniem do robdt Wykonawca i 4gnier dokonug ustal@é technologicznych, ktérych zakres
przedstawiony zostat w zgizniku 1. Podczas rob6t na bieo, na odpowiednich formularzach Wykonawca
zobowhzany jest do sposglzania dokumentaciji wykonawczej wedtugazabnych wzoréw (przyktady protokotéw
w zahkczniku), w ktérej zamieszcza m.in.:
— dane o obiekcie,
- informacje o stosowanych materiatach i technolpggic,
— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podchds, ro
- informacje o iléci wykonanych prac i ztytych materiatow,
- wyniki wykonanych badaw ramach kontroli wykonywania i odbioru roboét.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstavdo rozliczenia robdt. Dokumentacjte Wykonawca
zobowhzany jest datczye jako element dokumentacji budowy.

5.7. Warunki atmosferyczne
Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powibyt spetnione naspujace warunki:

3 jezeli producent materiatéw nie podaje inaczej, tacpranalarskie powinny liyprowadzone w temperaturze nie
nizszej ni +5°C (dla wyrobéw epoksydowych +8°C) i wszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy przy
wilgotnosci wzglednej nie wyszej ni 80%. (Tabel podajca temperatug punktu rosy dla podi@ w zalenosci
od wilgotnaci wzglednej powietrza zamieszczono w aaniku 6). Nie wolno malowapowierzchni konstrukcji
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- termometry do pomiaru temperatury powietrza i pgalbetonowego.
Wykonawca powinien tez dysponofvaprztem laboratoryjnym do wykonania badavytrzymalaci
podiaza oraz jakéci powtok (przyczepnii, grubdgci) wg odpowiednich norm przedmiotowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagdélne” [1], pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Materiaty do wykonywania ochrony powierzchniowejwinny by pakowane w oryginalne opakowania
producenta. Na kalym opakowaniu powinna byimieszczona etykieta zawiegeq dane:
nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu,
oznaczenie,
datk produkcji,
mas; netto,
termin przydatnéci do wycia,
informacg 0 uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej IBDiM
informacg o proporcji mieszania,
sposOb przechowywania i stosowania materiatow ha@a@nia przy tym niezlainychsrodkéw ostranosci, bhp
i ochronysrodowiska.

Materiaty powinny by przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniaaryginalnych, szczelnie
zamknktych opakowaniach, z dala adddet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zalexzajcych je przed
nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.

Materiaty naley transportowa krytymi srodkami transportu chrogi opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

O©CO~NOOUTA~WNPE

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogollne zasady wykonywania rob6t podano w OST DEM30.00 ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 5.

Ochrona powierzchniowa betonu powinna byykonana zgodnie z Rozpadzeniem Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w speawiarunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada
drogowe obiekty imynierskie i ich usytuowanie [11] oraz z projektemboczym ochrony antykorozyjnej
powierzchni betonowych i ST.

5.2. Zasady wykonywania robét
Podstawowe czyndoi przy wykonywaniu robét obejmalj
- roboty przygotowawcze,
- przygotowanie podia betonowego,
- natlazenie powtoki,
- roboty wykaiczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lullkaza Inzyniera:
7 ustalé materiaty niezbdne do wykonania robot,
8 okresli¢ kolejnas¢, sposdb i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalgy roéwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokhiérusztowa,
pomostéw roboczych i innych uidzea pomocniczych niezfsinych do prowadzenia robat.

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
Jezeli warunki kontraktu nie przewidajnaczej, w stosunku do oséb kiexwych robotami wymagane:s
— uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywardensdzielnych funkcji technicznych w zakresie
budownictwa mostowego,
- znajoma¢- zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu wskakcjach mostowych oraz technologii
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jak maczki i piaski mineralne).
Wymagania dla wypraw bez zdokuod pokrywania zarysowa
2 wytrzymata¢ na odrywanie od podia wg Procedury IBDiIM PB-TM-X3 [9]:
na powierzchniach nie olkgionych ruchem:
- wartas¢ srednia> 1,2 MPa,
- wartags¢ minimalna 1,0 MPa,
5 przyczepné& do betonu po badaniu mrozoodpaitiqF150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]: - waré
srednia> 0,6 MPa.
Wymagania dla wypraw z minimalrzdolngcia pokrywania zarysowa
7 wytrzymalc¢ na odrywanie od podia wg Procedury IBDiM PB-TM-X3[9]:
na powierzchniach nie olagionych ruchem:
- wartas¢ srednia> 1,5 MPa,
- wartags¢ minimalna 1,0 MPa,
10 przyczepné¢ do betonu po badaniu mrozoodpaitioF150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]: - waro
srednia> 0,8 MPa,
11 pokrywanie zarysowania do 0,15 mm wg procedury hiFR211[10].
Wymagania dla wypraw z podwgzory zdolngcia pokrywania zarysowa
13 wytrzymald¢ na odrywanie od podia wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]:
na powierzchniach nie okgionych ruchem:
- wartds¢ srednia> 1,5 MPa,
- wartas¢ minimalna 1,0 MPa,
16 przyczepné& do betonu po badaniu mrozoodpaitia(F150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]: - warf6
srednia> 1,0 MPa,
17 pokrywanie rysy o rozwarfci do 0,30 mm wg Procedury ITB nr 211[10] (wygémie wzgtdne powtoki przy
rozciaganiu w temp. -20°C - min.25%).

3. SPRET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”[dit 3.

3.2. Sprazt do wykonania rob6t
Wykonawca zobowgizany jest posiadaniezkzdny sprzt do wykonywania robét, zgodnie z pray
technologa i kartami technicznymi materiatbw oraz konieczmpgdstawowy spkg laboratoryjny do kontroli
procesu technologicznego i wykonanych prac.
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdoivsie sprzt do przygotowania powierzchni betonowej, np.:

18 miotki,
19 szczotki staloweeczne i obrotowe,
20 szlifierki lub wiertarki do nagdu szczotek obrotowych,
21 aparatura doczyszczenia strumieniolgi®rnego (piaskownica, sprarka o wydajnéci 10 ni/h),
22 odkurzacz,
23 sprezarkasrubowa,
24 sprzt do ewentualnej naprawy powierzchni - szpachlendktadania zapraw naprawczych, sprdo iniekcji
rys.

Do naktadania powtok i wypraw moa stosowé&
naczynia i wiadra blaszane do przygotowania mdtgria
mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikopraypadku preparatéw kilkusktadnikowych,
pedzle,
waki,
sprzt do natrysku pneumatycznego,
sprzt do natrysku hydrodynamicznego,
sprzt tynkarski.

Wybdér sprztu i narzdzi do wykonania robét podlega akceptacijiyimiera.

Podczas robét Wykonawca zobawéany jest kontrolowawarunki atmosferyczne, a podczas rob6t posiada
do dyspozyciji:
- wilgotnosciomierz,

~NOoO O~ WNBE
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proces korozji stali zbrojeniowej w betonie.
9 nie powinny pokrywé zarysowa.

Powtoki bez zdolndci pokrywania rys

Cienkowarstwowe powtoki bez zdokw pokrywania rys, do gruoi 0,3 mm, wykonaneasdyspersjami
polimerowymi, kopolimerami, poliuretananiywicami akrylowymi lub wodnymi emulsjaniywic epoksydowych.

Wymagania dla powtoki:

2 nie powinna pokrywarys,
3 wytrzymata¢ na odrywanie od podia wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9] powinna wynd@si

- wartas¢ srednia> 0,8 MPa,

- wartd¢ minimalna 0,5 MPa,

4 przyczepnét do betonu po badaniu mrozoodpaitio(F150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9] powinna
wynosit: - wartag¢ srednia> 0,6 MPa.

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczepwioki te mana stosowa na zewetrzne
powierzchnie betonowe w strefie rozpylengly solnej o zapewnionym odptywie wody, nie r@re na
zarysowanie; m.in. na powierzchnie zetvane i spodnie belek podpgzowych i wspornikéw chodnikowych,
sciany przyczotkéw wraz z niszamiagskowymi, sciany i spody ustrojow rsmych sciskanych (np. mosty tukowe)
naraone na dziatanie mgty solnej (np. pod wiaduktana deogami) itp.

Powtoki z minimalng zdolncécia pokrywania zarysowan

Powtoki z minimala zdolnccia pokrywania zarysowa sa powlokami grubéci powyzej 0,3 mm,
wykonanymi dyspersjami polimerowymi lub gr#ieo >1,0 mm, wykonanymi mieszankami cementowymi
modyfikowanymi polimerami.

Powtoka powinna:

6 pokrywa rysy o rozwartéci do 0,15 mm wg Procedury ITB nr 211[10],
7 mie¢ wytrzymalad¢ na odrywanie od podka wg Procedury IBDiM PB-TM-X3 [9]:

- wartas¢ sredng > 1,0 MPa,

- wartags¢ minimalm 0,6 MPa,

4 mie¢ przyczepnét do betonu po badaniu mrozoodpdio(F150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]: -
wartas¢ srednia > 0,8 MPa.

Jereli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczepwioki te mana stosow& na zewitrzne
powierzchnie betonowe w strefie rozpylemgly solnej i oddzialywania zanieczyszczonegmdowiska
atmosferycznego, zagrone powierzchniowym zarysowaniem.

Powtoki z podwyzszom zdolnoscig pokrywania zarysowai na powierzchniach nie obeizonych ruchem

Powtoki z podwyszora zdolngcia pokrywania zarysowana powierzchniach nie olgonych ruchem
powinny by grubgci minimum 1,0 mm i powinny kywykonane poliuretanami (PU), dwukomponentowymi
polimetakrylanami metylu (2-k PMMA) lub modyfikacya zywic epoksydowych (EP).

Powtoka powinna:

6 pokrywa rysy o rozwartéci do 0,30 mm wg Procedury ITB nr 211 [10] (wyzkmie wzgtdne powitoki przy
rozciaganiu w temp. -20°C - min.25%),

7 mie¢ wytrzymalad¢ na odrywanie od podka wg Procedury IBDiM PB-TM-X3 [9]:
na powierzchniach nie olkgionych ruchem:

- wartas¢ srednig > 1,3 MPa,

- wartags¢ minimalm 0,8 MPa,

4 mie¢ przyczepné& do betonu po badaniu mrozoodpditio(F150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]: -
wartas¢ sredna > 1,0 MPa.

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczepwioki te mana stosow& na zewitrzne
powierzchnie betonowe w strefie rozpylengly solnej oraz oddziatywania zanieczyszczondgodowiska
atmosferycznego, elementy zagwae powierzchniowym oraz wginym zarysowaniem, elementy roggane (np.
wieszaki w mostach tukowych) lub zginane.

Wyprawy
Wyprawy ochronneaswarstwami o grubii powyzej 2 mm naktadanymi na podi® betonowe technik
malarsk, tynkarsk lub natryskow. Do wykonania wypraw ochronnych tra stosowé
5 zaprawy cementowe z dodatkami uszczeicigji,
6 zaprawy cementowo-polimerowe,
7 zaprawyzywiczne (otrzymywane zywic stanowicych spoiwo i odpowiednio dobranych wypetniaczkidh
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warunkiem zapewnienia mlwosci odprowadzenia pary wodnej z betonu, tj. w széhemci poprzez
niewykonanie powtoki ze wszystkich stron elementu.
Nie dopuszcza sizastosowania ochrony powierzchniowej, ktora:

2 zamyka rysy na powierzchniach elementéw znahgh sk od spodu konstrukcji; w szczegéhco powiok
ochronnych lub wypraw z mibwoscia pokrywania zarysowa nie naley stosowa jako zabezpieczenie
powierzchniowe konstrukcji sgronych ze wzgidu na brak mdiwosci kontroli ewentualnych zarysowa

3 uniemaliwia zaobserwowanie ewentualnego pojawienia garysowa oraz obserwacji propagacji rys
istniejacych.

2.4. Rodzaje ochrony powierzchniowej betonu
Jako ochroa powierzchniow betonu mana stosowaw szczegolngci:

a) hydrofobizacg powierzchni- nasiczenie stwardniatego betonu cieczami o matej légklub gazami, ktére
wnikajac w beton, powodwj zmiare niektorych jego cech fizykochemicznych (hydrofada
powierzchniowa), lub dodawanie preparatéw chemiclardoswiezego betonu lub zaprawy w celu zkézenia
ich odpornéci na woa (hydrofobizacja olgftosciowa),

b) powtoki malarskie (grubai 0,1-1,0 mm) - warstwy z wyrobéw malarskich cigltt lub uptynnionych na
odpowiednio przygotowane podi®technikami malarskimi,

c) powitoki grubowarstwowe (grulé 1,0-2,0 mm) - warstwy z cieklych wyrobGywicznych lub komponentéw
zywicznych, tworace odporne chemiczne, szczelne warstwy, naktadapediae recznie lub przez natrysk,

d) wyprawy (grubé¢ 1,0-10 mm) - warstwy z kompozytGwywicznych, mineralnych lub mineralngawicznych o
konsystencji plastycznej, nakladanych na pgelti@chnikami specjalnymi np.: murarskimi,

e) wykladziny (grubé¢ >5 mm) - warstwy z elementéw wyktadzinowych zespgth z chronios konstrukci
przy wyciu klejow, kitéw lub zapraw (nieagorzedmiotem pouszej ST).

Powtoki i wyprawy do pokrywania rys powinny ndiesymagania podane w dalszymgiu.

Impregnaty hydrofobowe

Jako materiaty hydrofobowe riva stosowé
— roztwory zywicy silikonowej w rozpuszczalniku organicznym bepdatkéw lub z dodatkiem ngrodka
grzybobojczego,
— roztworyzywic metylosilikonowych w rozpuszczalniku organigem
— emulsje wodne olejéw silikonowych.
Preparaty hydrofobowe powinny:
charakteryzowa si¢ niska lepkdcia i niewielkim napéciem powierzchniowym, dzki czemu mog gicboko
przenik& w pory betonu,
nie tworzy na zabezpieczanej powierzchni betonu powtoki,
nie zmienig wygladu betonu,
nie pokrywd zarysowa,
tworzy¢ skuteczne zabezpieczenie betonu w warunkach dmaisilgoci i srodowisk gazowych grednim
stopniu agresywnii.
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inacpegparaty te mama nanosi na powierzchnie betonu
o0 zapewnionym odptywie wody, w strefie rozpylengly solnej oraz jako hydrofobizacjpodiaza przy innych
metodach ochrony powierzchniowej, m.in. na powiente zewrtrzne i spodnie belek podpozowych i
wspornikéw chodnikowychgciany przyczotkéw wraz z niszami zgskowymi, sciany i spody ustrojéw rsoych
sciskanych (np. mosty tukowe) namnych na oddziatywanie mgty solnej (np. pod wiadukit nad drogami) itp. Nie
nalezy stosowa tej metody zabezpieczenia na elementach zarysamhany
Impregnaty wypetniajace pory
Impregnaty wypetniace pory maj na celu nasycenie betonu preparatami o niskid&jokgp. Impregnaty te
po wniknieciu w ghb podicza betonowego wypelnig@jjego pory, co wpltywa korzystnie na cechy fizyczne
chemiczne zabezpieczanego materiatu. Do tego juwdnaregnacji mana stosowametakrylan metylu.
Zastosowane impregnaty wypetnieg pory powinny:
zwigksz& wytrzymata¢ warstwy przypowierzchniowej na odrywanie o 0k.20%,
zmniejszé& nasakliwos¢ warstwy przypowierzchniowej o okoto 30%,
zmniejsza scieralng¢ powierzchni betonu,
zwigksz& odpornd¢ na uderzenia,
zmniejszé pylenie,
przy zastosowaniu materiatbw zawiemjch migrujace inhibitory korozji - utrudni@ lub powstrzymywa

w
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2 impregnaty wypetniajce pory - wyroby ciekte penetage pory w betonie, twosze materiat staty.

1.4.9. Pozostale okitenia podstawowe as zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamwigolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
0Og6lne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[d] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

0Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pumlav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydattm materialdw oraz jak& wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed
przystpieniem do wbudowania materiatbw Wykonawca zohaemy jest do przedstawienia dlaziej dostawy
deklaracji zgodn&i lub certyfikatu zgodnizi materiatu z Polsk Norma lub w przypadku jej braku z aprohat
techniczm IBDiM lub europejsk aprobad technicza.

Przy doborze materiatéw do zabezpieczenia antgiygmego naley brat pod uwag okreslenie materiatow
w dokumentacji projektowej (pkt 2.2) i raoa kierow& podanymi wymaganiami i kryteriami stosowania
materiatdw podanymi w pktach 2.3 i 2.4.

2.2. Okreslenie materiatdw w dokumentacji projektowej

Wybo6r materiatdbw do zabezpieczenia antykorozyjnbgtonu powinien nagpi¢c na podstawie projektu
roboczego zabezpieczenia antykorozyjnego oraz ST.

Projekt roboczy oraz ST powinny zawiéi@ najmniej:

1 podziat konstrukcji na elementy ozrym oddziatywaniu czynnikbw korozyjnych, uwzdhiajacy charakter
pracy poszczegllnych elementéw, aiwosci ich zarysowania, obgienia zewntrzne, oddziatywania
mechaniczne, wplywy zmian temperatury i wilgaitio powietrza, warunki odwodnienia i wysychania,
wymagajce wykonania rénych powlok zabezpieczajych, z podaniem powierzchni wymagzgj
zabezpieczenia poszczegélnym rodzajem powtoki,

2 okreslenie agresywnii srodowiska, w jakim bda eksploatowane poszczegdlne elementy konstrukcjtonej
wg PN-B-03264:2001 [2],

3 okreslenie wymaganych parametrow technicznych zabezeigazowierzchniowego,

4 wariantowy dobdr odpowiednich materialdw na posgéhee elementy systemu zabezpieszego, ilG¢ i
grubc¢ warstw, w aspekcie mbwosci spetnienia okrdonych wczéniej warunkéw technicznych i
technologicznych,

5 wymagania dotycce przygotowania powierzchni pod powtoki, rodzajedci potrzebnych materiatow,

6 sposoéb aplikacji materiatu,

7 kolorystyke powtok.

2.3. Ogodlne wymagania dla wykonanych powtok lub wyiaw
Wykonana powtoka lub wyprawa powinna:

3 redukowd& naskkliwos¢ powierzchniow betonu: wskanik ograniczenia chtondoi wody wg Procedury
IBDIM PB-TM-X5 [6] powinien= 30%,

4  redukowd wchtanianie substancji szkodliwych,

5 zwigksz& odporng¢ na mroz i mgi solm: powloka lub wyprawa po badaniu mrozoodpdmdF150) wg
Procedury IBDIM PO-2 [7] nie powinna wykazyamian ani uszkodze (brak rys, pcherzy, gknig¢,
zluszczé czy odspojenia),

6 hamowd dyfuzje CO, (zabezpieczaotuling zbrojenia przed karbonatyzakjop6r dyfuzyjny dla C@badany
wg procedury ITB LO-4 [8] powinien= 50 m (badania nie wymagaesila powierzchni zabezpieczanych
preparatami hydrofobowymi i impregnatami wypetaggimi pory),

7 nie hamowa dyfuzji pary wodnej (,oddychanie betonu”): opérfazji dla pary wodnej wg Procedury ITB LO-
4 [8] powinien< 4 m. Dopuszcza sistosowanie ochrony powierzchniowej wykonanej zen@o, powtok, mdz
wypraw z podwyszory zdolndcia pokrywania zarysowastanowicych opér dla dyfuzji pary wodnej, pod
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M-20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE

M-20.01.08 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne]X\Sa wymagania dotyexe wykonania i odbioru robot
zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym odstgoh powierzchni betonowych dla remontu i przebugow
istniejacej ktadki dla pieszych nad torami paizy ul. Kolejows a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zégia z
ktadki na peron 2 Dworca Kolejowego oraz mantavind osobowych przy ktadce.

1.2. Zakres stosowania ST

Jako czs$¢ dokumentéw przetargowych Specyfikacje Techniczakezyg odczytywd i rozumie€ w zlecaniu i
wykonywaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych z wykonaniem i
odbiorem powtok antykorozyjnych na odstemch powierzchniach betonowych nowobudowanych dbigk
inzynierskich.

Roboty obejmuj wykonanie powtok ze zdolioia i bez zdolnéci pokrywania rys.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Ochrona powierzchniowa betonu - zkézenie odpornwi konstrukcji betonowej na dziataniodowisk
agresywnych, przez odgie lub ograniczenie dagiu srodowiska agresywnego do powierzchni konstrukciji.

1.4.2.Hydrofobizacja - obrienie zwikalnaici przez wod powierzchni betonu; uzyskiwana jest przez nandszen
roztworéw lub emulsji odpowiednich substancji twmych warstewki hydrofobowe (hydrofobowéo - cecha
pewnych makrocwteczek i cgsteczek koloidalnych polegaia na braku tendencji do gromadzenia na swej
powierzchni casteczek wody).

1.4.3.Karbonatyzacja betonu - proces powstawaniglanéw pod wptywem dziatania dwutlenkwegVa i wilgoci;
karbonatyzacja betonu nie powoduje jego widoczneggkodzenia, powoduje jedrigkredukot pH betonu, przez
€O nastpuje jego zobajnienie i ustaje jego zdol§é do pasywacji stali zbrojeniowej, a w konsekwemgjstepuje
korozja petéw znajdugcych si w strefie betonu skarbonatyzowanego (pH<11).

1.4.4 Pole referencyjne - wybrany i oznaczony, dpsy fragment powierzchni konstrukcji ghey za wzorzec do
ustalenia minimalnego, nilwego do przygcia poziomu wykonania prac powierzchniowego zalmEzmnia,
sprawdzenia czy podane przez producenta lub Wykchalane g prawidiowe i zgodne z wymaganiami oraz
umazliwienia oceny wtaciwosci prawidtowo wykonanego zabezpieczenia w dowolmmgasie po zakeczeniu prac.

1.4.5. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérejppavierzchni elementu pojawigjsic kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powigtr& wyniku wypromieniowania ciepta przez patdolub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza hiodniejsze podize.

1.4.6.PC (Polymer-Concrete) - zaprawa o spoiwie polinvgro.
1.4.7.PCC (Polymer-Cement-Concrete) - zaprawa o spgiolienerowo-cementowym.

1.4.8.Impregnacja - nasycanie betonu preparatami potivmgmi o niskiej lepkéci, ktére po wnikniciu w ghb

betonu i spolimeryzowaniu wptywakorzystnie na jego cechy fizyczne i chemiczne,binyia sk tu:

1 hydrofobowe impregnaty poréw (zwane dalej impregmat hydrofobowymi) - wyroby ciekte, penetiop
beton, tworace powtoki naciankach poréw,
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1:2 19,9212 /19 (7) nawierzchnia cienkowarstwowa, stanowigca uszczeinienie
A | gémej powierzchni betonu chodnika i zaprawy wypetniajacej
pierscien stabilizyjacy * : ° wneki stupkéw, wprowadzona na dolne odcinki stupkéw
! N powierzchniowe zabezpieczenie antykorozyjne

- T _t

il

h_ | _ 8
290 |

-

Zamocowanie do blach zakotwionych w ptycie chodnika

§%upek balustrady

nawierzchnia cienkowarstwowa
stanowigca uszczelnienie

goérnej powierzchni betonu chodnika
i zalewki stupkow, wprowadzona
na dolne odcinki stupkéw

powierzchniowe zabezpieczenie

—
(@)
600 140 | 35,

®)

_1 '
~ antykorozyjne
S @ = 120x14x160 z przyspawanymi
kotwiami 212
(8 |
‘ 350 A-A
1:5
| J
QL I
NES —-E-_:.?—:EI-'—;
RN
L 128 Jf ash.
' d
7,;16 160

125



WIDOK Z BOKU 1:50

WARIANTOWE ZAKONCZENIE
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*) Wysoko$¢ zalezna od rodzaju obiektu i uzytkowania chodnika: = —
1100 mm - przy chodnikach dla pieszych; 1200 mm - przy Sciezkach rowerowych;
x

1300 mm - nad liniami kolejowymi z ruchem pieszych na obiekcie;

**} Wymiar dotyczy przeswitu;

***) dotyczy polaczenia przeciagdw ze stupkiem;

Ktadka nad torami

Przyktady zamocowania stupkéw balustrady do ptyt cbdnika przy cienkowarstwowej nawierzchni zzywic

epoksydowych

Zamocowanie we wgkach plyt chodnika
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oczyszczenie terenu robot.

Cena uwzgidnia rownie zaktady, odpady i ubytki materialowe oraz oczysnig miejsca pracy.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i poaarzysacych

Cena wykonania robét oldlenych niniejsa ST obejmuje rownie

roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale sie przekazywane
Zamawiajcemu i @ usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzyse, ktére g niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneothét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)
D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy
2. PN-EN ISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone sital metod zanurzeniow (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania

3. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na agor ze stali konstrukcyjnych. @& 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopcvy

4, PN-S-10052:1982 Obiekty mostowe. Konstrukcjéosta. Projektowanie

5. PN-H-93215:1982 Walcowka igly stalowe do zbrojenia betonu

6. ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbdiw.

Badania stiace do oceny czysfoi powierzchni. Cgs¢ 7: Mozliwe do stosowania
w warunkach terenowych analityczne metody oznaezalejow i smarow
7. PN-EN ISO  8502-Przygotowanie podky stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiw.

3:2000 Badania st#ace do oceny czys§oi powierzchni. Ocena pozostéd kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowarfmetoda z tang
samoprzylep#)

8. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania fieghznych i wytrzymatéciowych
9. PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betaast{piona przez PN-EN 12620:2004)

10. PN-ENISO 527-2:1998 Tworzywa sztuczne. Ozmaiezavtaciwosci mechanicznych przy statycznym
rozciaganiu. Warunki badatworzyw sztucznych przeznaczonych do prasowania,
wtrysku i wyttaczania

11. DIN 53505:2000 Prifung von Kautschuk und Elastieen — Harteprtfung nach Shore A und Shore D
(Badania gumy i elastomerdéw. Badanie twanimnetod, Shore A i D)

12. PN-EN ISO 8502-Przygotowanie podity stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkb@lw.

9:2002 Badania stiace do oceny czys§oi powierzchni. Cgs¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalmyalodzie

13. PN-ENISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczamighagci powtoki

14. PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba edigia do oceny przyczepém

15. PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzéwirdasci metod, otdwkowa

10.2. Inne dokumenty

16. Katalog detali mostowych, GDDKIA, Warsza@8p2/2004

17. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3

18. Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97

19. Procedura badawcza IBDiM Nr SO-3

11. ZALACZNIK ]
PRZYKLAD BALUSTRADY Z PLASKOWNIKOW (wg [16])
(wymiary w mm)
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nawierzchniowej 1cm
Zacieki Nieznaczne zacieki uwidacznieg¢ st|Mate, plaskie niekaczace seé kroplami
jedynie zmian odcienia powtoki farby
Uktucia igh, | Pojedyncze uktucia igt Dos¢ liczne uklucia igh, pojedynczd
kratery kratery
Zmarszczenia, |Bardzo nieznaczne drobne zmarszczgmdempbne zmarszczenia, nieznaczna skgrka
specherzenia, niedopuszczalne gkania, skorka pomaraczowa, niedopuszczalneeiania i
skorka pomana | pomaraczowa i spcherzenia specherzenia
czowa, spkania
powierzchniowe

b) Sprawdzenie grulsoi powtoki

Pomiar nalgy przeprowadz zgodnie z PN-EN SO 2808:2000 [13]. Wyniki pomiarprzy prawidtowej grubszi
zestawu powinny spetniavymaog, aby 90% wynikow pomiaréw wykazywato nigsm od wartgci nominalnej, a
najwyzej 10% pomiarow mie mie wartas¢ co najmniej 0,9 wartei nominalnej. Maksymalna grubonie mae
by¢ wigksza od dwukrotnej gruloi nominalnej, lecz nie wksza nk 60Qum. Liczlke punktéw pomiarowych naig
okresli¢ zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000 [13].

¢) Sprawdzenie przyczepsw powtoki

Przyczepné& powlok badana metadodrywows (pull-off) wg PN-EN 1SO 4624:2004 [14] powinna wgsgic nie
mniej niz 5MPa. Po dokonaniu pomiaru Zk z wymienionych metod natg uzupeiné zniszczon powloke
malarsk tym samym systemem lakierowym, ktory stosowanaenimio przy malowaniu. Natg przyja¢ 5 punktow
pomiarowych.

d) Twarda¢ powtoki

Twardai¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 [15] powinna >1H.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

0Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@(Wymagania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiaru jest m (metr) zamontowanej balustrady.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000QWymagania ogdélne” [1], pkt 8.

Odbiér robét jest dokonywany na podstawie wynikémparow, bada i oceny wizualnej. Jeli wszystkie badania
przewidziane w punkcie 6 daly wynik pozytywny, wyleme roboty naly uzn& za wykonane zgodnie z
wymaganiami ST. Jeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robayery uzn& za niezgodne z
wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobxrainy doprowadziroboty do zgodnii i przedstawd je do
ponownego odbioru.

8.2. Odbidr robot ulegagych zakryciu

Odbiorowi rob6t ulegacych zakryciu podlegaj

zamontowanie kotew,

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez kmyania ogniowe oraz warstw malarskich: gruntowej i
migdzywarstwy.

Odbiér tych rob6t powinien ldyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 jagania ogélne” [1] oraz
niniejszej OST. )

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotygz podstawy platrici

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, [[i4t 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

roboty przygotowawcze i pomiarowe,

oznakowanie miejsca robot,

zakup, transport i sktadowanie materiatow,

zakup i dostarczenie pozostatych czynnikdw proguke

wykonanie i zazbrojenie wk na stupki z zamontowaniem rurki odptywowej i wang odsiczapcej lub monta
kotwy stalowej w betonie chodnika,

monta stupkdéw balustrady do kotew lub osadzenie stupl@wekach,

wyregulowanie wysokiziowe i w planie balustrady,

wykonanie dylatacji balustrady,

wykonanie uszczelniepodstaw stupkow,

zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez amyakie ogniowe i ewentualnie przez pokrycie farhami
wykonanie badakontrolnych wg punktu 6,
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Nalezy skontrolowé styk stupka z powierzchsi betonu chodnika - powinien byszczelny, a zaprawa
niskoskurczowa tak uformowana, aby odptyw wodyrs/izewatrz.

6.5. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego bedast

6.5.1.Kontrola ocynkowania ogniowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego nalesprawdzt zgodnie z PN-EN 1SO 1461:2000[2].

6.5.2.Kontrola malowania

6.5.2.1. Kontrola przygotowania powierzchni do medaia

a) Wizualna ocena stanu powierzchni

Wizualm ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie gathbraku zapylg i zanieczyszcze olejami i
smarami.

b) Kontrola odtluszczenia

Powierzchnia badana zgodnie z ISO/DIS 8502-7 [6lipoa wykazywd brak zattuszczenia.

¢) Badanie skuteczgoi odpylenia

Stopier zapylenia badany zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:200@d¢winien by nie wyzszy niz 3.

d) Kontrola zanieczyszcagonowych (w przypadkach atpliwych)

Poziom zanieczyszcagonowych badany zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:20@22 [1

powinien wynosi ponizej 15 mS/m.

6.5.2.2. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola nakfadania powtok malarskich winna przebie pod kitem sprawngci uzytego sprztu i techniki
naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegaaiecé dotyczicych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia
swiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu sciani aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajc nanoszenie powlok, a tak przy wszystkich zmianach spta i materialdw nalgy na bieiaco
kontrolow& gruba¢ naktadanej warstwy miedz jej grubdé na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN
ISO 2808:2000 [13] metoda 7B.

Nalezy kontrolow& tzw. ,wyrabianie”, czyli pogrubienie powtoki wykgwane po wyschitiu naniesionej powtoki
na krawedziach, szczelinach, spoinach. Do ,wyrabiania” mplstosowa farbg w innym kolorze ni kolor danej
powtoki.

6.5.2.3. Sprawdzenia jag@ wykonanych powtok

Wykonawca wykae, ze poszczegolne powtoki malarskie zostaty wykonagednie z przedmiotowymi normami,
dokumentagj projektows i ST:

po zagruntowaniu,

po wykonaniu mgdzywarstwy, przed wysylkz warsztatu,

po wykonaniu warstwy nawierzchniowe;.

Ocer jakosci powtok malarskich przeprowadza iontrolupc:

wyglad zewrgtrzny powloki (ocena niedomalowa zaciekow, wicen, zmarszczé cofania st wymalowania,
kraterowania igtowego, kraterowania gkpjacymi pecherzami, sgkan, skérki pomaraczowej, suchego natrysku,
podnoszenia, zgodéad koloru z projektowanym),

gruba¢ powtok,

przyczepn&é powtok,

twardas¢ powtoki.

a) Sprawdzenie wygtlu zewrtrznego powtoki

Oceny wyghdu dokonuje i nieuzbrojonym okiem przywietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtaci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsefinazyjmuje sk obszar w ksztalcie kwadratu o boku 10
cm (lub odpowiednio mniejszym w przypadku szczedi)n dobrze widoczny z odlegid 0,5 + 1,0 m. Nalgy
przyja¢ 5 miejsc obserwacji.

Powtoki pgrednie nie powinny wykazywavad niedopuszczalnych, tzn.:

grubych zaciekéw w formie firanek z wygptijacymi na nich sgcherzeniami powtoki,

grubych zaciekéw kicczacych si kroplami farby,

skorki pomaraczowej i kraterow wynikajcych z podnoszeniagspokrycia,

krateréw przebijajcych powtok do podiaa,

dwzych sgcherzé,

zmarszcze, spzkan wgtebnych,

spekan deseniowych.

Wystapienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtpka danym fragmencie powierzchni. Dla
powtoki nawierzchniowej wymagana jest klasa Il vagly powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraasi
I1l na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg taypHg.

Tablica 4. Klasy jakéci powtok malarskich

Wady powloki Klasa Il Klasa Il

Zmiana koloru [Kolor zgodny z kaet kolorow;|Kolor zgodny z katt koloréw; nieznaczng
odcienia nieznaczna zmiana odcienia na zaciekacfiznice w odcieniu

Zanieczyszczenid Pojedynce zanieczyszczenia wmalowphAanieczyszczenia w formie pojedynczych
mechaniczne w powloke lub osadzone w warstwjegrupowa, ktérych pow. nie przekracs
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papieru.
2) drugy warstw (migdzywarstw¢) maozna naktadé po uptywie czasu zalecanym przez producenta, ezzadci od
temperatury otoczenia, wilgotéw powietrza i rodzaju farby  ( zwykle w temp.°20 wynosi on 2 godz.). Przed
utozeniem drugiej warstwy farby nailg przeprowad@ ewentualne, zalecane przez producenta farb praygotie
powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcjieetualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia
powinna by sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. karialey nakiad@ natryskiem bezpowietrznym.
Temperatura farby w trakcie nakladania powinna wgyh@o najmniej 15°C. Warstwnawierzchniow mozna
naktad& po uptywie czasu podanego przez producenta systemtemp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).
3) po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowainiumontowaniu powierzchnie stalowe pokryteedzywarstvg
powinny zosta umyte i pokryte warstavnawierzchniow. Jezeli uptymat dopuszczalny, przez producenta farb, okres
miedzy nataeniem méedzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, edzywarstwe nalezy podd& obrdbce zaleconej
przez producenta systemu malowania. Przed naniesiewarstwy nawierzchniowej ynier powinien odebra
wczeshiej utazone warstwy i zleci ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niatmmania i zicza naley
uzupené tym samym, jak w wytworni, systemem powlokowym. NEki aplikacji, jak i sezonowanie farb muasz
by¢ zgodne z wymaganiami producenta.liJemicdzywarstwa nie wymaga haprawy powierzghmalezry
przygotowa do naktadania warstwy nawierzchnioweyj:
cal powierzchng¢ nalezy umy woda, aby usun¢ zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczeniawenmajlepiej
ciepla woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, apiaigt sptukd czysta wod),
przygotow& powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiamivaatymi w karcie farb (uszorstnienie
powierzchni, itd.).
Warstwe nawierzchniow nalezy naktadé na such powierzchng, pozbawion zanieczyszczg wolna od tluszczu i
kurzu. Zaleca si stosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas sclanfarby w temp. 20°C wynosi okoto 3 + 8
godz., czas pelnego utwardzenia powtoki 7 dni.
Na budowie malowanie nalg zakaczy¢ na godzig (w temp. 20°C) przed zachodem f@a. Umdliwi to
wyschnicie powtoki przed osadzeniemesivieczornej rosy. Powloka, w oldlenym przez producenta, okresie
utwardzania musi liyzabezpieczona przed nadmigmilgocia.
5.5. Roboty wykéaczeniowe

Roboty wykdiczeniowe powinny hy zgodne z dokumentacjprojektowa. Do robét wykdczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkdsowy obiektu i roboty poezikujace.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robét

Ogolne zasady kontroli jako robdt podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagangotne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przygieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:
uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrci, aprobaty techniczne, ew. badania materialtéw omgke przez
dostawcOw itp.), potwierdzgje zgodné&t materiatdw z wymaganiami punktu 2 niniejszej spigegji,
ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robétedéne w punkcie 2
lub przez Iiyniera,
sprawdzé cechy zewstrzne elementdw balustrady (sprawdzenie wgygl zewrtrznego elementéw balustrady
nalezy przeprowadzi na podstawie ogtizin przez ocefi uszkodzé na powierzchni poszczegélnych elementow
oraz kompletngci balustrady).
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad¥/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptacii.
6.3. Kontrola materiatow
6.3.1.Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Materiaty naley sprawdza& na podstawie atestow producenta, potwiergzah ich zgodn& z
wymaganiami ST.
6.3.2.Kontrola materiatéw malarskich

Przed przyspieniem do wbudowywania materialu, Wykonawca primas przy kadej dostawie
deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodngci materiatu z Polsk Norma lub aprobat technicza. Materialy, na
podstawie powsszych dokumentéw, powinny spettiwymagania podane w punkcie 2 niniejszej ST. Matgmie
spetniajce wymogoéw nakey wyeliminowa. Przed wbudowaniem materialu Wykonawca musi pitzeds
Inzynierowi karty techniczne poszczegdlnych materiat®rzed rozpoeziem malowania naky doswiadczalnie
ustal¢ parametry malowania. Wykonawca powinien przepraidagrobne malowanie powierzchni za pormoc
wybranego systemu farb i przedstawizynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obarék kontrolowd lepkas¢
materialu malarskiego kdego pojemnika.
6.4. Kontrola montau balustrady
Jezeli dokumentacja projektowa, ani ST nie padajaczej, mana przyjpé nastpujace dopuszczalne odchyiki
montau balustrad:
odchylenie stupka od pionti0,5%,
odchytka w odlegtéci ustawienia stupka od kragzi jezdni+ 0,5 cm,
odchyika od prostoliniowdzi wykonanej balustrady 0,5%.
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uzupeiné powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawani

wneki na stupki balustrady natg wypetnic zaprave niskoskurczow.

Nawierzchn¢ epoksydow na chodniku naley wykona po stwardnieniu zaprawy niskoskurczowej.
5.4.3.Zabezpieczenie antykorozyjne

5.4.3.1. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowaogmiowego elementéw stalowych zgodnie z
wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000 [2], zostaniekanane w wytworni. Na placu budowy, przed
przystpieniem do spawania nale usura¢ powloke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich
elementéw naley w miejscu spawdw uzupetnubytki ochrony antykorozyjnej przezazne nataenie kilku warstw
farby cynkowej, a do uzyskania o 3Qm wigcej niz gruba¢ pierwotnej powtoki. Nalgy rowniez uzupetné ubytki
powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i maen, zgodnie z zaleceniamidyniera.
5.4.3.2. Malowanie

Jezeli dokumentacja projektowa tak podaje, elementhudieady naley dodatkowo pokry powtokami
malarskimi. Powtoki cynkowe zanurzeniowe nie wymjagaszczelniania przed malowaniem, powinny lpgdnak
stosowane specjalne systemy malarskie, kt6ra dal)n przyczepnéé do tego typu powierzchni (wg tablicy 3).

Czynndci zwiazane z malowaniem obejnauj
Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo dktadania farb
Miejsca uszkodze powtok metalowych naly zabezpieczafarbami, ktére s zawiesim zmikronizowanego cynku
w zywicy weglowodorowej (powyej 99,5% wag. cynku w suchej powtoce).

Zapewnienie trwakzi powtok malarskich na powierzchniach ocynkowangghiowo mana uzyské:
malujac powierzchni w wytwérni po usunriciu zanieczyszcze powstatych w czasie jej wytwarzania, nale
nanig¢ wtedy warstw gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grébpowtoki 50 + 80um,
doktadnie przygotowuag powierzchngé cynku przed malowaniem i nanasz powloki malarskie na czyst
uszorstnion powierzchng.

Metody przygotowania powierzchni cynku przed maloigen obejmui:

mycie wody pod cénieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem NdG#H amoniaku do lekko alkalicznej
wartasci pH i sptukiwanie wodl),

mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniasfp@wviednio wyselekcjonowanegoierniwa,

zastosowanie cienkiej, dobranej przez producembadawtoki wiazacej.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewidupaczej, jako metad przygotowania powierzchni zaleca shetoc
umycia powierzchni wagd pod cénieniem i delikatne omiecenigierniwem 0,4 + 0,6 mm z przewagdrobnych
frakcji pod latem nie wgkszym niz 60°C. Naley zwrac& uwag:, aby nie uszkodziprzy tym powtoki cynkowej.
Poniewa na przygotowanej w ten spos6b powierzchni twarig) szybko tlenki cynku, naky przeprowadzate
prace w dobrych warunkach pogodowych (temperatavaypej 10°C i wilgotnas¢ ponizej 70%) i maliwie szybko
(koniecznie tego samego dnia) naidgmwioki malarskie.

b) Warunki naktadania farb

Podczas schetia i utwardzania powtok malarskich naflezapewné warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu. Podczas wykonywaniadej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu naaia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami produadfarb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powiloka w procesaduayoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne
usungcie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta gza ni zalecana w karcie technicznej danej farby lulzsita nk 1
mieskc dla powlok epoksydowych § producent nie zaleca inaczej), powierzehprzed naktadaniem kolejnej
warstwy naley uszorstnt poprzez omiecenie drobnyoierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewadrakcji drobnej;
kat czyszczenia nie wkszy niz 60°). Nie dopuszcza eiuaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi
zagraajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawie@jmi weglowodory aromatyczne).

Jeli dokumentacja projektowa, ani ST nie pagda@jaczej, w wytwdrni powinny zostananiesione wszystkie
powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego z atkiem powioki ostatniej, ktérej naniesienie jeszmiesione na
budow;. Wykonawca powinien zaopatizpic w dostatecza ilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej sgar
farby mazna byto dokonywé poprawek na budowie.

c) Naktadanie kolejnych powtok

Kolejne powtoki malarskie natg wykonywa nastpujaco:
1) warstwe gruntupca nalezy nakladé na odpowiednio przygotowanocynkowam powierzchng — such,
pozbawion produktow korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zalesg naktad# farbe natryskiem bezpowietrznym lub
powietrznym. Spoiny i krawdzie powinny by doktadnie pokryte farp gruntupca, a przy krawdziach,
przeznaczonych do pdiejszego spawania nale pozostawé nie pomalowane pasy szerékb50 mm. Pasy te
powinny w czasie transportu bghronione przy zastosowaniu: - spawalnego primry zapewni tymczasaw
ochrorg na okres przynajmniej 12 miesy. Srodek ten powinien Ky kompatybilny z innymi stosowanymi
primerami, lub pasy natg chronit przy pomocy:
primera natryskiwanego (gruliowarstwy okoto 20 mikronéw, usuwanego przed spaerani
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C3 EP EP AY 160 + 320
PS

gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu

Og6lne wymagania dotyseze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”, (it 3.

3.2. Sprzt do wykonania robét

Balustrady naley montowa recznie.

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponéviekkim sprztem - spawark sprztem do prostowania
elementéw balustrady, sptem do malowania ecznego lub natryskowego. Do przygotowania zaprawy
niskoskurczowej nafsy stosowé mieszadto wolnoobrotowe.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu

Og6lne wymagania dotysee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagéne” [1], pkt 4.

4.2. Transport segmentoéw balustrady

Transport segmentéw balustrady zaost odbywa dowolnymi srodkami transportu z zachowaniem ogdélnych
warunkéw bezpiecznego transportu stalowych elemenkdnstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czas
transportu nabey stzy¢ np. za pomagpretow 0 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi.

Elementy nie powinny wystawgpoza gabaryrodka transportu. W czasie transportu aiatewvracg uwag;, aby nie
zostata uszkodzona powioka antykorozyjna. Staloiementy pokryte powlak gruntupca powinny by
przechowywane w odpowiednich warunkach. Elementgru@towane, ale bez guzywarstwy powinny b
chronione przed wptywami temperatury. W trakcieng@ortu elementy te powinny byabezpieczone gumowymi
lub filcowymi podktadkami przed obtarciami. Zagramane elementy powinny byskladowane na drewnianych,
betonowych lub stalowych paletach z 30 cm frem nad ziemi. Zagruntowane elementy mpgby¢
transportowane tylko po catkowitym wyscheiu farby.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogollne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M3O®O ,Wymagania ogolne” [1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Sposéb wykonania robot powinien bggodny z dokumentagjprojektows i ST. Podstawowe czynéc przy
wykonywaniu robot obejmuj

roboty przygotowawcze,

monta& balustrady,

roboty wykaiczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t nahy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskareyniera:

ustalic materiaty niezbdne do wykonania robét,

okresli¢ kolejnas¢, sposdb i termin wykonania rob6t.

5.4. Monta balustrady

5.4.1 Monta balustrad ze stupkami mocowanymi weegkach

Kolejnos¢ montau balustrad ze stupkami mocowanymi wegkeach obejmuje czynroi:

1) w plycie chodnika (przed jej betonowaniem) agleformowa& wneki pod stupki balustrady. Wymiary whk
powinny by zgodne z dokumentacprojektowa. W trakcie formowania wgki nalezy wokot niej zamontowa i
zastabilizowa spirak (tak, aby nie przesgfa sk w trakcie betonowania chodnika) oraz osadarke odsiczajca,

2) nalery ustawt stupki podzestawow balustrady we ekach i wyregulowé balustragd wysokaciowo.
Stupki, w swojej dolnej agci musz by¢ zaopatrzone w, przyspawane do nich, stalowe elgnimciskowe. Stupki
musz by¢ osadzone na gbokas¢ nie mniejsz niz 18 cm,

3) wokot stupka balustrady nalewykona warstwe przegczapca, na wysoké¢ okoto 3,5 cm,
4) resz¢ wneki nalezy wypetnic zapraw niskoskurczow i uformowd ja u gory wreki tak, aby odptyw wody
odbywat st na zewatrz.

Nawierzchn¢ epoksydow na chodniku naley wykona po stwardnieniu zaprawy niskoskurczowej.
5.4.2.Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi za ponatew

Kolejnos¢ montau balustrad ze stupkami mocowanymi za pogrkcatew obejmuje czynrigi:

w plycie chodnika, przed jej zabetonowaniem, mnalesadzé blachy z kotwami i tak zastabilizogaaby nie
przesurty sie w czasie betonowania. Blachy powinnylmsadzone 35 mm pamj poziomu chodnika,

nalezy ustawt stupki i wyregulowa je wysokdciowo, ewentualnie stosig kliny wyréwnawcze,

przyspawa stupki do blach z kotwami,
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Lp. | Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metoda baday
1 Wytrzymal@¢ na zginanie po 28 dniach MPa >9 PN-B-04500:1985
8]
2 Wytrzymalta@¢ nasciskanie po 28 dniach MPa >45 PN-B-04500:1985
8]
3 Wytrzymatd¢ na odrywanie od podia Procedura badawcza
- wartas¢ srednia IBDIM nr PB-TM-
- wartas¢ pojedynczego wyniku MPa >2,0 X3[17]
MPa >15
4 Skurcz po okresie twardnienia 90 dni Procedura badawcza
%o <1,0 IBDIM nr TWm-
31/97 [18]
5 Pecznienie po okresie twardnienia 90 dni Procedura badawcza
%o <0,3 IBDIM nr TWm-
31/97 [18]
6 Mrozoodporné& badana w 2% roztworze soli (NaCl) Procedura badawcza
po 150 cyklach IBDIM Nr SO-3 [19]
- ubytek masy % <5
- wytrzymala¢ na zginanie % <20
- wytrzymala¢ nasciskanie % <20
7 Wytrzymat@é na odrywanie od podia po badaniy Procedura badawcza
mrozo-odpornéci MPa >1,5 IBDIM nr PB-TM-
X3 [17]

rurka odgczapca z PVC 20x1,5 mm,
warstwa przegzapaca z grysu bazaltowego 4+8 mm otoczonego kompazampksydow.

Nalezy stosowa kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, czyptekane), suche (o wilgotda <
4%) o uziarnieniu 4+8 mm, marki 20 wg PN-B-06712699].

Jezeli producent drenu nie podaje inaczej, zm stosowa& dwusktadnikow zywice epoksydow,

modyfikowary, o podstawowych wigiwosciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania diaywicy epoksydowej

Lp. | Whasciwosée Jednostka | Wymagania] Metoda baday

1 Wyglad zewretrzny - wg *) ocena
organoleptyczna

2 Wytrzymal@¢ na rozciganie MPa >55 PN-EN I1SO 527-
2:1998 [10]

3 Wydtuzenie % >30 PN-EN I1SO 527
2:1998 [10]

4 Twardd¢ wg Shore’'a D - 60 + 80 DIN 53 505:2000
[11]

*) Zywica powinna by barwy okrélonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardgapio dotkniciu
powierzchni prébki nie powinnoestwierdzt na palcach widocznydtadéw zywicy.

e) spirala] 10 ze stali St3SX-b wg PN-H-93215:1982 [Gk(inica 250 mm, skok 50 mm, wysék®25
mm).

2.3.2.2. Zakotwienie za pompkotew stalowych

Elementy zakotwienia:

a) Kotew:

blacha 12x14x160 mm ze stali St3S wg PN-S-1008219] lub réwnowanej wg PN-EN 10025-2:2007 [3],

prety O 12 mm ze stali A-ll lub A-IIIN wg PN-H-93215:1983].

b) zalewka z zaprawy niskoskurczowej o $gtavosciach wg tablicy 1.

2.3.3.Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny¢ hyzez producenta zabezpieczone antykorozyjnie zprze
ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461:2®]0Jeeli dokumentacja projektowa tak zaktada, elementy
balustrad powinny hydodatkowo pokryte powtokami malarskimi. Na powi@mie ocynkowane ogniowo naje
stosowé jeden z systemdw podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Powtoki malarskie stosowane na zabezpiga z ocynkowania ogniowego

Nr Powtoka | Powtoka Powtoka Grubai¢ catkowita
systemu | gruntowa | migdzywarstwowa| nawierzchniowa| suchych powtokj{m)
C1l PVC PVC PVC 160 + 400
c2 AY AY AY 160 + 400

PUR
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M-19.00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZAJ ACE

M-19.01.04a BALUSTRADY Z PLASKOWNIKOW NA OBIEKTEH MOSTOWYCH

1.WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne]X\Sa wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
budowlanych, zwizanych z monteem stalowych balustrad mostowych dla remontu ilpudewy istniejcej ktadki
dla pieszych nad torami pogaizy ul. Kolejows a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zégia z ktadki na peron 2
Dworca Kolejowego oraz mor#a wind osobowych przy ktadce.
1.2. Zakres stosowania ST

Jako czs$¢ dokumentéw przetargowych Specyfikacje Techniczakezyg odczytywd i rozumie€ w zlecaniu i
wykonywaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t ollych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robét zganych z wykonaniem i
odbiorem montau typowych balustrad stalowych z ptaskownikéwungtrojach niogcych obiektow igynierskich.
1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkk 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyge robot

0Og6lne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[d], pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotygze materiatow

Og6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pulsy OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.
2.2. Konstrukcja balustrady

Przedmiotem niniejszej OST jest typowa balustradptaskownikéw wykonana wg Katalogu detali
mostowych, GDDKIA, Warszawa 2002, 2004 [16].
Wysoka¢ balustrady powinna lgyzgodna z dokumentacprojektowa i powinna wynosi:
1100 mm - przy chodnikach dla pieszych,
1200 mm - przyciezkach rowerowych,
1300 mm - nad liniami kolejowymi z ruchem pieszyehobiekcie.
2.3. Materialy do wykonania balustrady

Materiaty do wykonania rob6t powinny bggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST
2.3.1.Profile do wykonania balustrady
Zgodnie z Katalogiem [16], profile do wykonanidusirady to:
porecz: ptaskownik 100x12 mm,
stupki: ptaskownik 100x12 mm (wyso#®zalezna od wysokéci balustrady),
szczeblinki: ptaskownik 50x10x958 mm,
element poziomy: ptaskownik 50x10 mm,
elementy dylatacyjne: blachy o wymiarach dostosgwhrtlo przesugrtia.
Profile powinny by wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4]ddMynowanej wg PN-EN 10025-2 [3].
Wszystkie ostre kragdzie stalowe powinny lyzaokaglone promieniem 2 mm.
2.3.2.Zakotwienia
Stupki balustrady magby¢ kotwione we wrkach chodnika lub mocowane za poméotew stalowych. Elementy
zakotwieh powinny by zgodne z dokumentagcprojektows. W przypadku zastosowania rozaa konstrukcyjnych
wg Katalogu [16], zakotwienie stupka sktada sielementéw podanych w punktach 2.3.2.1i 2.3.2.2.
2.3.2.1. Zakotwienie stupka we wge chodnika
Elementy zakotwienia:
element dociskowy: ptaskownik 50x10x130 mm ze S wg PN-S-10052:1982 [4] lub réwnonaj wg PN-
EN 10025-2 [3], przyspawany obustronnie do stupka,
zaprawa niskoskurczowa do wykonania zalewki: zaprawygotowana w wytworni i dostarczana na bugew
postaci proszku, gotowa dazycia po rozmieszaniu z wadw odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa
powinna by przez producenta przewidziana do stosowania newkalo grubdci zgodnej z dokumentac
projektow.
Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczejwddonania podlewki mena stosowé zaprave spetniajca
wymagania podane w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania dotygze zaprawy na podlewk
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2. Asfaltowe przykrycie szczeliny dylatacyjnej @esungciu <+ 12,5 mm z korytem z odsadzkami
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ZAt ACZNIK

PRZYKLADY PRZYKRYC PRZERWY DYLATACYJNEJ (wg [13])
1. Asfaltowe przykrycie szczeliny dylatacyjnej @esunéciach <+ 10 mm z korytem bez odsadzek
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10.2. Normy

2. PN-EN 1097-6:2002
3. PN-EN 1367-1:2001
4. PN-B-11112:1996

5. PN-B-06714/42:1979
6. PN-EN 933-1:2000
7. PN-B-06714/43:1987
8. PN-EN 1427:2001

9.  PN-EN 1426:2001
10. PN-ISO 8501-1:1996

10.3. Inne dokumenty
Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskieplzia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiatlabiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)
Procedura badawcza IBDiM — TWm-32/98 — Badaeieetracji igh

Katalog detali mostowych. GDDKIA — BPBDIM , Traprojekt” Warszawa, 2002 r.

11.

12.
13.
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Badania mechanicznych i fimych wigciwosci kruszyw — czs¢ 6: Oznaczanie
gestdsci ziarn i nasikliwosci

Badanie \gawvosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — @&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpogud

Kruszywa mineralne — Kruszyam&ne do nawierzchni drogowych

Kruszywa mineralne. BadaDiznaczanigcieralngci w bebnie Los Angeles

Badanie geometrycznychseweosci kruszyw — Oznaczanie skladu ziarnowego

Kruszywa mineralne — Badarznaczanie ziarn stabych

Asfalty i produkty naftowe — rmazzanie temperatury ghkinienia — Metoda
Piercien i Kula

Asfalty i produkty naftowe zr@czanie penetracji igt

Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbéw —
Wzrokowa ocena czysto powierzchni — Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagtstalowych oraz podiy stalowych po
catkowitym usunciu wczeniej natlzonych powtok
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okresu gwarancji.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
0Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarow jest m (metr) przykrycia dylatacyjnego o danejrskesci koryta.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” [1], pkt 8 .
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikajcych i ulegajcych zakryciu podlegaj
3 koryto wyckte w nawierzchni,
4 przygotowanie koryta do wypetnienia,
5 zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wphremrmasy zalewowej,
6 ukladanie kolejnych warstw kruszywa i masy zalewjowe
Odbidr tych rob6t powinien liyzgodny z wymaganiami punktu 8.2 OST D-M-00.00.90ymagania ogélne* [1]
oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]
pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m przykrycia dylatacyjnego w nardgbni obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robat,
dostarczenie materiatéw i spta,
wyciecie koryta w nawierzchni,
przygotowanie koryta do wypetnienia,
zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wphemmmasy zalewowej w gih szczeliny,
wypetnienie koryta kolejnymi warstwami kruszywa asy zalewowej,
wykonczenie gérnej powierzchni przykrycia, ewentualnsypanie kruszywem,
odtworzenie konstrukgji kragznikdéw i chodnika wg dokumentacji projektowe;j.

Wszystkie roboty powinny lywykonane wedlug wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejszej
specyfikacji technicznej.

Wykonanie odwodnienia strefy przydylatacyjnej zanpaa drendw platne jest wedtug oddzielnej OST.

©CoO~NOOAAWNE

9.3. Sposobb rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania robét oldlenych niniejsa OST obejmuje:
3 roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale mieprzekazywane
Zamawiajcemu i g usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
4 prace towarzyske, ktére s niezlxdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczare rdbot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
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zgodnie z dokumentagcprojektow.
Zapewnienie odwodnienia z poziomu izolacji, np. m@nsaczkéw odwadniajcych lub drenzy jest
przedmiotem oddzielnej OST.

5.6. Roboty wykaiczeniowe
Roboty wykaiczeniowe powinny byzgodne z dokumentagcprojektows i ST. Do robét wykéczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkédolwy obiektu i roboty porxikujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@dme”, pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot
Materiaty do wykonania przykrycia dylatacyjnegowpony by dostarczone przez producenta jako zestaw

gotowy do ulgenia po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykoisamateriatdbw sktadowych przykrycia w

wytworni spoczywa na producencie. Protokoty kortrobteriatdbw powinny b§ dostarczone na budewacznie z

materiatami.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

i) uzyska& wymagane dokumenty, dopuszexs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stes@v
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodriai, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odhiov wytworni itp.),
potwierdzajce zgodné&¢ materialtdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spdaii,

i) ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robétedéne w pkcie 2
lub przez lityniera,

k) skontrolowa stan nawierzchni i ftysk na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi sgnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t
Po wyckciu koryta naley skontrolowa:

3 szerok@¢ koryta wycktego w nawierzchni, ktéra nie powinnazn& sig¢ 0 wiecej niz 0 5% od szerokai
przewidzianej w dokumentacji projektowej,

4 stan szczeliny dylatacyjnej; 7eli nasapilo uszkodzenie jej kraydzi naley je naprawé zaprave

niskoskurczow,

zabezpieczenie za pompmuf ewentualnych rur ostonowych w chodniku,

stan ptyty pomostu ktdr jezeli ulegta uszkodzeniu, natg naprawé zaprava niskoskurczow,

wszystkie powierzchnie Kkoryta, ktére powinny ¢byczyszczone z pyldw, hych frakcji i innych

zanieczyszcze
W trakcie wypetniania koryta naig kontrolowa:

temperatug powietrza w czasie wbudowywania przykrycia,

temperatug kruszyw i lepiszcza, ktéra powinnadzgodna z zaleceniami producenta,

zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wphremngoncego lepiszcza w gb szczeliny za pomac

neoprenowej lub poliuretanowej wkladkiligzastej, stabilizatora i membrany,

4 grubas¢ uktadanych warstw kruszywa (okoto 2+4 cm), tak aapewnione byto doktadne wypetnienie przez
mas; zalewowa wszystkich pustych przestrzeni,

5 wykonczenie powierzchni przykrycia, ktére powinno wysééw+3 mm ponad poziomem nawierzchni,

6 wykonanie posypki z kruszywa: kruszywo powinnd lsypane na gace lepiszcze, aby mogtogsdo niego
przyklei,

7 roboty naprawcze obejmyge uzupetnienie kragenikow i odtworzenie konstrukcji chodnika najesprawdzé
na zgodné¢ z dokumentagj projektow.

Kontrola gotowego przykrycia dylatacyjnego powirstaierdzd, ze:

1 przykrycie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jegtzelne, bez gkan, odspojé, wybrzuszé i pecherzy, a
przejazd przez dylatachie powoduje wstiséw i hatasu,

2 powierzchnia przykrycia jest rownolegta do powidmzicjezdni i nie wystaje wicej niz 3 mm ponad poziom
warstwyscieralnej, a wykonane przykrycie nie zachodzi naiéaca nawierzchng na szerok& wieksz niz 5
cm.

Ocere jakasci wykonanego przykrycia przeprowadza siizualnie przy odbiorze rob6t oraz po upltywie
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scieralnej i wiazace;.

Ewentualne uszkodzenia kreszi szczeliny dylatacyjnej w konstrukcji powinny st& naprawione
zaprawami do napraw betonu, dla ktérych Wykonawagstawi aprobaty techniczne; szczelina dylatacyjo
naprawie powinna méestah szeroké¢ na catej szerolkkai obiektu oraz réwne krawzie.

Odstonkta ptyte pomostu nakey oczyéci¢ z produktéw korozji przez piaskowanie. Ewentualsekodzenia
piyty betonowej powinny zostanaprawione zapraw niskoskurczow posiadajca aprobat technicza. Piyty
stalowe powinny by oczyszczone przez piaskowanie do stopnia cggis8A 2,5 wg PN-ISO 8501-1:1996 [10].

Przed przyspieniem do wbudowywania przykrycia dylatacyjnegoryto wycicte w nawierzchni powinno
by¢ oczyszczone z pytéw, iaych frakcji i innych zanieczyszcaerzez przedmuchanie sponym powietrzem, a
nastpnie przez piaskowanie wszystkich jego powierzchmzed przysipieniem do wypetnienia koryta naleje
ponownie ocz§ci¢ przez piaskowanie sgronym powietrzem. Piaskowaniu podlegapwniez pasy jezdni o
szerokdci 10 cm po obu stronach koryta.

Jeeli w chodniku przebiegajrury ostonowe naley na nie zaloy¢ mufy. Rury ostonowe w chodniku
powinny by utozone min. 5 cm nad plyfezdni.

5.5.3.Wypetnienie koryta
5.5.3.1. Warunki atmosferyczne wykonywania rob6t

Wypetnienie dylatacji masasfaltova mazna wykonywa w temperaturze otoczenia paey °C w dni
bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanie wygelnw nizszych temperaturach pod warunkierme
Wykonawca przewidziat warunki wykonywania robét iskich temperaturach w organizacji robo6t.

5.5.3.2. Przygotowanie materiatéw

Masa zalewowa powinna &yagrzana do temperatury podanej przez producektso( 175 + 198C) i
wymieszana w celu uzyskania jednakowej temperatUiymperatuy masy nalgy sprawdzé termometrem
zewretrznym w r@nej odlegidci od scian kotta.

Kruszywo naley wysuszy i podgrz& w przengnej suszarce (opalanej gazem propan-butan). Tetopara
kruszywa powinna hyzgodna z podanprzez producenta, zwykle w granicach 110 +°C5(Qprzy wykonywaniu
wypetnien w niskiej temperaturze otoczenia nglepodgrzewa kruszywo do temperatury wgzej). Kruszywo
nalezy przechowywé w uprzednio wygrzanych wédzkach-termosach.

5.5.3.3. Wypetnienie koryta

Wypetnienie koryta obejmuje napujace roboty:

a) zabezpieczenie szczeliny dylatacyjngpogzass wktadka,

b) posmarowanie dna koryta naazalewowa,

c) ulozenie symetrycznie wzdiuszczeliny dylatacyjnej stabilizatora z dokladnyegg dodinigciem do masy na
catej dlugdci przykrycia dylatacyjnego,

d) ponowne posmarowanie szczeliny wraz ze stabilizatanag zalewova,

e) utozenie membrany symetrycznie wgdém szczeliny dylatacyjnej na rozgraanasg zalewows z doktadnym
jej docknigciem do masy na calej diugm przykrycia dylatacyjnego,

f) wypetnienie koryta na przemian odpowiednio rozgszamas zalewows i goracym kruszywem. Grubd
warstw kruszywa powinna bytak dobrana, aby masa zalewowa mogta doktadnieskmigpw nim wszystkie
puste przestrzenie i mogta zespatie z poprzedni warstwy (okoto 2+4 cm). Ostatnia warstwa kruszywa
powinna by utozona na réwno z powierzchninawierzchni i starannie zawalowana w celu prawigigo
utozenia s¢ kruszywa. ROwn& nalezy sprawdzt tata. Ostatna warstwe kruszywa nalgy zala mas zalewova
i pozostawé do wystygnécia,

g) po doktadnym spenetrowaniu kruszywa przez qremewowvs (najczsciej na drugi dzig) wylanie ostatniej
warstwy masy. Gorna powierzchnia masy zalewowejipoaywystawé 1+3 mm ponad poziomem nawierzchni.
Ulozone warstwy natey zagscic¢ ptyta lub walcem wibracyjnym,

h) wykonanie warstwy wykaczeniowej — w tym celu nalg oczycic przykrycie dylatacyjne spzonym
powietrzem, podgrzapalnikami gazowymi, przykkycienks warstwa masy zalewowej i posypalrobry frakcja
kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowego kcfraalecanej przez producenta. Posypanie krusaywe
nalezy wykona:, gdy lepiszcze jest jeszcze goe i kruszywo mge sk do niego przykle,

i) uzupetienie krawznikbw z pozostawieniem szczelin 2+3 cm, ktére wyelsk na gkbokadsci 2+3 cm mas
elastyczg, np. kitem silikonowym,

j) odtworzenie konstrukcji chodnika nad dylatacktére jest wykonywane wg indywidualnego opracoi@an
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Na kadym opakowaniu powinna bymieszczona etykieta zawiegeq nastpujace dane:

nazwe wyrobu,
nazw i adres producenta,
dat produkcji, numer partii materiatu i okres przydatti do stosowania,
mas; netto,
opis sposobu przechowywania i stosowania materizkchowania nieziolnych $rodkéw ostranosci,
wymagania bhp i ochronjrodowiska,
6 numer aprobaty technicznej.

Masz zalewows mozna przewozi dowolnymi srodkami transportu, chrogé opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Kruszywo mana przewozi dowolnymi s$rodkami transportu, chrogg je przed rozsypaniem,
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywami inmedmaju lub frakciji.

A wWNBE

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
0Og0dlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M3O®O ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 5.

5.2. Wymagania ogéine

Przykrycie dylatacyjne powinno bywykonane na catej szerad@ przekroju poprzecznego obiektu, tzn.
powinno obejmowa jezdnk i chodniki. Konstrukcja chodnika powinnadtaka, aby umdiwiata wycigcie w nim
koryta kzdacego kontynuagjkoryta wycktego w jezdni obiektu.

5.3. Wykonanie przykrycia dylatacyjnego

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj
roboty przygotowawcze,
wykonanie koryta pod przykrycie dylatacyjne w na@ahni,
przygotowanie koryta do wypetnienia,
wypetnienie koryta maszalewow i kruszywem,
roboty wykaiczeniowe.

agrwONE

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkaza Inzyniera:

2 ustali materiaty niezbdne do wykonania robat,
3 okresli¢ kolejnas¢, sposéb i termin wykonania robdét,
4  wytyczy¢ przebieg dylataciji.

Przed wbudowaniem przykrycia dylatacyjnego mpldokona& oceny stanu technicznego nawierzchni oraz
tozysk na obiekcie mostowym. Gdy nawierzchnia jesfaueowana lub skoleinowana, konieczne jest wykomani
naprawy nawierzchni przed wbudowaniem przykrycia. pi¢ypadkach, gdy fyska @ zablokowane, naky
dokon& ich naprawy.

Stan obiektu przed przygtieniem do uteenia przykrycia dylatacyjnego w nawierzchni podledaeptaciji
Inzyniera.

5.5. Technologia wykonania robét
5.5.1.0g6Ine zasady wykonania

Jezeli producent przykrycia nie podaje innej technalegykonania rob6t, przykrycie dylatacyjne naje
wykona wedtug kolejnéci ustalonej w pkcie 5.3.

5.5.2.Wykonanie w nawierzchni zaprojektowanego koryta

Szeroké¢ i ksztatt koryta powinny by zgodne z dokumentacijprojektows i powinny by dobrane w
zaleznosci od konstrukciji nawierzchni oraz dhugd przeset, zgodnie z zaleceniami producenta.

Do wyciecia koryta konieczne jestzycie pity mechanicznej i mtotéw pneumatycznych. Betwza koryta
naleey usumé cah istniepca nawierzchng, az do odstonicia konstrukcji ptyty. Niedopuszczalne jest przynty
uszkodzenie wcej niz 5% powierzchni pionowych koryta. Koryto powinno¢byykonane z doktadricia £ 2 cm.
Jezeli tak wymaga producent, nale pozostawd pasek wystagej izolacji szerokéci okoto 5 cm. Jeeli projekt
roboczy zaktada wykonanie odsadzek nawierzchni,imowby¢ one usytuowane na poziomie gmenia warstwy
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i s Jed- Wyma-
Lp. | Wiasciwosé nostka | gania Metoda badawg
1 Temperatura nknienia wg PiK °C > 60 PN-EN 1427:2001 [8]
2 Penetracja w temperaturze’€s 0,21mm| <90 PN-EN 1426:2001 [9]
3 Penetracja dynamiczna w tem-peraturz&C35 Procedura IBDIM A
0.1mm | <120 | 1\ym-32/98 [12]

2.2.6.Materialy dodatkowe

Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego o zawieréa materialy dodatkowe mage za zadanie
niedopuszczenie do wplywania goego lepiszcza w gb szczeliny dylatacyjnej w czasie wbudowywania
przykrycia, jak:

c) stabilizator, kdacy blachy aluminiowg lub stalows zabezpieczan przed korozj, stuzaca do zamkngcia
szczeliny dylatacyjnej od goéry i podtrzymania siie przykrycia dylatacyjnego; szerdkostabilizatora naley
dobra zgodnie z formut podan przez producenta, w zateosci od grubdci nawierzchni i szeroki szczeliny
dylatacyjnej,

d) membrana &daca tdma z PCW lub elastomeru, odparna wysoly temperatug i charakteryzujca sie matym
wspotczynnikiem tarcia; szerokb membrany powinna Iy dobrana zgodnie z zaleceniami producenta, w
zaleznoéci od szerokéci stabilizatora,

e) primer, lzdacy substangj spetniajca rolg srodka gruntujcego,

f) gabczasta wkladka neoprenowa lub poliuretanowalada wkiladlk umieszczam w szczelinie dylatacyjnej,
zabezpieczapa przed wyptywem gaicej masy zalewowej z koryta,

g) srodki zwigkszapce przyczepn& lepiszcza do kruszywa i nawierzchni bitumicznej,

h) piasek do wykaczenia gérnej powierzchni przykrycia dylatacyjnegp, o uziarnieniu od 0,5 mm do 2 mm lub
od 5 mm do 8 mm.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”ikt 3.

3.2. Sprat do wykonania rob6t
Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylgtaego i podlega akceptacji
Inzyniera.
Wykonawca przygpujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinienieén do dyspozycji
nastpujacy sprzt:
pite mechaniczy,
miot pneumatyczny,
sprezarke powietrza 200-300 ffh z filtrem przeciwolejowym,
piaskownig,
kotty do przygotowania masy zalewowej,
suszark na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,
waozki-termosy do przechowywania kruszywa,
pedzle do naktadanigrodka gruntujcego,
sprzt do transportu pomocniczego.

©CoO~NOUPA~WNE

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagdélne” [1], pkt 4.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiaw

Masa zalewowa powinna bypakowana w oryginalne opakowania producenta, mpleja tekturowe,
zabezpieczone przed przywieraniem masy zalewow&gktary.
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Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w speawarunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaddiekty
inzynierskie i ich usytuowanie [11].

Zgodnie z Rozpoegizeniem [11] zabezpieczenie przerw dylatacyjnychipno zapewrd:
szczelnéé polaczenia,
réwnas¢ nawierzchni,
swoboa odksztatcenia ustroju Boego obiektu,
zblizone warunki ruchu dla két pojazdéw w @bie nawierzchni i dylatacji,
swobo@ poziomych przemieszcaezdylatowanych krawznikdw i odpowiedmi ostorg szczelin w obgbie
chodnikow.

Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinn@ loyeprzerwane na catej szerékbpomostu w olgbie
jezdni i chodnikéw.

Asfaltowe przykrycie dylatacyjne me by stosowane w obiektach betonowych, stalowych i @esych,

w ktérych:
1 wystepuje nawierzchnia bitumiczna lub betonowa o géagboie mniejszej i 6 cm i nie wgkszej niz 15 cm,
2 przesungcia przerwy dylatacyjnejasnie wicksze nk 25 mm,
3 istnieje maliwo$¢ uksztattowania nawierzchni jezdni na catej szegokpomostu,
4 istnieje stabilne podparcie dla nawierzchni jeathnicatej szerokkei pomostu.

OO WN

2.2.3.Stosowane materiaty

Przy montau urzadzen dylatacyjnych modutowych w ustroju nigym obiektu iynierskiego mena
stosowé nastpujace materialy:
1 kruszywo,
2 mag zalewowy,
3 materiaty dodatkowe.

2.2.4.Kruszywo

Nalezy stosowa grysy tamane ze skat magmowych takich jak bazmhro, granit. Uziarnienie gryséw
powinno by podane przez producenta w Zzaleci od grubdci nawierzchni, w ktérej zostanie wykonane
przykrycie dylatacyjne.

Jezeli producent nie stawia innych wymaganazna stosowéagrysy o widciwosciach podanych w tablicy
1.

Tablica 1. Wymagania dla gryséw

i s Jed- Wyma-

Lp. | Wiasciwosé nostka |gania Metoda badawg
1 Nasikliwosé % <1,2 PN-EN 1097-6:2002 [2]
2 Mrozoodporné&¢, metod bezpd-redni % <2 PN-EN 1367-1:2001 [3]
3 Mrozoodpqrrjénc wg zmodyfi-kowanej metody% <10 PN-B-11112:1996 [4]

bezpdredniej
4 Scieralnag¢ w bebnie kulowym Los Angeles % <25 PN-B-06714/42:1979 [5]
5 Zawartd¢ frakcji podstawowej % > 85 PN-EN 933-1:2000 [6]
6 Zawartd¢ podziarna % <10 PN-EN 933-1:2000 [6]
7 riamwart(ﬁc pytdbw mineralnych pouej 0,063 % <05 PN-B-06714/43:1987 [7]

2.2.5.Masa zalewowa

Nalezy stosowa elastyczn mag na bazie asfaltu modyfikowanego z dodatkiem paléwe wypetniaczy
oraz substancji powierzchniowo-czynnych, stamgwlepiszcze wypetnienia.

Jeli producent nie stawia innych wymaganazna stosowé& mag zalewowy 0 wiasciwosciach podanych
w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla masy zalewowej
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M-18.01.03 a ASFALTOWE PRZYKRYCIE PRZERWY DYLATA CYJNEJ OBIEKTU MOSTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XST wymagania dotyeze wykonania i odbioru robot
budowlanych zwizanych z wykonaniem asfaltowego przykrycia dylajiaego dla remontu i przebudowy istniegj
ktadki dla pieszych nad torami pogdizy ul. Kolejowa a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zégia z ktadki na
peron 2 Dworca Kolejowego oraz moatavind osobowych przy ktadce.

1.2. Zakres stosowania ST

Jako cez$¢ dokumentdw przetargowych Specyfikacje Techniczakyy odczytywa i rozumie€ w zlecaniu i
wykonywaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t aganych z wykonaniem i
odbiorem asfaltowych przykéydylatacyjnych i obejmuaj monta przykrycia dylatacyjnego w nawierzchni jezdni
oraz w chodniku, na krasgzi nasypu drogowego i ustroju nigego obiektu inaynierskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Koryto przykrycia dylatacyjnego — przestfizavycigta w nawierzchni w ksztalcie oldenym przez
producenta (np. w formie schodkowej z odsadzkasgiyetrycznie wzgdem szczeliny dylatacyjnej.

1.4.2. Stabilizator — blacha aluminiowa lub stalowa zaleezzona przed koragj zamykagca szczelia dylatacyjra
od goéry i podtrzymujca szkielet przykrycia dylatacyjnego.

1.4.3.Membrana — tana, np. z PCW lub elastomeru, odporna na wysekiperatug i charakteryzujca st matym
wspétczynnikiem tarcia.

1.4.4.Masa zalewowa — elastyczna masa hgraupa substancjach asfaltowych, stanowilepiszcze wypetnienia.
1.4.5.Primer — substancja spetriag rok srodka gruntujcego.

1.4.6. Gabczasta wktadka neoprenowa lub poliuretanowa — dWldaumieszczona w szczelinie dylatacyjnej,
zabezpieczafa przed wyptywem gacej masy zalewowej z koryta.

1.4.7. Pozostale okidenia podstawowe as zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawigolne” [1] pkt 1.4.

1.5.0906lne wymagania dotycgce robat
0Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[d], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
Ogdblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentagcprojektovs

Materiaty do wykonania robét powinny byggodne z ustaleniami dokumentacji projektowejHib
2.2.2.Wymagania ogdlne

Nalezy stosowa przykrycie dylatacyjne, dla ktérego Wykonawca pistawi aprobat techniczi wydara
przez IBDIM.
Przykrycie dylatacyjne powinno bywykonane zgodnie z Rozpadzeniem Ministra Transportu i
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SZCZEGOL OSADZENIA TASMY URZADZENIA DYLATACYJNEGO W WYCIETYM
KORYCIE NAWIERZCHNI JEZDNI

®©@®

& Wymiary elementu tamy Wymia_lry
. szczelin WRkKi
f c b

60 (+30) 326 48 | 240 2000| 10 50 300
80 (+40) 391 53 | 300 2000| 15 60 300
100 (+50) 591 55 | 500 2000 15 80 300
140 (x£70) 470 78 370 2000; 20 90 300
160 (£80) 726 80 615 2000; 20 120 350
230 (x115) 901 95 780 2000f 20 160 420
330 (+165) 1105 | 100 980 100 20 220 490

*)  i— érednica otworu, k — gbokas¢ otworu

**)  szerokas¢ wneki dla wbudowania stalowego elementu padipod tame urzadzenia

1) tama uradzenia dylatacyjnego

2) wregka na sworz@ mocupcy — wypetniona kitem uszczelngym po dokeceniu nakgtki

3) dwusktadnikowy elastomer do sklejanigmaurzdzenia

4) dren poprzeczny od strony naptywu wody po iZolac

5) kraweznik kamienny

6) elastyczna masa zalewowa do uszczelnienia dgmny uradzenia z nawierzchagijezdni i betonem piyty
chodnika

7), 7"),7") stalowe ocynkowane sworznie gwintowabBéugos¢ dostosowana do wielkoi zakotwienia

8), 8’), 8") stalowa ocynkowana podktadka padta z otworami

9), 9, 9”) podktadka

10), 10’), 10”) nakgtka

11) izolacja wodoszczelna

12) zaprawa szpachlowa o spoiwiezygwvicy epoksydowej do wyréwnania i uszczelnienia pad pod téme
urzadzenia

13) nawiercony otwor w konstrukcji pomostu na svermocupcy

14) kit poliuretanowy do uszczelnienia stykénty urzadzenia z podtzem

15) nawierzchnia jezdni

15a) nawierzchnia chodnika (cienkowarstwowa)

16) beton ptyty chodnika
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Cc-C

Bl

AI zarys kraweznika kamiennego
rurka odwodnienia drenu poprzecznego
SZCZEGOL "D" POLACZENIA ODCINEK TASMY URZADZENIA DYLATACYJNEGO
ODCINKOW TASMY 1:5 WIDOK Z GORY 1:20

Uwaga: 1) Wymiary w mm, 2) Przedstawione rogainie dotyczy grubiei nawierzchni 8cm

104



Ktadka nad torami

i
1
|
a) stan scisniety i

A
Blok elastomeru podlegajacy T >
odksztatceniu postaciowemu ‘[ E::ggzssztgg‘gﬁ =
I
I
|
. . a +1/2 Al, | a +1/2 Al,
b) stan rozciagniety !
|
M !
i
[
2 A, J A . VA,
L} i » Lt

SCHEMAT BLOKOWEGO URZ ADZENIA DYLATACYJINEGO (wg [9])

Blokowa tasma dylatacyjna

Zaprawa wyréwnawcza

Zaprawa przej$ciowa

e

Nawierzchnia

|

Izolacja

Dren (od strony naplywu wody)

a - szerokos$¢ blokowej tasmy izolacyjnej !
g - rozstaw sworzni kotwigcych
7 - szeroko$¢ zaprawy przejsciowej

PRZYKLAD BLOKOWEGO URZ ADZENIA DYLATACYJNEGO (wg [8])
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Zamawiajcemu i 9 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

e prace towarzyske, ktére s niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczare robot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy
2. PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twécdlorg metody Shore’a
3. DIN 53504:1994 Prufung von Kautschuk und Elagien. Bon Rdifestigkeit, Zugfestigkeit,

Reipdehnung und Spannungswerten in Zugversuch (Badaniazuku i elastomerow.
Oznaczanie wytrzymasoi na zarysowanie, wytrzymaic na rozciganie, wydtaenia
wzglednego przy zerwaniu oraz wtawosci sprzystych przy rozeiganiu)

4. DIN53517-1:1972 Prifung von Elastomeren. Bestimg des Druck-Veformungsrestes nach konstater
Verformung bei Raumtemperatur und héheren TempemtyBadania elastomerdw.
Oznaczanie trwalego odksztatcenia przgiskaniu w temperaturze pokojowej i
podwyzszonej)

5. DIN 53515:1990 Prifung von Kautschuk und Elasimn und von Kunststoff-Folien. Weiteiffeersuch
mit der Winkelprobe nach Graves mit Einschnitt (Bai¢ kauczuku, elastomerdw i folii z
tworzyw sztucznych. Oznaczanie wytrzymigiona rozdzieranie na prébkach Gravesa z
nackciem)

6. PN-ENISO 1461:2000 Powioki cynkowe nanoszonestah metod zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania

10.3. Inne dokumenty
8. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiaglabiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)
9. Katalog detali mostowych. GDDKIA-BPBDiM , Transprég Warszawa 2002 r.
10. Zalecenia dotyce doboru mostowych wdzer dylatacyjnych oraz ich wbudowywania i odbioru.
GDDKIA — IBDiM, Warszawa 2007

ZAt ACZNIK

ZASADA DZIALANIA BLOKOWEGO URZ ADZENIA DYLATACYJINEGO
(wg [9])
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3 w strefie dylatacyjnej umiei¢ szczelne i szczelnie przylegeg¢ do podiaa otwarte naczynie o wysod@ 0,12
m i 0 szerokéci wickszej ni szeroké¢ dylatacji o 0,30 m po kalej stronie dylataciji,
4  naczynie wypetd woda do wysokdci 0,10 m,
5 wode utrzyma przez 24 h.
Za pozytywny wynik badania szczekwd naley uzn& nieobnienie s§ poziomu wody w naczyniu. W
przypadku wysipienia przeciekéw, natg wyjasni¢ przyczyny nieszczeloi, usura¢ usterki i ponownie wykoréa
proke.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
0Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogéine” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowy jest 1 m (metr) zamontowanej dylatacji blokowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

0Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
1 wyciecie i oczyszczenie wiki dylatacyjnej,
2 trasowanie i wiercenie otworéw na sworznie ko,
3 wyréwnanie podtga pod tdme dylatacyjm.
Odbidr tych robot powinien ltyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 fagania ogélne”
[1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotyce podstawy ptatdoi podano wOST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
[1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robdét,
dostarczenie materiatow i spta,
wykonanie projektu urglzenia dylatacyjnego,
wykonanie wiki dylatacyjnej,
wiercenie otworéw pod sworznie kotge i wklejenie sworzni,
zabezpieczenie antykorozyjne elementowadzenia dylatacyjnego, wymagajch tego zabezpieczenia,
monta tasmy dylatacyjnej,
wykonanie wszystkich uszczelnie
10 ulozenie zaprawy prz&giowej,
11 wykonanie badai pomiarow.

Wszystkie roboty powinny kty wykonane wg wymaga dokumentacji projektowej, ST i niniejszej

specyfikacji technicznej.

O©CO~NOOUTA~WNPE

9.3. Sposobb rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania robét oldlenych niniejsa OST obejmuje:
e roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sieprzekazywane
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5.6. Montaz urzadzenia dylatacyjnego i wykonanie uszczelnie

Tasme dylatacyjn nalezy montow& do podida za pomog tacznikédw (sworzni, srub) uprzednio
wklejonych w otwory wywiercone w betonowym ustragjipsacym. W przypadku mostéw stalowych dopuszczalny
jest monta urzadzen dylatacyjnych przy pomocy pgzen spawanych oraz nauby, przy zachowaniu zwykiych
wymaga dotyczicych montau mostowych konstrukcji stalowych, ktérg grzedmiotem odbnej OST. Odcinki
tasm nalery taczy¢ na budowie w sposob okteny przez producenta (np. przez wulkanizpacNalezy uszczelni
styk tamy dylatacyjnej z podieem za pomaog firmowego kitu oraz wypehdi otwory na kotwy w temach.
Nastpnie naley utozy¢ zaprave przefciowa miedzy téma dylatacyjm i nawierzchni.

W dzienniku budowy naly zapis& temperatuy powietrza zmierzonw czasie montal oraz informagj o
wykonanej regulacji (rozegnigciu/scisnigciu) urzdzenia dylatacyjnego w celu ustawienia jego szemkdo
chwilowej temperatury monza.

5.7. Roboty wykaiczeniowe
Roboty wykaczeniowe powinny by zgodne z dokumentagcjprojektowa. Do robd6t wykaczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warurikdsowy obiektu i roboty poszlikujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogollne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIfi] pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot
Urzadzenia dylatacyjne powinny bylostarczone przez producenta jako komplet gotawgainontowania.
Kontrola wykonania warsztatowego w wytworni spocayma producencie. Protokoty kontroli materiatéwalegio
urzadzenia oraz odbioru w wytworni powinny bglostarczone na budewacznie z urzgdzeniem dylatacyjnym.
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

3 uzysk& wymagane dokumenty, dopuszez& wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odhiov wytwérni itp.),
potwierdzajce zgodné&¢ materiatéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spea/ii,

4 ew. wykon& witasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6tedine w pkcie 2
lub przez Iyniera,

5 sprawdzt cechy zewstrzne uradzenia dylatacyjnego (sprawdzenie wlyl zewrtrznego urzdzenia nalgy
przeprowadd na podstawie ogtizin przez ocepiuszkodzé na powierzchni poszczegdlnych elementéw oraz
kompletndci urzadzenia).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t
Kontrola w czasie rob6t obejmuje:

3 wykonanie wrk dylatacyjnych w konstrukcji ptyty pomostu. Nayesprawdzt ksztalt i wymiary wrki oraz
nalezyte oczyszczenie powierzchni wki. Wymiary koryta nie powinny ri¢ sie od zaprojektowanego o
wiecej niz £ 1 cm w kadym kierunku,

4  sprawdzenie wyrOwnania powierzchni githza pomog zaprawy szpachlowej — grufdozaprawy powinna ky
zgodna z projektem wgdzenia dylatacyjnego,

5 sprawdzenie rozstawdnednic otworéw na ity kotwiace — powinny b§ zgodne z projektem wdzenia,

6 sprawdzenie i zapisanie w dzienniku budowy tempeyapowietrza w czasie wbudowywania agizenia
dylatacyjnego,

7 sprawdzenie dokladidoi pionowego ustawienia wdzenia dylatacyjnego w stosunku do projektowanej
niwelety na obiekcie. Pomiary pionowego pania uradzenia dylatacyjnego nafg wykona w co najmniej 6
punktach pomiarowych, usytuowanych w osi jezdni ilimiach kraweznikbw z obu stron ueglzenia
dylatacyjnego. Maksymalna odlegéoosi, w ktérych usytuowanea spunkty pomiarowe nie powinna by
wigksza od 6 m. B wysokdciowego ustawienia uggdzenia dylatacyjnego wadnym punkcie pomiarowym
nie maze przekrocz§ 3 mm,

8 sprawdzenie ulenia zaprawy przégiowej pomedzy tama dylatacyjm i nawierzchni asfaltova — poziom
wierzchu zaprawy prz&jiowej mierzony co 6 m nie powiniergsiozni¢ od projektowanego o wéej niz 3 mm,

9 sprawdzenie szczelda strefy dylatacyjnej.

Badanie szczelrtoi strefy dylatacyjnej nalsy przeprowad#i nastpujaco:
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zabezpieczapy przed uszkodzeniem. dray dylatacyjne naley przechowywéa w pomieszczeniach zadaszonych.
Pozostate materiaty nafg przechowywa zgodnie z zaleceniami producenta.
Oznaczenie tany dylatacyjnej powinno zawieta

1 nazwe wyrobu,
2  typ wyrobu,
3 numer aprobaty technicznej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
0Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M30®O ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 5.

5.2. Projekt urzadzenia dylatacyjnego
5.2.1.Zasady ogdlne

Urzadzenie dylatacyjne powinno byvykonane dlg&cisle okrelonego obiektu mostowego. Zamontowanie
urzadzenia dylatacyjnego w innym obiekcieznien, dla ktérego zostato ono zaprojektowane onamwadzenie do
niego zmian konstrukcyjnych i przerébek bez pisgmgedy producenta jest niedopuszczalne.

Projekt uradzenia dylatacyjnego wykonuje jego producent w dmngeniu z projektantem obiektu
mostowego, na koszt Wykonawcy, chylgawarunki kontraktu podajnacze;.

5.2.2.Projekt uradzenia dylatacyjnego

Projekt uradzenia dylatacyjnego powinien byykonywany dlascisle okre&lonego obiektu mostowego.
Projekt uradzenia dylatacyjnego zostanie wykonany przez predizc na podstawie rysunkéw konstrukcyjnych
obiektu dostarczonych przez Wykonawobejmupcych:
1 przekrdj poprzeczny obiektu na jezdni i na chodciiker strefie dylatacij,
2 rzedne niwelety jezdni oraz charakterystycznych puwkbt@ jezdni i na chodnikach w strefie dylataciji,
3 dane o rozwizaniach konstrukcyjnych kraadzi przsta i przyczétka w strefie dylatacji,
4  w petni zwymiarowane przekroje przez jezdni

Projekt uradzenia dylatacyjnego ma obejmawaah szeroké¢ obiektu mostowego: jezdpii piyty
chodnikowe. Projekt uszlzenia dylatacyjnego powinien okl& rodzaj stosowanych & dylatacyjnych, sposéb
ich montau, rodzaj zastosowanychcknikow, rodzaj zaprawy przejowej oraz warunki odbioru wbudowanego
urzadzenia dylatacyjnego.

5.3. Zasady wykonywania robét
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj
roboty przygotowawcze,
przygotowanie weki dylatacyjnej,
monta urzadzenia dylatacyjnego,
wykonanie uszczelnig
roboty wykaczeniowe.
Sposéb wykonania robét powinien dygodny z dokumentacjprojektows oraz projektem uegizenia
dylatacyjnego. Jeeli producent urgdzenia nie przewiduje inaczej, roboty powinny lpyzeprowadzone jak podano
w dalszym cigu.

O wWNBE

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lullkaza Inzyniera:
2 ustali materiaty niezbdne do wykonania robdét,
3 okreli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.5. Przygotowanie wgki dylatacyjnej

Whneka wyckta w nawierzchni, ewentualnie w betonie, w celuatafenia uradzenia dylatacyjnego,
powinna mié ksztalt i wymiary zgodne z projektem adzenia dylatacyjnego. Z wygego koryta naley usumé
resztki niezwizanego betonu i ocggi¢ podiaze przez piaskowanie. Naphie, jeeli producent nie podaje inaczej,
podiaze naley zagruntowa firmowym gruntownikiem (primerem) i wyréwiaza pomog zaprawy szpachlowej
zalecanej przez producenta.
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4 Odporné¢  na  dlugotrwalg .
éciskanie, 24 h, 70°C, trwa{&b <15 EHN53517'1'1972
zmiana wysokg&ci probki

5 Wytrzymal@d¢ na rozrywanie N/mm >20 DIN 53515:1990[5]

Elementy stalowe fan dylatacyjnych powinny hy wykonane ze stali odpowiadagj wymaganiom
Polskiej Normy. Elementy stalowe wulkanizowane wéntach dylatacyjnych nie wymagajzabezpieczenia
antykorozyjnego. Blachy zewtrzne (stiace do montau taém i po ktdrych odbywa siprzejazd két) powinny ki
wykonane z blachy nierdzewnej lub ocynkowane ogniagodnie z PN-EN ISO 1461:2000 [6].

2.2.5.Elementy kotwace

Do mocowania tan dylatacyjnych do ptyty pomostu najestosowa stalowe 4czniki nalezace do systemu
(sworznie sruby, itp.). Wszystkieaczniki powinny by ocynkowane ogniowo, zgodnie z PN-EN 1SO 1461:2@)0
lub wykonane ze stali nierdzewnej. Sworznieulpy) powinny by osadzane w betonowej ptycie pomostu w
otworach wierconych w betonie na szybkescych zaprawach na bazigwic, a w ptycie stalowej za pomgérub.

2.2.6.Materialy uszczelniace

Materiaty uszczelniace powinny nalge¢ do systemu i by objgte aprobat technicza dla uradzenia
dylatacyjnego. Zwykle, materialy uszczelaizg konieczne do zamontowania blokowegmdzeenia dylatacyjnego
to:

1 kit do wypetnienia otworéw na kotwy wdmach dylatacyjnych,

2 kit uszczelniajcy styk pomedzy taéma dylatacyjm i podiazem,

3 zaprawa szpachlowa do wyréwnania paetpod tdme dylatacyjr,

4  zaprawa przégiowa do wypetnienia wgki w nawierzchni, w gsiedztwie tamy dylatacyjnej.

3. SPRZET

3.1.0g6Ine wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”[dkt 3.

3.2. Sprazt do wykonania rob6t
Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami producenta adzenia dylatacyjnego i podlega akceptacji
Inzyniera.
Wykonawca przygpujacy do montau urzdzenia dylatacyjnego powinien niido dyspozycji nagpujacy
sprzt:
pite mechanicza,
miot pneumatyczny,
sprzarke powietrza 200+300 Fh z filtrem przeciwolejowym,
piaskownig,
wiertarke do wiercenia otworéw na sworznie lsfuby,
pedzle do naktadanisrodka gruntujcego,
mieszadto wolnoobrotowe do przygotowania zaprawy,
szpachle, grace do nakladania zaprawy,
sprz:t do transportu pomocniczego.

©CoO~NOUODWNE

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagdalne”[1], pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie i pakowanie materigdw

Urzadzenia dylatacyjne powinny Byprzetransportowane na plac budowy przez produckntaprzez
Wykonawe rob6t zwihzanych z monteem. Urzdzenia lub ich elementy powinny byakowane w oryginalne
opakowania producenta.

Tasmy dylatacyjne mog by¢ przewaone dowolnym srodkiem transportu, jednak w sposéb
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Urzadzenia dylatacyjne powinny bywykonane i montowane zgodnie z Rozpdzeniem Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja @00 w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [7].

Zgodnie z rozporgizeniem [7] zabezpieczenie przerw dylatacyjnyclp@amoa urzadzenia dylatacyjnego
powinno zapewrdi
szczelné¢ polaczenia,
réwnas¢ nawierzchni,
swoboa odksztatcenia ustroju Boego obiektu,
zblizone warunki ruchu dla két pojazdéw w @bie nawierzchni i dylataciji,
swoboa@ poziomych przemieszciezdylatowanych krawznikéw i odpowiedmi ostore szczelin w obgbie
chodnikéw.

Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinn@ lmyeprzerwane na catej szerékbpomostu o olabie
jezdni, paséw awaryjnych, opasek, utwardzonych popochodnikéw.

Do zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych o przesiath wekszych nk 25 mm naley stosowa
urzadzenia dylatacyjne zamocowane w konstrukcji obiektstowego. Urgdzenia te powinny:

2 przebiegé w sposoéb cigly na calej szerokei pomostu,

3 by¢ zamocowane za pompérub lub kotew we wekach uformowanych w konstrukcji obiektu, zapewsgggEh
przenoszenie sit od dynamicznych oddziahnkat pojazdéow,

4  mie¢ odpowiednio uksztattowane kramiki stanowice integrala cze$¢ urzadzenia,

5 charakteryzowa si¢ tatwoscia napraw wykonywanych z gory i wymageych zamknicia jezdni tylko na
potowie szerokgci.

O WN

2.2.3.Stosowane materiaty

Przedmiotem niniejszej STa dlokowe uradzenia dylatacyjne szczelnie mocowane w konstruksgioju
niosacego obiektu mostowego. Przy mantablokowych uradzea dylatacyjnych w ustroju niasym obiektu
inzynierskiego, naley stosowa nastpujace materiaty:

1 taémy dylatacyjne,

2 elementy kotwice,

3 materialy uszczelniage,

4  elementy zabezpieczaje szczeliny dylatacyjne na chodniku i w gzymsach.

Wszystkie elementy dylatacji powinny dyrzedmiotem aprobaty technicznej wydanej dlaadzenia
dylatacyjnego, ktéra powinna okta¢ wymagania materiatowe dla poszczeg6inych elemeni@dzenia.

Zastosowane usgizenie dylatacyjne musi zapewéiarzeniesienie przemieszczenia kedwi przsta mostu
podane przez projektanta w dokumentacji projektowej

2.2.4.Tasmy dylatacyjne

Podstawowymi elementami blokowego adzenia dylatacyjnegoastasmy dylatacyjne zbudowane z
elastomeru i elementéw metalowych zwulkanizowanyehjednolita tasme. Tasmy dylatacyjne powinny hy
produkowane w odcinkach, ktore wulkanizowane w jednolite ugdzenie dylatacyjne na miejscu wbudowania. W
elastomerze powinny bywykonane wygjcia, dla utatwienia odksztatcenigma

Jeeli ST i dokumentacja projektowa nie przewidupaczej, mana stosowa tasmy dylatacyjne z
elastomeru o wkziwosciach jak podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla elastomeru

Wyma-
Lp. [Wiasciwosé Jednostka |gana Metoda badania wg
wartasé
1 Twardag¢ Shore’a, tward@io-
mierz typu A PN-80/C-04238 [2]
- odmiana sztywna elastomeru | °ShA 605
- odmiana mikka elastomeru | °ShA 50+5
2 Wytrzymald@¢ na rozciganie MPa >19 DIN 53504:1994 [3]
3 Wydtwzenie  wzgkdne  przy .
Zerwaniu % > 450 DIN 53504:1994 [3]
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M-18.00.00. URZADZENIA DYLATACYJINE

M-18.01.02 BLOKOWE URZADZENIA DYLATACYJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XST wymagania dotyce wykonania i odbioru robot
budowlanych zwizanych z monteem uradzen dylatacyjnych szczelnych dla remontu i przebudastpiejacej
ktadki dla pieszych nad torami pogdizy ul. Kolejowa a ul. Norwida, polegaga na wykonaniu zégia z ktadki na
peron 2 Dworca Kolejowego oraz moatavind osobowych przy ktadce.

1.2. Zakres stosowania ST

Jako czs$¢ dokumentéw przetargowych Specyfikacje Techniczakezyg odczytywd i rozumie€ w zlecaniu i
wykonywaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot aganych z wykonaniem i
odbiorem montau uradzen dylatacyjnych szczelnych i obejmumonta dylatacji blokowej na kraedzi nasypu
drogowego i ustroju niasego obiektu isynierskiego. Niniejsza ST dotyczy udzen dylatacyjnych mocowanych
w konstrukcji nénej obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
1 Przerwa dylatacyjna — przerwa w konstrukcji ptytpmmostu przeznaczona na zamontowanieadrenia
dylatacyjnego.

2 Urzadzenie dylatacyjne — konstrukcja instalowana wfigtrdylatacji, umaliwiajaca swobodne odksztalcenia
przeset mostu oraz niezaktdcony przejazd pojazdéw nrachaych.

3 Blokowe urzdzenie dylatacyjne — wdzenie dylatacyjne, zbudowane z blokéw z twardepgwzmocnionych
elementami metalowymi. Przemieszczenia k@dev przsel mostu kompensowanes przez odksztatcenia
postaciowe blokéw gumy umieszczonej peday blachami metalowymi.

4 Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi. polskimi normami i z definicjam
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [KtA.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyerce robot
0Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[t] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pumlavy OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Zgodna¢ materiatow z dokumentacprojektowg

Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej$ib
2.2.2.Wymagania ogélne

W nowoprojektowanych obiektachzynierskich naley stosowa urzadzenia dylatacyjne, dla ktérych okres
trwatasci jest nie krétszy i 20 lat.

Nalezy stosowa urzadzenie dylatacyjne, dla ktérego Wykonawca przedstgpsobat techniczi wydara
przez IBDIM.
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65, IBDiM, Warszawa 2003
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Cena jednostki obmiarowej obejmuije:

opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki milmerasfaltowej,

zakup, zatadunek, transport i sktadowanie na buglowgzlednych materiatow,

zakup i dostarczenie pozostatych czynnikéw produkcj

prace pomiarowe,

przygotowanie (oczyszczenie) pogho(izolacji lub warstwy wizacej),

wykonanie warstwy wizacej lubscieralnej okrélonej grubdgci,

wykonanie ziczy,

wykonanie badakontrolnych wg pktu 6,

oczyszczenie terenu rob6t.

Wykonanie uszczelnienia przy kreimiku ptatne jest wg ST M-19.01.01a [3]. Wykonaniszeeelni@ przy
wpustach ptatne jest wg ST M-16.01.01a [5]. Wykaearszczelni# przy siczkach ptatne jest wg ST M-16.01.03a
[4].

9.3. Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i poaarzysacych

Cena wykonania robét olélenych niniejsz ST obejmuje:

roboty tymczasowe, ktére aspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale sie przekazywane
Zamawiajcemu i @ usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzysce, ktére g niezlezdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneothét tymczasowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1Sspecyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

2. M-15.02.03 Izolacja ptyty pomostu obiektu mostow z papy termozgrzewalnej

3. M-19.01.01 Krawznik mostowy kamienny

4. M-16.01.03a Odwaodnienie izolacji pomostu obiekinstowego

5. M-16.01.01a Wpust mostowgliwny

10.2. Normy

6. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskoMewierzchnie asfaltowe. Wymagania

7. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo da@ do nawierzchni drogowych

8. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywairehe do nawierzchni drogowych. Piasek

9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniaczikany do mas bitumicznych

10. PN-EN 12591:2004 Przetwory naftowe. Asfaltyginwe

11. PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty naftowe.n@zzanie penetraciji igt

12. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty naftowe. @zmanie temperatury gkinienia. Metoda Pidcien i
Kula

13. PN-EN 12593:2004 Asfalty i produkty asfalto@znaczanie temperatury tamlive metody Fraassa

14. PN-C-04132:1985 Przetwory naftowe. Pomiagloivosci asfaltow

15. PN-C-04004:1990 albo Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczarigt@ci
PN-EN ISO 3338: 2000;
PN I1SO 3675:1997
16. PN-EN 2592:1993 Lotnictwo i  kosmonautyka. Trégunowe  wyiczniki  zabezpieczage
skompensowane temperaturowo ngdgnamionowy do 25A. Norma przedmiotowa
17. PN-EN 12607-1:2004 Asfalty i produkty asfaltow®znaczanie odporda na twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza. Metoda RTFOT
18. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoRakowanie, znakowanie i transport
19. PN-EN12697-20:2004 Mieszanki mineralno-asfattoMetody badania mieszanek mineralno-asfaltowyeh n
goraco. Czs$¢ 20: Badanie twardmi (penetracji) na prébkach széennych lub
probkach Marshalla

20. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badsas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

21. DIN 1996, cz. 13 Eindruckversuch mit ebenemnmPe (badanie penetracji nawierzchni gtadkim
stemplem )

22. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&npnawierzchni planografem i tat

10.2 Inne dokumenty

23. Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewelyi nawierzchni asfaltowych na drogowych obiektach
mostowych. Informacje, instrukcje. Zeszyt nr 68DIBI, Warszawa 2005

24. Tymczasowe wytyczne techniczne: Polimeroasthibgowe. TWT-PAD-2003. Informacje, instrukcje. sZgt nr
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6.4.5.Rzcdne wysokéciowe warstwy

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny kyzgodne z dokumentacprojektows z tolerancy + 0,5 cm.
6.4.6.Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna byusytuowana zgodnie z dokumentggiojektows z tolerancg 1 cm.
6.4.7.Gruba¢ warstwy

Grubai¢ warstwy powinna b§zgodna z grubiwia projektowy z tolerancy = 10%.

6.4.8.Ztacza podtane i poprzeczne

Ztacza warstwy wizacej powinny by dobrze zwizane i zatarte, proste, réwnolegte lub prostopddi@si jezdni.
Ztacza powinny by réwne i zwazane.

6.4.9.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien mie jednolita tekstue, bez spkan, deformaciji, plam i wykrusze Warstwa powinna
mie¢ jednolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszgzh st i speckan. Luzne grysy
zastosowane do uszorstnienia warstwy powinréyusyngte.

6.4.10. Krawedz, obramowanie warstwicieralnej

Warstwascieralna przy urgdzeniach w jezdni powinna wystagv@d 3 mm do 5 mm ponad ich powierzchni
Warstwa nieobramowana powinnacbyyprofilowana, a w miejscach, gdzie zaszta kornieé& obcicia, pokryta
asfaltem.

6.4.11. Wiasciwosci przeciwpdlizgowe warstwyscieralnej

Przy ocenie wigciwosci przeciwpdglizgowych nawierzchni przeciwghizgowych nawierzchni powinien by
okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni pcatkowitym pdlizgu opony testowej. Pomiar wykonuje
si¢ nie rzadziej ni co 50 m na nawierzchni zvdnej woda w iléci 0,5 I/nf, a wynik pomiaru powinien ky
przeliczony na wartd 100% pdlizgu opony bezbimikowej rozmiaru 5,60Sx13. Za miarodajny wspotcainn
tarcia przyjmuje siréznice wartdici sredniej E(1) i odchylenia standardowego D: B{D.

Parametry miarodajnego wspétczynnika tarcia nawlerzwymagane po dwéch migsach od oddania nawierzchni
do wytkowania okréla tablica 14.

Tablica 14. Miarodajny wspétczynnik tarcia nawidracpo 2 miesicach od oddania nawierzchni do ruchu
Miarodajny wspotczynnik tarcia przy ¢utkosci
zablokowanej opony wzgllem nawierzchni

60 km/h 90 km/h

S, GP,G Pasy ruchu zasadnicze 0,39 0,32

Nawierzchnia powinna charakteryzatvasic wymaganymi wiéciwosciami wskanikow bezpdrednio po jej
wykonaniu. Nawierzchnia na obiekcie mostowym powinrcharakteryzowa sig zblizonymi  cechami
powierzchniowymi, a zwlaszcza wtawosciami przeciwpélizgowymi (wspoétczynnikiem tarcia i tekstur) jak na
dojazdach.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Og0llne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@(Wymagania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) okidonej grubdci warstwy wazacej lub scieralnej z asfaltu
twardolanego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000QWymagania ogdlne” [1], pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg purtktlaly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikagych i ulegaicych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

podiaze przygotowane do utenia warstwy wizacej,

utozona warstwa wizaca.

Odbiér tych rob6t powinien by zgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00 ,Wymaganigoloe” [1] oraz
niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyg® podstawy ptatrigi

Ogolne ustalenia dotyaze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej
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Wymagana réwn& podiuwzna jest okréona przez warti wskanika, ktérych nie mzna przekrocz§ na 50 %, 80
% i 100 % dtugéci badanego odcinka nawierzchni. Wadiovskanika, wyr&one w mm/m, okréda tablica 10.
Tablica 10. Wart& wskanika IRl (w mm/m)

Klasa drogi | Rodzaj warstwyb0 % 80 % 100 %
konstrukcyjnej
scieralna N1.2 N2,0 N 3,3
wigzaca A2,0 N34 N 5,6
scieralna N28 N 3,9 AN4)9
wigzaca N34 N4,8 N 6,8

Jezeli na odcinku nie mma wyznacz§ wigcej niz 10 wartdci IRI, to wart@é¢ miarodajna bdaca sum wartcsci
sredniej E (IRI) i odchylenia standardowego D: EjHHD nie powinna przekrocgywartcci odpowiedniej dla 80%
dtugasci badanego odcinka nawierzchni.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie faty i &liokrélonych w Polskiej Normie, pomiar wykonujegsiie
rzadziej nk co 10 m. Wymagana réwabpodiwna jest okréona przez wartiei odchyler rowndasci, ktére nie mog
by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stangeyich 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw nadrgym
odcinku. Przez odchylenie row§w rozumie s najwicksz odlegt@é miedzy tak a mierzon powierzchni.
Wartdsci odchylai, wyrazone w mm, okrda tablica 11.

Tablica 11. Wartéci odchyleé rownasci (w mm)

Klasa Element Rodzaj warstwy Procent liczby pandv

drogi nawierzchni konstrukcyjnej 95 % 100 %
scieralna N4 A5
wiazaca NT A8
scieralna N6 N7
wiazaca A9 A 10

W przypadku mierzenia nierowém warstwy wg BN-68/8931-04 [22] lub réwnowa metod,,
nieréwndaci podtuzne nie powinny b§ wieksze od podanych w tablicy 12.
Tablica 12. Dopuszczalne nierévwégopodiizne mierzone wg BN-68/8931-04 [22]

Maksymalne dopuszczalne nierGvsniow mm

warstwascieralna

warstwa wizaca

1 GiZ

6

9

2 LiD

9

12

6.4.3.2. ROwn& poprzeczna

Do pomiaru poprzecznej rowgm nawierzchni powinna ly stosowana metoda réwnoive metodzie z
wykorzystaniem taty i klina, okééonych w Polskiej Normie. Pomiar powiniendwykonywany nie rzadziej nico
5 m, a liczba pomiaréw nie me by mniejsza ni 20. Wymagana réwrsé poprzeczna jest ok§lena przez wartii
odchyler rowndici, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanaeych 90 % i 100 % albo 95 % i
100 % liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcindchylenie réwngci oznacza najwksz odlegtaé
migdzy tat a mierzon powierzchm w danym profilu. Wartéci odchylé, wyrazone w mm, okréa tablica 13.
Tablica 13. Wartéci odchyleé rownasci poprzecznej

Odchylenia réwnéci poprzecznej w mm

dla procentu liczby pomiaréw

90 % 95 % 100 %
wiazaca N6 - N8
scieralna N6 - A9
wigzaca A9 - N 12

W przypadku mierzenia nieréwém warstwy wg BN-68/8931-04 [22] lub réwnowsej, nierbwnéci
poprzeczne nie powinny byigksze od podanych w tablicy 11.
Wymagania dotycce réwndci podiwnej i poprzecznej powinny Byspetnione w trakcie wykonywania robo6t i po
ich zakaiczeniu.
6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwybyggodne z dokumentagprojektow, z tolerancy
i +£0,2% dla warstwycieralnej.

+ 0,5% dla warstwy vaizacej

92



Ktadka nad torami

8 | Wiasciwosci mieszanki asfalt| jeden raz dziennie
twardolanego pobrane w wytworni

6.3.2.Sktad i uziarnienie mieszanki mineralnej

Badanie to polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN48E1:1967 [20]. Wyniki powinny ki zgodne z recept
laboratoryjn, z tolerancj podan w tablicy 6.

6.3.3.Badanie wiéciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie wiéciwosci wypetniacza

Dla kazdej dostawy i na kale 100 Mg wypetniacza nadg okresli¢ uziarnienie i wilgotnéci wypetniacza.
6.3.5.Badanie wiéciwosci kruszywa

Przy kadej zmianie kruszywa nate okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.

6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralnej

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skafioaiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboypteji ST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury asfaltu twardolanego powiniehdnkonany przy zatadunku do kotta transportowegazasie
wbudowywania w nawierzch@i Pomiar nalgy wykona przy wyciu termometru z dokladdoia + 2°C, a
temperatura powinna bygodna z wymagarw recepcie i ST.

6.3.8.Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy okresli¢ penetrag stemplem na prébkach o wymiarach 7x7x7cm wg DIN611], cz$¢ 13. Badanie
penetracji nawierzchni gtadkim stemplem.

6.4. Badania dotyeze cech geometrycznych i wewosci nawierzchni z asfaltu twardolanego

6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw podaje w tablica 9.

Tablica 9. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni  z asfaltu twdatego
Lp. Wyszczegblnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow
1 Szeroké¢ warstwy co 10 m, co najmniej 2 razy dla obiektu
2 Rowna¢ podiwzna warstwy kady pas ruchu planografem lub dato 10 m
€0 najmniej 2 razy dla obiektu
3 ROwnd¢ poprzeczna warstwy| nie rzadziejzrio 5 m, co najmniej 4 razy dla
obiektu
4 Spadki poprzeczne warstwy | kazdy pas ruchu co 10 m, co najmniej 5 razy
obiektu
5 Rzdne wysokéciowe | pomiar rzdnych niwelacji podtanej i poprzeczne]
warstwy
6 Uksztaltowanie osi w planie oraz usytuowania osiedlug dokumentacji
budowy
7 Grubd¢ warstwy 2 prébki z kadego pasa dla obiektu
8 Ziacza podhine i poprzeczne | cata diugozlacza
9 Obramowanie warstwy cata diugo
10 Wyghd warstwy ocena gita
6.4.2.Szerokdé¢ warstwy
Szeroké¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z dokumentacprojektowa i taka, aby izolacja zostata

catkowicie przykryta.

6.4.3.R6wNnaG¢ warstwy

6.4.3.1. Rown& podtuzna warstwy

Do oceny rownéci podiuznej naley zastosowé& profilometryczm metod pomiaru umaliwiajaca obliczenie
wskaznika réwndci IRI. Stosowanie taty czterometrowej i klina dgpaza si do oceny rownéri podtuznej dla
nawierzchni obiektow w ggu drdg klasy Z oraz tych elementéw nawierzchnektdiw w cagu drég wyszych klas,
dla ktérych Irkynier zadecydujeze nie mana wykorzysta innych metod.

Do profilometrycznych pomiaréw réwda podiuznej powinien by wykorzystywany sprg umazliwiajacy
rejestragt, z bkdem pomiaru nie wkszym ni 1,0 mm, profilu podimego o charakterystycznych
diugasciach mieszcacych sié w przedziale od 0,5 m do 50 m. WaddRI oblicza s¢ nie rzadziej ni co 50 m.
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nalezy zastosowé&grys o uziarnieniu 2+5 lub 5+8 mm w i 2 kg/nf do 3 kg/mM. Grys powinien b§ otoczony
asfaltem w iléci 0,6 do 0,8 % m/m. Do uszorstnienia warstgieralnej z asfaltu twardolanego najestosowa
grys o uziarnieniu 4+6,3 lub 5+8 mm whi od 15 do 18 kg/fa Doktadm ilos¢ grysu naley ustal: po wykonaniu
odcinka prébnego.

Do uktadania warstwycieralnej mana przysipi¢ po ostygrgciu warstwy wazacej do temperatury otoczenia.
5.11. Padczenie nawierzchni z widzeniami dylatacyjnymi

Asfalt twardolany w poblu dylatacji o szerokei ok. 0,5 m mae by uktadany ¢cznie, ale wéwczas zaleca: si
jego uszorstnienie i zagzczenie matym walcem, ktérgdzie poruszat siréwnolegle do osi dylatacji. Na kradzi
urzadzenia dylatacyjnego oraz na krglzi nawierzchni uktadanej mechanicznie, na géabprzysztej warstwy
scieralnej, naley naklet elastomerowo-asfaltawasme topliwa.

5.12. Podczenie nawierzchni z kraymikiem

Przed utgeniem nawierzchni na kragniku na wysokéci przysziej warstwy scieralnej naley naklet
elastomerowo-asfaltowtasme topliwa, co jest przedmiotem OST M-19.01.01 [3].

5.13. Padczenie nawierzchni mostowej z nawierzehtiogows

Pokczenie nawierzchni mostowej z nawierzehdrogows powinno by wykonane w strefie piyty prz&jiowe).
Pohczenie warstwscieralnej i wizacej powinny by przesunite o co najmniej 0,5 m. Krawzie poprzeczne
taczonych warstw wizacej i scieralnej nawierzchni drogowej powinny dwpdckte pila. Pokhczenia powinny by
uszczelnione elastomerowo-asfaltotasma topliwa.

Na obiektach isynierskich, na ktérych zamontowangersodutowe urzdzenia dylatacyjne (w tym jednomodutowe),
nawierzchnia mostowa powinna dwtozona na presle do dylatacji. Za dylatagj(na przyczo6tku) powinna lby
wykonana nawierzchnia drogowa.

5.14. Padczenie nawierzchni mostowej z wpustamiézkami

Sposo6b wykonania uszczelnieniaed®y nawierzchni i wpustami i gczkami zostat opisany w OST M-16.01.03a
[4]1 OST M-16.01.01a [5].

5.15. Roboty wykaczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny hyyzgodne z dokumentacprojektows. Do rob6t wykaczeniowych nales prace
zwiazane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkdédolwy obiektu i roboty porzikujace.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@otme”, pkt 6.

Wykonawca jest zobowzany do wykonania petnego zakresu Wadeaboratorium Wykonawcy powinno &y
wyposaone w niezhdna aparatw umazliwiajaca przeprowadzenie badakontrolnych przewidzianych w
specyfikacji. Badania kontrolne obejmujaty proces budowy (produkcji i wbudowania miestgn & do bada
koncowych (jakéci wykonanej nawierzchni).

6.2. Badania przed przygieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdérnzadania polimeroasfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji asfaltu twardolaneg@édstawd wyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robét

6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z ksfawardolanego podano w
tablicy 8.

Tablica 8. Cestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z Hsfa
twardolanego

Czestotliwos¢ bada. Minimalna liczbg
bada na dziennej dzialce roboczej
1 | Skiad i uziarnienie mieszanki mineralnd-prébka przy produkcji do 500 Mg

Lp. | Wyszczegdlnienie bada

asfaltowej pobranej w wytwérni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg i dla#@ej dostawy
4 | Wihasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikbw  mieszankiozor cagly
mineralnej dozowanej do mieszalnika
6 | Temperatura asfaltu twardolanego przy zcken zatadunku do kotla

transportowego i w czasie wbudowywania

7 | Wyglad mieszanki asfaltu twardolanegp  jw.
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stosowé szczotki mechaniczne ¢ezne oraz spez pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podiaze nie powinno by skrapiane lepiszczem asfaltowym przedzafdem na nim warstwy asfaltu twardolanego.
Brzegi kraweznikow oraz innych urglzer instalacyjnych jak wpusty powinny byprzed potégeniem asfaltu
twardolanego posmarowane asfaltem drogowym D 50/70.

Maksymalne nieréwniei podiaza pod warstw wiazaca i scieralra, mierzone tat o dtugdci 4 m, podano w tablicy
7.

Tablica7. Maksymalne nierowéa podiaza pod warstw wiazaca i scieralm

Maksymalne nierownizi podtaza pod warstw
$cieralm Wwiazaca

1 Drogi klasy A, Si GP 6 9

2 Drogi klasy Gi Z 9 12

3 Drogi klasy L i D 12 15

Jezeli warstwa wizaca (lubscieralna) ma b§ wykonana z asfaltu twardolanego to nie pplstosowd skropienia
izolacji (warstwy wizacej).

5.8. Warunki przysipienia do robot

Warstwa nawierzchni z asfaltu twardolanegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai od +5C.
Nie dopuszcza si uktadania asfaltu twardolanego na wilgotnym i olzenym podtau, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (v #B).

5.9. Odcinek probny

Jezeli Inzynier tak zadecyduje, co najmniej na 3 dni przeapozzciem robét, Wykonawca wykona odcinek prébny
w celu:

stwierdzenia czy iyty sprz:t jest wiaciwy,

okreslenia grubéci warstwy wbudowanej mieszanki koniecznej do uays& wymaganej gruloi warstwy,
okredlenia czasu mieszania skladnikow asfaltu twardagjankoniecznego do uzyskania wdavej temperatury
mieszanki,

ustalenia iléci grysu otoczonego do uszorstnienia nawierzchak arstalenia iléci przegé walca lekkiego celem
wcisniecia grysu.

Do takiej préby Wykonawca powinienzyt takich materiatdw oraz takiego spta, jakie lkeda stosowane do
wykonania nawierzchni. Dlugé odcinka prébnego okék Inzynier. Odcinek prébny powinien bylokalizowany
W miejscu wskazanym przezzyniera.

Wykonawca meée przysipi¢ do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcipi@nego przez kyniera.

5.10. Uktadanie warstwy z asfaltu twardolanego

Mieszank asfaltu twardolanego naiewbudowa w spos6b mechaniczny, przyyeiu uktadarki. Uktadanieeczne
jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzigese maliwe wbudowanie jej przy pomocy uktadarki.

W trakcie wykonywania warstwy wiacej naley zwrac& uwag ha niebezpiecfstwo mechanicznego
uszkodzenia izolacji. Koto samochodu lugsignica rogcietacza mee wcisr¢ pojedyncze, grube ziarno w izolacj
i je przecic¢. Ponadto, nie mma dopuszczado gwaltownego hamowania pojazdéw samochodowyah skecania
ko6t w miejscu.

Uktadanie mieszanki musi odbydaie w sposéb cigly, bez przestojéw, z jednostajpredkaoscia. Grubdgé warstwy
uktadanej w jednym cyklu technologicznym nie zadoy¢ mniejsza ni 30 mm i wiksza nk 60 mm. W przypadku
konieczndci uzyskania wikszej grubéci nawierzchni naley wykona ja w dwéch warstwach.

Temperatura wytwarzania mieszanki asfaltu twardegan powinna by zgodna z zaleceniami producenta
polimeroasfaltu. Zwykle wynosi ona:

z asfaltem DE30 B od 170 do Ten

z asfaltem DE30 C od 175 do 295

Temperatura wbudowywania nie powinnaé¢bgblizona do goérnej temperatury wytwarzania i nie powinn
przekraczé 250°C.

Zaleca sj ukladanie asfaltu twardolanego £aizerokdcia jezdni. Zhcza podhine warstwy wizacej i scieralnej
powinny by przesunite wzgkdem siebie o co najmniej 10 cm.aZte naley doktadnie zatrzg aby otrzyma
réwna powierzchng. W razie potrzeby do rozgrzania krglzi mazna stosowé promienniki podczerwieni. Ztze
robocze powinno hyréwne, a powierzchnia kradzi powinna by oklejona samoprzylepntasma asfaltowo-
kauczukow. Spos6b wykonywaniaa@z roboczych powinien ldyzaakceptowany przezdyniera.

Do uszorstnienia warstwy wiacej z asfaltu twardolanego zgi na niej lzdzie uktadana warstwiieralna z SMA,
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5.4.3.Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej
Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej podarablicy 5.
Tablica 5.Wymagania wobec mieszanek mineralno{asfgth

Wymagania wobe|
Lp. | Wiasciwosci mma i warstwy
Wigzqcej

[g)

1 Penetracja stemplem o powierzchni 5°dnmacisku 525 N, w temperaturge
40°C po 30 min obakenia kostek (7x7x7 cm), mm, wg PN-EN 126p@d 1,0 do 3,5
20:2004[19]

2 Przyrost penetracji po naptiych 30 min, mm, wg PN-EN 12697-20:2004 [18]0,4

3 Kruszywo do uszorstnienia warstwyagicej, grys 2<5 mm lub 5+8 mm, W@ do 3 kg/m
PN-S-96025:2000 [6]

5.5. Wytwarzanie asfaltu twardolanego

Asfalt lany powinien b§ wytwarzany w otaczarce. Dozowanie polimeroasfatktadnikbw mineralnych powinno
by¢ wagowe i odbywa si¢ automatycznie, zgodnie z recgpt

Doktadna¢ dozowania poszczegdélnych sktadnikéw powinné figstpujaca:

polimeroasfaltt 0,3% m/m,

wypetniacz+ 1,0 % m/m,

kruszywozx 2,5% m/m.

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polegaddzielnym podgrzaniu poszczegélnych jego skkaiimi
(kruszywo, wypetniacz, polimeroasfalt), a rg@stie dozowaniu ich do mieszalnika iotoczeniu legiem.
Kolejnos¢ dozowania sktadnikbw do mieszalnika jest gaspca: kruszywo grube, kruszywgednie, kruszywo
drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu — polinasfalt. Mieszanie sktadnikéw powinno odbysie do czasu
uzyskania jednorodnej, pod wzdem wyghdu i konsystencji mieszanki; wszystkie ziarna pawify¢ dokladnie
otoczone polimeroasfaltem.

Zaleca s} stosowanie dodatku olnajacego lepké¢ lepiszcza i temperatgrasfaltu twardolanego. Dodatek ten
powinien powodowé& obnizenie lepkdci lepiszcza i popragrurabialndci mieszanki w czasie wbudowywania ,na
goraco”, a po ostygriciu mieszanki nie powinien pogargzadporndci nawierzchni na deformacje trwate. Dla
dodatku obniajacego lepké¢ Wykonawca przedstawi Polsiorng, aprobat technicza wydar przez IBDIM lub
europejsk aprobat techniczn.

5.6. Zaréb prébny

Przed przysipieniem do produkcji asfaltu twardolanego Wykonayest zobowizany do wykonania w obecfw
Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdz@atept.

Z prébnego zarobu nalg wybrat co najmniej 2 probki ogélne o masie od 3 do 4kgtérych naley wydzieli¢ 2
probki laboratoryjne o masie nie mniejszef 8,5 kg kada. Przygotowane prébki laboratoryjne rglepodda
ekstrakcji i okréli¢ zawartdé¢ polimeroasfaltu w mieszance mineralno-asfaltowejmieszanki mineralnej, po
wyekstrahowaniu polimeroasfaltu nayewykona analiz sitowa i sprawdzé zgodnd¢ sktadu granulometrycznego
z projektowan krzywa uziarnienia. Tolerancje zawastd sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe] waigm
sktadu projektowanego podano w tablicy 6.

Tablica 6. Tolerancje zawa#w skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm sktadu
projektowanego
Lp. | Skkadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Tolecpe  zawartéci
sktadnikéw mieszanki
1 Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: +4,0(0,5)
25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 420
2 Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: +2,0(0,3)
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # 0,075 mm +1,5(0,2)
4 Asfalt +0,3 (0,5)

W nawiasach podano tolerancje dla kategorii rucR1HEKR2

5.7. Przygotowanie podia

Podtae, pod warstw wiazaca bedzie stanowd izolacja gruba. Wymagania dotyce wykonania i odbioru izolacji
podano w OST M-15.02.03 [2]. Podi pod warstw scieralra stanowi warstwa wizaca z asfaltu twardolanego.
Podi@e powinno posiadaprojektowany profil, a powierzchnia jego musi¢cbsucha i dokladnie oczyszczona z
wszelkiego rodzaju zanieczyszazgpiasek, btoto, kurz, rozlane paliwo, itp.). Douusnia zanieczyszcaenalezy
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wyniki bada przeprowadzonych w celu okienia widciwosci mieszanki, i poréwnanie ich z wymaganiami
specyfikaciji,

wyniki bada dotyczicych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

temperatug wytwarzania i uktadania mieszanki.

Recepta powinna By zaprojektowana dla konkretnych materialtbw zaal@mephych przez liyniera do
wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnycbbek tych materiatéw. Zeli obie warstwy zaprojektowano
z asfaltu twardolanego, to zaleca aby sktad i materiaty do mieszankizkej z warstw byly takie same.
Nawierzchnia na obiekcie mostowym powinnac¢ byozliwie tak zaprojektowana, aby charakteryzowata si
zblizonymi cechami powierzchniowymi, a zwlaszcza setevosciami przeciwpsélizgowymi (wspoétczynnikiem
tarcia i tekstuf) do nawierzchni na dojazdach.sllezachodzi taka potrzeba, to vma wyr&ni¢ nawierzchng
obiektu mostowego pod wzglem kolorystycznym.

Kazda zmiana sktadnikow mieszanki w czasie trwani@dtatlymaga akceptacji iyniera oraz opracowania nowej
recepty i jej zatwierdzenia.

5.4.2.Mieszanka mineralna

Zgodnie z ,Zaleceniami” [23] do warstwy s#iace]j lubscieralnej grubéci 3,0+ 5,0 cm naley stosowdé mieszank
mineralry 0 uziarnieniu G- 12,8 mm lub G- 8 mm.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna ui& si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne, podane odpowiednio w tablicyt&biicy 4.

Tablica 3. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maiheej 6-12,8 mm oraz orientacyjne
zawartdci asfaltu

Wymiar oczek sit #, mm Przechodzi przez sito

16,0 100

12,8 88-100

9,6 79-100

8,0 75-90

6,3 69-83

4,0 60-75

2,0 50-66

(zawarta¢ ziarn > 2,0) (34-50)

0,85 40-57

0,42 32-48

0,30 29-44

0,18 24-37

0,15 23-34

0,075 20-25

Orientacyjna zawartg | 6,8 — 8,0

asfaltu w MMA, % m/m

Tablica 4.
zawartdgci asfaltu

Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej 0+8 mm oraz orientacyjne

Wymiar oczek sit #, mm Przechodzi przez sito
9,6 100

8,0 82-100
6,3 74-100
4,0 64-80
2,0 55-67
(zawartad¢ ziarn > 2,0) (33-45)
0,85 45-57
0,42 36-48
0,30 33-44
0,18 28-37
0,15 26-34
0,075 20-24
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przechowywa w silosach stalowych w ikgiach zabezpieczgiych chgtos¢ produkcji.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu

Og6lne wymagania dotyseze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”fiks 3.

3.2. Spret do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu twdadego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu tvedadego powinien wykazasie
mozliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

otaczarek,

kottéw transportowych wypoganych w mieszadta i system podgrzewania z autormadyegulacy temperatury,
specjalistycznych uktadarek do asfaltu lanego

sprztu do ecznego wykdczenia przy krawznikach i uradzeniach instalacyjnych (taczekelazek, gtadzikéw,
topat, szczotek itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu

Ogdlne wymagania dotysee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéne” [1], pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1.Asfalt twardolany

Do transportu asfaltu twardolanego zna stosowé&

kotly transportowe montowane na samochodach sanaolwiczych,

samochody termosy z podwéjnyétianami skrzyni wyposanej w system ogrzewczy.

Asfalt naley przewoz¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991[18].

4.2.2 Wypetniacz

Przechowywanie wypetniacza powinnattagodne z PN-S-96504:1961 [9].

Wypehiacz luzem na#y przewozt¢ w cysternach przystosowanych do przewozu mateviakypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz workowangzna przewozi dowolnymi srodkami
transportu w sposob zabezpieczony przed zawilgeagni

4.2.3.Kruszywo

Skltadowanie kruszywa powinno odbyévaic w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulp jggkcjami. Zaleca gj aby frakcje drobne kruszywa (paej
4 mm) byly przechowywane pod zadaszeniem. Warukkidswania oraz lokalizacja powinny dywczeniej
uzgodnione z laynierem. Powierzchnia sktadowania powinna zapedvniazliwo$é zgromadzenia materiatdw w
ilosciach zabezpieczgiych chgtos¢ produkcji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry teczne skladowiska powinny uzyskakceptagj Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogollne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M30®O ,Wymagania ogélne”[1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6ot obejmayj

roboty przygotowawcze,

projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

wytworzenie asfaltu twardolanego,

wbudowanie mieszanki,

roboty wykaiczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t nahy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkaza Inzyniera:

ustalic materiaty niezbdne do wykonania robét,

okresli¢ kolejnas¢, sposdb i termin wykonania rob6t.

5.4. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

5.4.1.Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robét, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca dostarczy zZynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-dsfatj, wyniki bada laboratoryjnych oraz prébki materiatow
pobrane w obecroi Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Zamawiggego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

zrodto wszystkich zastosowanych materiatow,

proporcje wszystkich sktadnikéw mieszanki minergine

rzedne krzywych uziarnienia,
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6 Temperatura zapton@C, nie mniej nt 200 200 PN-EN 2592 [16]
1 2 3 4 5
7 Nawrot spezysty w temperaturze 28, %, nie mniej i >50 >80 p.31.1 TWT [24]
8 Stabilng¢
réznica temperatury mknieni&C, <20 <20 p. 3.2 TWT [24]
nie wiecej niz
réznica penetracji w temp. 26, <50 <5,0 p. 3.2 TWT [24]

0,1 mm, nie wicej niz

Po odparowaniu w cienkiej warstwie (RTFOT)

9 Wzgkdna zmiana masy, % m/m, 1,0 1,0 PN-EN
nie wiecej niz 12607-1 [17]

o

10 | Zmiana temperatury gknienia metod PiK, po odparowani
w cienkiej warstwie, °C

wzrost,°C, nie wkcej niz 6,5 4,5
spadek;C, nie wicej niz 2,0 4,0

11 | Zmiana penetracji w 2&,
po odparowaniu w cienkiej warstwie

spadek, %, nie wcej niz 40 30

wzrost, %, nie wicej niz 10 10
12 | Ciagliwos¢ po odparowaniu w cienkiej warstwie |w

temperaturze 2&, nie mniej nt. 20 20 PN-C-04132 [14]
13 | Nawrdt spezysty w temperaturze 28, po odparowaniu W

cienkiej warstwie, %, nie mnieji 50 80 p. 3.1 TWT [24]

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowdé wypetniacz, spelniaty wymagania okrdone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypetniacza
podstawowego.

2.5. Kruszywa

Do mieszanki mineralno-asfaltowe] naje stosowdé kruszywa spetniace wymagania cech klasowych i
gatunkowych odpowiednich norm powotanych w tablicy

Do uszorstnienia warstwy wiacej z asfaltu twardolanego zgi na niej lzdzie uktadana warstwaieralna z SMA,
nalezy zastosowagrys o uziarnieniu 25 lub 5+8 mm w ki 2 kg/nf do 3 kg/m.

Do uszorstnienia warstwécieralnej z asfaltu twardolanego najlestosowa grys o uziarnieniu 4+6,3 lub 5+8 mm w
ilosci od 15 do 18 kg/fa

2.6. Materiat do uszczelnienia

Do wykonania uszczelnienia najestosowa topliwa tasmg samoprzyleps lub lepiszcze asfaltowe. Dla materiatu
Wykonawca przedstawi PolgkNorme, aprobat technicza wydars przez IBDIM lub europejsk aprobat
techniczm oraz atest producenta.

2.7. Dostawa materiatow

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawehot, zgodnie z ustaleniami okienymi w specyfikacji
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6lne" [1]. Wykonawca jesbowhzany do prowadzenia $oiowego i jakéciowego
odbioru dostaw poszczego6lnych asortymentéw mataviaraz ustalonych bad&ontrolnych.

Pochodzenie i jakié kruszywa powinny by wczeniej zaaprobowane przezzyniera na podstawie wynikéw bada
kontrolnych wg pktu 6. Zmiana producenta lepiszgak,i zmianazrodta pozyskania kruszyw w trakcie trwania
rob6t, wymaga akceptacji ipniera i wymaga opracowania nowej recepty na migdgzaetonu asfaltowego i jej
zatwierdzenia.

2.8. Skltadowanie materiatow

2.8.1Sktadowanie kruszyw

Sposéb sktadowania kruszyw powinien je zabezpieqmaed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z innymi
asortymentami materiatu kamiennego. Powierzchniadskvania powinna zapewsianazliwos¢ zgromadzenia
materiatow w ilgciach zabezpieczajych cagtos¢ produkcji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry teczne skladowiska powinny uzyskakceptagj Inzyniera.

2.8.2 Sktadowanie wypelniacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry teckane skladowiska powinny uzyskakceptagj Inzyniera.
Sposo6b sktadowania musi zabezpiécpezed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczanid/ypetniacz naley
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torami pome¢dzy ul. Kolejowy a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zéfia z kladki na peron 2 Dworca
Kolejowego oraz monta wind osobowych przy ktadce.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontiktprzy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionychpunkcie
1.1.

1.3. Zakres rob6t ollych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zwanych z wykonaniem i odbiorem
warstwy whzacej lubscieralnej nawierzchni z asfaltu twardolanego g&gbod 3 cm do 5 cm ukfadanej na jezdni
obiektéw inzynierskich.

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (mm- mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnegdckrestonym skiladzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) — mieszanka mineralna dpowiedny iloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na ggp, w okrélony sposéb, spetigja okrélone wymagania.

1.4.3. Asfalt twardolany — wbudowana mechanicznie miekaamineralno-asfaltowa o dej zawartéci
wypetniacza, wytworzona w otaczarce lub kotle pkadjnym, nie wymagajca zagszczenia w czasie
wbudowywania, spetniaga wymagania wobec asfaltu twardolanego wg PN-285&D00 [6].

1.4.4.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.5. Pozostate okegtenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamwgolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyge robot

Og6lne wymagania dotysze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd[d], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotygz materiatéw

Ogl6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Wymagania podstawowe

Tablica 1. Wymagania podstawowe wobec materiatowaistwy z asfaltu twardolanego

Lp. |Rodzaj materiatu, nr normy Wymagania wobe
materiatow

1 |Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996[7] |kl I, IY; gat.1

2 |Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego suroikl. I; gat.1
skalnego wg zatznika do normy PN-S-96025:2000 [6]

3 |Wypetniacz mineralny wg PN-S-96504:1961 [9] podstawowy

4 |Asfalt drogowy wg PN-EN 12591:2004 [10]

5 |Polimeroasfalt drogowy wg TWT - PAD- 2003 [24] DE30 B, DE30 C

|

) tylko pod wzgkdemscieralngci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla k. I; gat.]l
2.3. Polimeroasfalt

Zgodnie z ,Zaleceniami wykonywania izolacji z pagrzwalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych
obiektach mostowych” [23] do wytwarzania mieszankisfaltu twardolanego nale stosowé polimeroasfalt DE
30B lub DE 30C. Polimeroasfalty powinny spetniwymagania zawarte w tablicy 2. Dla polimeroasfaltu
Wykonawca przedstawi PolgkNorme, aprobat technicza wydars przez IBDIM lub europejsk aprobat
technicza. Nalery uzy¢ asfaltu modyfikowanego SBS w rafinerii.

Tablica 2. Wymagania dla asfaltéw drogowych modayiiknych polimerami

Lp. | Whasciwosci Asfalt | Asfalt Badania wg
DE 30B | DE 30C

1 2 3 4 5
1 Penetracja w temperaturze°€5 0,1 mm 30-45 32-45 PN-EN 1426 [11]
2 Temperatura mknienia,’C >63 >73 PN-EN 1427 [12]
3 Temperatura famliwizi, °C, nie wicej niz <-10 <-13 PN-EN 12593 [13
4 Ciagliwos¢ w temperaturze 2€, > 40 > 40 PN-C-04132 [14]

nie mniej nk
5 Gestos¢ w temperaturze 2€, g/cnt 1,0-11 | 1,0-11 PN-C-04004 [15]
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ZAt ACZNIKNR 4

Kontraktnr ..................
Nazwa kontraktu ...........
umowanr...........ceeeeeens

PROTOKOL ~ WYKONANIA ROBOT oo L
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH %)

L@ 0] 1=«
B MmNt ..o e
Zakres robot: ......oooviiii i, [ rysunek zajcznik nr: ..........
IC=T L I3 o] F= Vg T = W o - Lo

Nr Data Silne Zachmu- | Opad Wilgotnos¢ | Temp. Temp.
dziatki i promie- |rzenie atmosfe- | wzgledna | powietrzal podiaza
(m?) godzina| niowanie ryczny [%6] [°C] [°C]

stoneczng

1 2 3 4 5 6 7 8

1
zahkcznik
nR

1
zahkcznik
nR

1
zahkcznik
mz)

D _ protokét naley stosowa do catdci zabezpieczanej powierzchni
2 _ zaheznik nr ... zawiera szkic dziatki

Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru

M-15.04.02 NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH. WARSTWA WIAZACA LUB
SCIERALNA Z ASFALTU TWARDOLANEGO
1.WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejlSa wymagania dotyce wykonania i odbioru
warstwy whzacej lubscieralnej z asfaltu twardolanego dla remontu i puwy istniejcej ktadki dla pieszych nad
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ZAt ACZNIK NR 3

Kontraktnr ..................
Nazwa kontraktu ............
Umowanr............ocooeee

PROTOKQL WYKONANIA ROBOT nr ... DZIALKA nr ...
PROTOKOL KONTROLI JAKO $ClI ZAGRUNTOWANEGO PODLO ZA BETONOWEGO SRODKAMI

ASFALTOWYMI

L@ 0] 1=« PP
B MmNt .. e
Zakres robot: .......oociiii i [ rysunek zafcznik nr: .............

TermMiN WYKONANMIA PraC: .. uvuii et e eet et e et e e e e et e e et e te e r e e e e e ren e ean e

Nazwa materiatu

Producent

Technika aplikacji

Wyglad zewretrzny”

barwa czarna [ ]tak [ ]nie

powierzchnia matowa [ ]tak [ 1nie
Brudzenie skory przy dotyku ] tak [ ]nie

[
Inne np. przebarwienia, szkliste strefy[ ] tak [ 1nie
Jaka¢ zagruntowanego podia: [ ]spetnia wymagania
[ ] nie spetnia wymaga
(kwalifikuje se do poprawek)
D _ wigciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x ]

Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru
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ZAt ACZNIK NR 2

Kontrakt nr ...................
Nazwa kontraktu ............

Umowanr.....................

PROTOKQL WYKONANIA ROBOT nr ... DZIALKA
PROTOKOL KONTROLI PRZYGOTOWANIA PODLO ZA BETONOWEGO

(0] o] 1] TR
1= 1T o P
Zakres robot: .......cooiiiii [f rysunek zatcznik nr: .......

Termin WYKONANIA PraC: ....ovius it iet et e et e ee et et e e et et e re e een nen e aee e ees

Spos6b czyszczenia

Wytrzymatas¢ na
odrywanié’ (MPa)

wyniki zawiera zadcznik nr
wartgs¢ srednia ............. wart& minimalna ............
[ ]wnormie [ ] poza noam

Czysta¢ podiaza”

[ ]spetnia wymaganie

[ ] nie spetnigmagania

Gtadkai¢ podiaza’

[ ]spetnia wymaganie

[ ] nie spetnigmagania

Rownai¢ podiaza’

[ ] spetnia wymaganie

[ ] nie spelnigmagania

Wilgotnaos¢ podiaza”

[ ]spetnia wymaganie

[ ] nie spetnigmagania

Data i godzina zakmzenia
prac przygotowania podia

Data

Godzina

Inne

Uwagi
Jakaé przygotowanego[ ] spetnia wymagania
poditaza: [ ] nie spetnia wymaga

Ktadka nad torami

(kwalifikuje st do poprawy)

D _ wigciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x ]

Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru
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11. ZALACZNIKI

PROTOKOLY WYKONANIA ROBOT IZOLACYJNYCH
ZAL ACZNIKNR 1

Kontrakt nr........ccooeeevennnn.

Nazwa kontraktu.............

umowanr...................e.

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT
PROTOKOL ] KONTROL
ASFALTOWEGO SRODKA IZOLACYJINEGO

L@ 0] 1=« PP
=T 1T o
ZAKIES TODOL: ..ottt e e e e e e e
Termin WYKONANIA PraC: ....oueue o ieiet et e e e veee ee e e e et rereaeaanaanans

nr

Ktadka nad torami

JAKO SCI

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llos¢ materiatow z partii (il6¢ i pojemnad¢ opakowa)

Numer dostawy

Data przydatnéri do wycia (dz./m-c/r.)

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodéa z PN lub AT (nr, Z
dnia, wielkag¢ dostawy ohjtej danym certyfikatem lup
deklaracy)

Stan opakowanfa

uszkodzone (szt.) []

nieuszkodzone (szt.) [ ]

Wyglad zewrtrzny?:

barwa

zawiesina [ ]tak

osad [ ]Jtak

zanieczyszczenia [ ]Jtak

Konsystencja

Inne

Uwagi

Y _ nalery wypetnia dla kazdej partii materiatéw
2 _ whaiciwa odpowied nalery zaznaczy krzyzykiem [ x |

Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000@QWymagania ogolne” [1], pkt 8 .

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektowa, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg purtktlaly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikagych i ulegaicych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegayj

podtaze betonowe przygotowane do gémia izolacji,

zagruntowane podie betonowe,

utozona izolacja wigciwa.

Odbiér tych rob6t powinien Ky zgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00 ,Wymaganigoloe” [1] oraz
niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyg® podstawy ptatrigi

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsai podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine”, [kt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

zakup, dostarczenie i skladowanie materiatow i amiezlednychsrodkéw produkciji,

oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonowej,

utozenie poszczegodlnych warstw z zapewnieniem szcgalpolaczen poszczegélnych warstw gazy sol,
wykonanie bada

oczyszczenie miejsca robot.

Cena uwzgldnia réwnie odpady i ubytki materialowe. W cenie jednostkowsgsci sie réwniez wykonanie i
rozebranie ewentualnych pomostéw roboczych rigaipch dla wykonania izolacji.

9.3. Sposobb rozliczenia robét tymczasowych i poaarzysacych

Cena wykonania robét oldlenych niniejsa OST obejmuje:

roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale sie przekazywane
Zamawiajcemu i @ usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzysge, ktore g niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneothét tymczasowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

2. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltostosowane na zimno

3. PN-B-01814:1992  Antykorozyjne zabezpieczeniauddwnictwie. Konstrukcje betonowezelbetowe.
Metoda badé przyczepnéci powtok ochronnych

4. PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

10.3. Inne dokumenty

5. Zalecenia dotygze oceny jakéci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjaabiektow mostowych,

GDDP, Warszawa, 1998
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do 1,0 kg/m dla jednej warstwy. &czna grubéé warstw izolacyjnych nie powinna &ynniejsza od 2 mm.
Po wykonaniu izolacji zabezpieczone powierzchni@ipay by¢ chronione przedwiattem stonecznym, deszczem i
innymi czynnikami atmosferycznymi przez przynajnjiigodzin.
5.8. Roboty wykaczeniowe

Roboty wykdiczeniowe powinny hy zgodne z dokumentacjprojektowa. Do robét wykdczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robo6t do  warurtkddowy obiektu i roboty poatlkujace.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@otme”, pkt 6.
6.2. Badania przed przygieniem do robét

Przed przysipieniem do robo6t Wykonawca powinien:
uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrci, aprobaty techniczne, ew. badania materialtéw omgke przez
dostawcow itp.), potwierdzage zgodnét materiatdbw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spaadii,
przedstawé karty techniczne stosowanych materiatow,
ew. wykong wtasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robotedtine w pkcie 2 lub
przez Ireyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad¥/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptacii.
Na zadanie Irzyniera Wykonawca powinien przedstéwaktualne wyniki bada materiatdw wykonywanych w
ramach nadzoru wewtrznego przez producenta.
Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zolmamy jest sprawdéi
nr produktu,
stan opakow@materiatu,
warunki przechowywania materiatu,
dat produkciji i dat przydatnéci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika zedkiem izolacyjnym Wykonawca powinien océfjego wyghd.
Wykonawca spormzi protokét z kontroli jakéci srodka izolacyjnego. Wzér protokotu przedstawionaatyczniku
1.
6.3. Badanie w czasie rob6t
6.3.1.Kontrola przygotowania podia

Poditaze powinno spetniawymagania podane w pkcie 5.5. Przyktad protokokoatroli przygotowania
podiaza podano w zatzniku 2.
6.3.2. Kontrola zagruntowania podta betonowego

Po zagruntowaniu podta stan powtoki gruntagej naley ocent wizualnie: przy stosowaniu asfaltowych
srodkow gruntugcych: prawidtowo zagruntowana powierzchnia powibgé czarna lub ciemnobzowa i matowa.
Po dotknéciu reka nie powinna brudziskory.
Kontrola grubdci uktadanej powloki gruntagej powinna by wykonywana na bieco przez sprawdzenie fic
zuzytych materiatdw, iléci dozowanych sktadnikéw, czasu aplikaciji.
Z utozeniasrodka gruntujcego nalgy sporzdzi¢ protokdt. Wzorzec protokotu zostat zamieszczorgaiczniku 3.
6.3.3.Kontrola wykonania izolacji wkgiwej
Kontrola wykonania izolacji wkgiwej polega na:
kontroli zwzycia srodka izolacyjnego - powinna bygodna z kagttechniczm materiatu,
catkowitej grubdéci wykonanej izolacji - powinna wynasto najmniej 2 mm,
wygladu zaizolowanej powierzchni - warstwa izolacji poné stanowi jednolita, czyst powloke, o jednolitej
barwie, bez gcherzy, ztuszczei innych wad, powtoka powinn&isle przylegé do zagruntowanego podia.
6.3.4.Kontrola warunkéw atmosferycznych

W trakcie trwania robot natg na bieaco sprawdzé warunki atmosferyczne i poréwnywae z
wymaganiami producenta podanymi w kartach techpidznmateriatéw. Z warunkéw atmosferycznych ungle
sporadzi¢ protokét. Przykiad protokotu podano w a@tniku 4.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
0Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) zaizolowanej powierzchni.
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poditazu, wolnym od plam olejowych i pytu. deli producent w kartach technicznych nie podajeieq to izolag
mozna ukladéd na betonie po co najmniej 14 dniach od jegozemia, gdy dojrzewanie betonu ngsiwato w
temperaturze co najmniej 15°C. W przypadku, gdyzdeyanie betonu nagtowato w temperaturze #szej, okres
oczekiwania przed rozpogdaem robét izolacyjnych naty odpowiednio wydhay¢. Stopigr dojrzatgei betonu
mozna ocenia zgodnie z ,Zaleceniami dotyszymi oceny jakéci betonu ,in-situ” w nowo budowanych
konstrukcjach obiektéw mostowych” [5].
Bezpdrednio przed naniesieniem pierwszej warstwy izolpogtoze naley oczyci¢ spezonym powietrzem w celu
uzyskania suchej powierzchni, oczyszczonej z mi@aakmentowego, niewdanych ziaren kruszywa, pytéw oraz
innych zanieczyszcae ktére moglyby obriia¢c przyczepnéé warstw bitumicznych do betonu. S$parka powinna
by¢ wyposaona w filtr olejowy. Odpylanie nakly wykonywa zawsze w kierunku zgodnym z kierunkiem wiatru
wiejacego podczas robot.
Ubytki betonu nalgy wypeini specjalnymi zaprawami niskoskurczowymi do napraetobu, dla ktérych
Wykonawca przedstawi Polskorme, aprobat techniczia IBDIM lub europejsk aprobat techniczn.
Przygotowane podi® powinno spetnianastpujace wymagania:
wytrzymatai¢ gwarantowana ngciskanie powinna kiynie mniejsza i wynikajaca z przygtej klasy betonu,
wytrzymatas¢ betonu na rozeganie badana metadpull-off” powinna wynosé co najmniej 1,5 MPa. Sprawdzenie
wytrzymaitaici podiaza na odrywanie wykonywane metogpull-off” przy srednicy kazka prébnegor 50 mm
powinno by przeprowadzone wg zasady: 1 oznaczenie na®%atowanej powierzchni i min. 5 oznatze
wg PN-B-01814:1992 [3],
podtaze powinno by suche: beton w stanie powietrzno-suchym, bez vridgeh sladéw wilgoci i spowodowanych
wilgocia zaciemnig@; przy pomiarze wilgotrgei wilgotnasciomierzem elektronicznym za pode suche nalg
przyja¢ beton o wilgotnéci mniejszej od 4%; pomiaréw wilgotéa ptyty nalery dokonywd przyrzdem
wycechowanym do pomiaru wilgotém materiatdw o porowatai nie przekraczagej 10%,
podtaze powinno by czyste: powierzchnia betonu wolna odrych frakcji pytdéw, plam oleju, smaréw i innych
zanieczyszcze ocere czystdgci podtaza wykonuje s§ wizualnie,
podiaze powinno by gtadkie: za podize gtadkie uznaje sipowierzchnie nie wykazuage lokalnych nieréwniei
przekraczajcych 5 mm.
5.6. Gruntowanie podia

Przed przyspieniem do robét izolacyjnych naleobnizy¢ poziom wody gruntowej do co najmniej 30 cm
ponizej uktadanej warstwy izolacji i zapewnutrzymanie tego poziomu w czasie trwania robét. pyiypadku
konieczndci zagruntowania wilgotnej powierzchni nayeuzy¢ roztworéw depresyjnych szybkorozpagtaich, np.
asfaltowej emulsji kationowej spetraapj wymagania PN-B-24003:1997[4]. Jest to jednalypadek szczegdiny,
wymagajicy pisemnej zgody lkyniera.
W pierwszej kolejnéci nalezy zagruntowa powierzchn¢ przy naragach wkkstych i wypuktych. Do gruntowania
powierzchni betonowej asfaltowysnodkiem gruntuicym mazna przysipi¢, gdy beton jest w wieku co najmniej 14
dni, ale zaleca si 28 dni. Gruntowanie podia wykonuje si przez jednokrotne pomalowanie powierzchni
roztworem asfaltowym w ikzi zalecanej przez producenta (zwykle jest to &dd, 0,45 kg/rf). Zuzycie materiatu
jest zaleéne od rodzaju roztworu asfaltowego oraz od chiéaonpodiaza. Gruntowanie wykonuje giza pomos
watkéw malarskich lub szczotek dekarskich. Czasnigcha roztworu asfaltowego jest zahly od rodzaju
stosowanych rozpuszczalnikow oraz od warunkéw poggdh (temperatury otoczenia podczas wykonywani@to
i wiatru). Optymalny czas schytiia roztworu asfaltowego powinien wynésid 30 min do 4 godz., ale nie powinien
przekracza 6 godz. Gdy gruntowana powierzchnia pozostajedgpkez dhiaszy czas mze zosté zapylona.
Prawidlowo zagruntowana powierzchnia po wysebiai roztworu asfaltowego powinna nigednolita barwg czarm
lub ciemnobgzowa, bez smug i przebarwie Przebarwienia powstgjw miejscach, gdzie ukono zbyt cienk
warstwe roztworu asfaltowego lub gdzie podé bylo zatluszczone i roztwér asfaltowy z niego ysgt
Gruntowanie roztworem asfaltowym najewykonywa jednokrotnie, a ulona warstwa roztworu asfaltowego nie
powinna by zbyt gruba. Nakey zuzy¢ tylko tyle srodka gruntujcego, ile beton zdota catkowicie wchigntak, aby
na powierzchni nie pozostata powloka z warstewkalas W przypadku dwukrotnego gruntowania lubzeahaia
bardzo grubej warstwy roztworu asfaltowego, na gomchni roztworu utworzy sibtonka, pod ktdr pozostan
resztki rozpuszczalnika, ktére w sposob istotngloigtprzyczepnéé kolejnych warstw izolacji do podia.
5.7. Uktadanie kolejnych warstw izolacji cienkiej

Przed utaeniem nasfpnych warstw izolacji zagruntowana powierzchnia pma by catkowicie sucha.
Mozna to sprawdZi przez dotknicie zagruntowanej powierzchni suchczyst dionia (nie zatluszczan lub
zakurzon), gdy diar nie przykleja si i pozostaje czysta oznacza #® roztwér gruntujcy jest ju dostatecznie
suchy.
Zagruntowan powierzchng nalezy powlec roztworem asfaltowym dwukrotnie. Zaie materiatu wynosi okoto 0,8
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jeden obok drugiego najugj w dwéch warstwach, tak aby tworzyly zwartatas¢ zabezpieczan dodatkowo
listwami przed ewentualnym przeseciem i uszkodzeniem.
Na kadym opakowanigrodka powinna by umieszczona etykieta zawiegaf nastpujace dane:
nazw i adres producenta,
datk produkcji,
numer partii wyrobu,
mas; netto,
termin przydatnéci do wycia,
numer PN lub informagjo uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej,
napis ,Ostranie z ogniem”.
Roztwory asfaltowe naby sktadow@ w suchym pomieszczeniu, z dala oddia ciepta iswiatta, w temperaturze
nie nizszej ni +5°C i nie wyszej niz +25°C.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogollne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M30®O ,Wymagania ogélne”[1], pkt 5.
Izolacja cienka powinna kywykonywana zgodnie z ustaleniami dokumentacji gktgwej i ST. W przypadku
braku wystarczagych danych mina korzysta z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji.
5.2. Zasady wykonywania robét

Sposoéb wykonania rob6t powiniendmgodny z dokumentagcprojektows i ST.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmayj
roboty przygotowawcze,
przygotowanie podta betonowego,
zagruntowanie podi@ betonowego roztworem rzadkim,
naniesienie dwoch warstw izolacji z roztworu p@iggo,
roboty wykaczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lullkaza Inzyniera:
ustal¢é materiaty niezbdne do wykonania robot,
okresli¢ kolejnas¢, sposdb i termin wykonania rob6t.
5.4. Ogolne warunki prowadzenia robét izolacyjnych

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych naje bezwzgédnie przestrzedgazalec& producenta materiatu
dotyczicych wymaganych warunkéw atmosferycznych: tempeyatwilgotnosci powietrza. Podczas wykonywania
prac Wykonawca zobowzany jest monitorowa wilgotnos¢ i temperatug powietrza. Parametry te musz
odpowiadé wymaganiom podanym w kartach technicznych, Potskormach i aprobatach technicznychzelie
warunki pogodowe odbieggjod wymaga kart technicznych, roboty nale przerwa& i wznowi je dopiero po
poprawie pogody. Pomiary warunkéw atmosferycznydieay wykonywa co 3-4 godziny i przy kalej
odczuwalnej zmianie pogody.
Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej, tocprazolacyjne naley wykonywa przy dobrej pogodzie,
niedopuszczalne jest prowadzenie robot w czasimegi wiatru, podczas opaddémiegu, deszczu i wawki,
bezpdrednio po opadach oraz przed spodziewanymi opadatalke w czasie, gdy wilgotré wzgledna powietrza
jest wiksza nk 85%. Roboty mezna prowadz, gdy temperatura powietrza oraz paditgest wysza od +5°C i
nizsza od +35°C. W poldi wykonywanych robét nie mady¢ skladanezadne materiaty sypkie i pyde.
Przed naleeniem pierwszej warstwy izolacji cienkiej (warstgsuntupcej), Wykonawca powinien sprawdztzy
wilgotnos¢ podiaza gruntowego jest zgodna z wymaganiami producedédi producent nie okrda innych
wymaga, wilgotnas¢ podiaza na gebokasci 20 mm nie powinna lywyzsza nk 4%. Jéli powyzszy warunek nie
jest spetniony, Wykonawca przed rozpgziem robét powinien zastosowaystem osuszania pod# betonowego
zaakceptowany przezdyniera.
Mas izolacyjnych stosowanych na zimno nie wolnogradwa na otwartym ogniu. W okresie chtodoéw materiaty te
doprowadza si do temperatury roboczej 18°C przez ogrzewanie ddeaz goncej wodzie lub w ogrzanych
pomieszczeniach (cieplakach). Dostarczone na begdgetowe preparaty nie mag by¢ rozcieaczane
rozpuszczalnikami ani mieszane z innymi materiaaoiacyjnymi.
W trakcie wykonywania rob6t nalg scisle przestrzegaprzepiséw bezpiechstwa, poniewa materiaty stosowane
do wykonania izolacji statwopalne. Nalgy unikat otwartego ognia w promieniu 20 metrow od miejsczcp lub
sktadowania materiatow.
5.5. Przygotowanie powierzchni betonowej dazatda izolacji

Izolackg uktada si na odpowiednio wytrzymatym mechanicznie, suchymystym, réwnym i gtadkim
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1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontmaktprzy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionychpunkcie
1.1.

1.3. Zakres robo6t ollych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad wykonania i odbioru robét azanych z malowaniem ,na
zimno” roztworem asfaltowym powierzchni betonowyktgre stykag sie z gruntem.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarpodanymi w
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyge robot

Og6lne wymagania dotygze robé6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd[d], pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotygze materiatow
Ogl6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.
2.2. Zgodné¢ materiatéw z dokumentacprojektows

Materiaty do wykonania robét powinny dyzgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej. Dla
zastosowanych materiatdbw Wykonawca przedstawi &kiuRolsky Norme, aprobat technicza wydamy przez
IBDIM lub europejslq aprobat techniczn.
Wykonawca dostarczy #ynierowi zgwiadczenia producenta potwierdzsg spetnienie przez materiat izolacyjny
wymaganych wisciwosci oraz trwaltdci, a take wyniki przeprowadzonych batla
2.3. Stosowane materiaty

Jezeli dokumentacja projektowa i ST nie przewidupaczej, do wykonania izolacji cienkiej mma
stosowé nastpujace materialy:
do gruntowania - rzadki (R) roztwér plastyfikowahyasfaltéw ponaftowych w rozpuszczalnikach. Dziean
roztworu powinno polegana przenikaniu w pory betonu, uszczelnianiu poxdgleni, wazaniu pozostatych pytéw
oraz na stwarzaniu warunkow przyczegriovarstw izolacyjnych do podia. Srodek powinien by odporny na
dziatanie temperatury do 60°C.Srodka nie nalzy stosowd na mokrych i przemewnych powierzchniach.
Rozprowadza gigo na zimno, bez podgrzewania w temperaturze peyww5°C. Zalénie od porowatéci podiaza
zuzycie materiatu wynosi 0,3+0,45 kgfnpowierzchni zabezpieczanej. Przy aplikacji mpleachowd szczegélne
srodki ostranosci, poniewa srodki te g tatwopalne i nie § odporne na dziatanie rozpuszczalnikdw organicznych
(benzol, benzyna, nafta itp.),
do wykonania witéciwej izolacji - potgsty roztwér (P) produkowany z asfaltéw ponaftowyplgstyfikowanych
olejami i rozciéczanych rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowaglzaa podigu zagruntowanym powinien
tworzy¢ po wyschngciu silnie przylegajca powloke asfaltows o dwej plastycznéci. Powloka ta powinna
wykazywa odporné¢ na dziatanie wod agresywnych o stabychbzeiach. Srodek powinien by odporny na
dziatanie temperatury do 60°C. Rozprowadza gd zimno, bez podgrzewania w temperaturze peyy5°C.
Zuzycie materiatu przy jednokrotnym smarowaniu wyr8i=1,0 kg/m powierzchni zabezpieczane;.
Zastosowane materiaty powinny spetnigymagania PN-B-24620:1998 [2].
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu
Ogodlne wymagania dotyagee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”jift 3.
3.2. Sprzt do wykonania robét

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponévpaostym sprztem malarskim, jak @izle, walki,
szczotki dekarskie odporne na dziatanie agresywngepuszczalnikéw, gtéwnie eglowodoréw aromatycznych
oraz sprgtem do oczyszczania powierzchni betonowej (piaskown filtrem przeciwoolejowym).
4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu
Og6lne wymagania dotysee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagane” [1], pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie materiatéw

Roztwér asfaltowy powinien ldy pakowany w szczelnie zamkte kebny metalowe. Bony naley
magazynowaw pozycji stojcej z dala odrddet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zpklerzajcych je
przed nastonecznieniem i wplywami atmosferycznyMateriat, pakowany jak wiej, maze by przewaony
dowolnymi $rodkami transportu z zachowaniem przepiséw ohpwicych przy przewozie materiatdw
niebezpiecznych na drogach publicznychbBy zesrodkiem gruntujcym naley ustawi& w pozycji stogcej, scisle
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Zatacznik 3

KARTA DOKUMENTACJI POWYKONAWCZEJ

1 Obiekt
2 Przygotowanie podia
2.1 | Terminy: roZpOGZia..............ccccevvvveiiininnnnnnnn., ZAZENIA. .........cvvveeriiiiiaiiinns
2.2 | Metoda
2.3 | Rodzagcierniwa
2.4 | Stopié przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1
2.5 | Stopi@ odpylenia wg PN-EN ISO 8502-3
2.6 | Profil powierzchni wg PN-EN 1SO 8503-2
2.7 | Zanieczyszczenia jonowe wg PN-EN ISO 8502-9
2.8 | Uwagi o stanie podia
3 Malowanie:
3.1 | Producent farb
3.2 | Nazwa farby
3.3 | Kolor
3.4 | Swiadectwo
3.5 | Nr partii
3.6 | Data produkgciji
3.7 | Data kontroli jakéci
3.8 | Termin aplikacji:
rozpoczcia
zakmczenia
4 System powtokowy
4.1 | Grubaé¢ powtoki pierwszej
4.2 | Grubaé¢ powtoki drugiej
4.3 | Grubaé¢ powtoki trzeciej
4.4 | Grubaé¢ powtoki czwartej
4.5 | Uwagi o jakeéci pokrycia (grubéc, wyglad, przyczepng itd.)
Podpisy:
Wykonawca laynier

M-15.00.00. IZOLACJA

M-15.01.02 IZOLACJA POWLOKOWA ASFALTOWA UKLADANA,NA ZIMNO”

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST wymagania dotyce wykonania i odbioru rob6t zyza-
nych z wykonaniem izolacji powtokowych dla remorntprzebudowy istniejcej ktadki dla pieszych nad torami
pomigdzy ul. Kolejowy a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zégia z ktadki na peron 2 Dworca Kolejowego
oraz montau wind osobowych przy ktadce.

Ktadka nad torami
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Cc2 Fragment konstrukcji wg szkicu (element)
C3 Parametry powierzchni przed malowaniem
C4 Rodzaj farby
C5 Technika aplikacji (parametry aplikacji)
C6 Czas malowania
c7 Wyghd:
Cofanie s wymalowania
Zacieki
Zanieczyszczenia wmalowane w powgok
Kraterowania iglowe
Kraterowania z gkajacymi pecherzami
Zmarszczenia
Spekania
Skoérka pomaneczowa
Suchy natrysk
Podnoszenie
Niedomalowania
C8 Grubai¢ [um] ( liczba wykonanych pomiaréw, zakres
wynikéw, czy spetnia zasadze max. 10% pomiarGyw
jest ponkej 0,9 wartéci nominalnej, a grukigé max. nie
przekracza trzykrotnej waoi nominalnej)
C9 Przyczepn& (w przypadkach watpliwych)
C10 | Data przeprowadzenia oceny
C1l1 | Uwagi

* nalezy wypelnia kazdego dnia po skiwzonym fragmencie pracy

Zafacznik 2D. Kontrola catego systemu powtokowego

Powtoki

D1 Obiekt

D2 Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

D3 Parametry powierzchni przed malowaniem

D4 Rodzaje farb w kolejnych powtokach

D5 Wyglad:

D6 Gruba¢ [um) (liczba wykonanych pomiardéw, zakres
wynikéw, czy spetnia zasadze max. 10% pomiarOyw
jest ponkej 0,9 wartéci nominalnej , a grubé max.
nie przekracza trzykrotnej wagm nominalnej)

D7 Przyczepng& calego systemu do pode (w
przypadkach wtpliwych)

D8 Przyczepng& migdzywarstwowa ( w przypadkach
watpliwych)

D9 Data przeprowadzenia oceny

D10 | Uwagi

Podpisy:

Wykonawca laynier Nadzér producenta farb

Ktadka nad torami
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Zatacznik 2
PROTOKOL KONTROLI JAKO S$CI

Zatacznik 2A. Farby

Obiekt

Al | Producent

A2 | Nazwa

A3 | Nr partii

A4 | Swiadectwo kontroli jakéci nr

A5 | Stan opakowania:
Uszkodzone
Nieuszkodzone

A6 | Kozuszenie

A7 | Osad:
tatwy do rozmieszania
Trudny do rozmieszania
Niemazliwy do rozmieszania

A8 | Wtracenia

A9 | Rozdzial faz

A10 | Konsystencja (npzelowanie)

Al11 | Kolor

Al12 | Uwagi

*) nalezy wypeini dla kadej partii farby

Zatacznik 2B. Przygotowanie powierzchni*

Bl Obiekt

B2 Fragment konstrukcji wg szkicu;
(element)

B3 Informacje dotyczce mycia konstrukcji
(cisnienie detergentu, jegoegenie itp.)

B4 Przygotowanie powierzchni do pierwszego maloaani
$8¢
n
n

B5 Zakres drugiego przygotowania powierzchni |po
naniesieniu gruntu (stan powioki, zastosowgane
operacje, itd.)

B6 Zakres trzeciego przygotowania powierzchni | po
naniesieniu nedzywarstwy (stan powtok],
zastosowane operacje itd.)

B7 Zakres czwartego przygotowania powierzchni| po
naniesieniu nedzywarstwy (stan powtok],
zastosowane operacje itd.)

B8 Data przeprowadzenia oceny

B9 Uwagi

*) nalezy wypetnia& kazdego dnia po skawczonym fragmencie pracy

Zalacznik 2C. Naktadanie powtok

Powtoka (grunt, miedzywarstwa, nawierzchniowa)

C1

[ Obiekt

Ktadka nad torami
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11. ZAL ACZNIKI

Zalgcznik 1

POMIARY KLIMATYCZNE

Data Godzing Wilgotnos | Temperat | Temperat | Temperat | Wykonuja [ Uwagi
¢ ura ura ura cy pomiar
wzgledna | powietrza | podiaza | punktu
% °C °C rosy

°C

1 2 3 4 5 6 7 8

Podpis wykonujcego pomiary Podpiszimiera

Podpis Wykonawcy
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35.

Ktadka nad torami

produktéw. Charakterystyki chropowabd powierzchni podigy stalowych po
obrébce strumieniowéeiernej. Czs¢ 2:  Metoda stopniowania profilu
powierzchni  stalowych po obrébce strumienioseeernej. Sposob
postpowania z wyciem wzorca

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie pagltostalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. ez 2: Obrdbka
strumieniowoscierna

10.2. Inne dokumenty

36.

37.
38.

39.

40.

41.

Rozporadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznegmia 14 stycznia 2004 r. w sprawie
bezpieczéstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchmiglowaniu natryskowym i natryskiwaniu
cieplnym (Dz.U. z 2004 r. nr 16 poz. 156)

Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz.R0O01 r., nr 62, poz. 628)

Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnychbezpiecze konstrukcji stalowych drogowych
obiektéw mostowych, nowelizacja w 2006 r. stanmai zahcznik do zarzdzenia nr 15 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 mag06 r.

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjgmeparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r. nr 11, pdz
wraz z péniejszymi zmianami)

Rozporadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 1@dmernika 2005 r. zmienigge rozporadzenie w
sprawie najwyszych dopuszczalnychegen i nakzen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia rodowisku
pracy (Dz.U. z 2005 r. nr 212, poz. 1769)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth (Dz.U. z 2004 r. nr 92, poz.881)
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17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.
27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

PN-EN ISO 4624:2004
PN-H-97052:1970

PN-EN ISO 8503-4:1999

PN-EN ISO 8502-6:2007

PN-EN ISO 8502-5:2005

PN-EN ISO 8502-9:2002

PN-EN ISO 8502-4:2000

PN-EN ISO 8502-8:2006

PN-EN ISO 2808:2000

PN-ISO 15184:2001
PN-EN ISO 11124-2:2000

PN-EN ISO 11126-3:2000

PN-EN ISO 11126-4:2002

PN-EN ISO 11126-7:2001

PN-ISO 8501-1:2002

PN-EN ISO 8501-4:2008

PN-1SO 8501-3:2004

PN-EN ISO 8503-2:1999
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Andrzeja)

Farby i lakiery. Proba edigia do oceny przyczepém

Ochrona przed kog#ozDcena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania

Przygotowanie pagltostalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropow&bd powierzchni podigy stalowych po
obrébce strumieniowéeiernej. Czs¢ 4: Metoda kalibrowania wzorcéw 1SO
profilu powierzchni do okrdania profilu powierzchni. Sposéb pegbwania z
uzyciem przyradu stykowego

Przygotowanie pagltostalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania shice do oceny czysfoi powierzchni. Cegs¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczysiode analizy. Metoda Bresle’'a
Przygotowanie podiy stalowych przed naktadaniem farb i lakieréw i
podobnych produktéw. Badania sdge do oceny czysfoi powierzchni. Cgs¢
5: Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowpchygotowanych do
malowania (metoda rurki wskaikowej)

Przygotowanie paghtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania shice do oceny czysfoi powierzchni. Cgs¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczaniargpfiuszczalnych w
wodzie

Przygotowanie pagltostalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania shice do oceny czys§oi powierzchni. Wytyczne
dotyczce oceny prawdopodoliistwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby

Przygotowanie paghtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania shice do oceny czysfoi powierzchni. Cgs¢ 8: Metoda
polowa refraktometrycznego oznaczania wilgoci

Farby i lakiery. Oznaczamigocci powtoki

Faby i lakiery. Sprawdzewirdcci metod, otdwkows

Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyog metalowych scierniw
stosowanych w obrébce strumieniodmernej. Ostroktny srut z zeliwa
utwardzonego

Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyog niemetalowych scierniw
stosowanych w obrébce strumieniovwaiernej.Zuzel pomiedziowy

Przygotowanie pagtostalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyog niemetalowych scierniw
stosowanych w obrébce strumieniosaiernej. Czsé 4: Zuzel pomiedziowy

Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyog niemetalowych scierniw
stosowanych w obrdébce strumieniodaernej. Czs¢ 7: Elektrokorund

Przygotowanie pagttostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystd powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych pobdistalowych oraz podiy
stalowych po catkowitym usuggiu wczeniej natazonych powtok

Przygotowanie pagtostalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czysto powierzchni. Cgsé¢ 4: Stany wyjciowe
powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdajotowej w powizaniu z
oczyszczeniem strumieniem wody poéhééniem

Przygotowanie pagltostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czy$td powierzchni. Cgzs¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych kradzi i innych obszaréw z wadami
powierzchni

Przygotowanie paghtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
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15 zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywanigenmatéw malarskich i sktadowania dostarczonych z
wytworni elementéw konstrukcji,

16 zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpiksteea i higieny pracy,

17 wykonanie prébnych powtok malarskich,

18 wykonanie badai przygotowanie odpowiednich protokotéw i raportéw

19 uporzdkowanie miejsca robét.

9.3. Sposobb rozliczenia robét tymczasowych i poaarzysacych
Cena wykonania robét oldlenych niniejsa OST obejmuje:
1 roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale @ieprzekazywane
Zamawiajcemu i 9 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
2 prace towarzyske, ktére s niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczare rdbot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

2. PN EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochronaepr korozj konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich.¢€& 1: Ogélne wprowadzenie

3. PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochromeed koroz konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich.e€z2: Klasyfikacjasrodowisk

4. PN-C-81400:1989 Farby i lakiery. Pakowanie, phmsvywanie, transport

5. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochromeed korozja konstrukcji stalowych za pompoc
systemow malarskich. €% 7: Wykonywanie i nadzdr prac malarskich

6. PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochromeed koroz konstrukcji stalowych za pomgc
systemow malarskich. €& 8: Opracowanie dokumentacji dotycej nowych
prac i renowaciji

7. PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzegmigygotowania prébek do bada

8. PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie pagitostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czy$to powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabepieczonych pogistalowych oraz podiy
stalowych po catkowitym usugtiu wczeniej natlazonych powtok

9. PN-ISO 8501-2:2002 Przygotowywanie pagitostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czy$td powierzchni. Stopnie przygotowania
wczeshiej pokrytych powtokami podity stalowych po miejscowym usugiu
tych powtok (kolorowe wzorce)

10. PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery. Ocendszrrenia powtok. Okgtanie ilcsci i rozmiaru
uszkodzé oraz intensywnéi jednolitych zmian w wygldzie. Czs¢ 2: Ocena
stopnia spcherzenia

11. PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery. Ocendszrzenia powtok. Okstanie ilasci i rozmiaru
uszkodzé oraz intensywnéi jednolitych zmian w wygldzie. Czs¢ 3: Ocena
stopnia zardzewienia

12. PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery. Ocendszrrenia powtok. Okgtanie ilcsci i rozmiaru
uszkodzé oraz intensywni jednolitych zmian w wygldzie. Czs¢ 4: Ocena
stopnia spkania

13. PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery. Ocendszrrenia powtok. Okgtanie ilcsci i rozmiaru
uszkodzé oraz intensywnéi jednolitych zmian w wygldzie. Czs¢ 5: Ocena
stopnia ztuszczenia

14. PN-EN ISO 4628-6:2001 Farby i lakiery. Ocen&zrrzenia powlok. Okéanie intensywngci, ilosci i
rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkoflzeOcena stopnia skredowania

metod, tasmy
15. PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. MetoddlSinaci¢
16. ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczefm@owtoki do podiea metod tasmy (metoda krzza
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6.6. Protokot z kontroli
Wzér protokotu z kontroli catego systemu powlokowemraz karty dokumentacji powykonawczej zostaty
przedstawione w zat¢znikach 2D i 3.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
0Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) powierzchni podlegegj malowaniu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoine zasady odbioru robét
0Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00@0'Wymagania ogolne”, pkt 8.

8.2. Odbidr robot zanikagych i ulegagcych zakryciu

Odbiér robot ulegacych zakryciu polega na finalnej ocenie j&tioi ilosci robét przed ich zakryciem.
Odbioru tego dokonuje #ynier, po zgtoszeniu przez Wykonagicpotwierdza w formie pisemne;.

Odbidr czsciowy polega na ocenie jakm, ilosci i wartasci sprzedanej wykonywanych robét obfych
odbiorem czsciowym. Przedmiotem odbioru ¢xiowego mog by¢ wytacznie zakéczone elementy obiektu (np.
przesto).

Odbiér ostateczny polega na ostatecznej ocenigsggkidosci i wartasci sprzedanej wykonanych robét.
Przedmiotem odbioru kmowego mog by¢ tylko catkowicie zakaczone roboty na obiekcie.

Do robét zanikajcych i podlegajcych zakryciu naley przygotowanie powierzchni do malowania,
natazenie warstw gruntagej i miedzywarstwy. Odbiory nagpuja na podstawie wynikéw baflgprzedstawionych w
pkcie 6. Jeeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, robolery uzna za wykonane zgodnie z wymaganiami
ST. Jeeli chat jedno badanie dato wynik ujemny wykonane robotienauzna za niezgodne z wymaganiami. W
tym wypadku Wykonawca jest zobawany doprowadZziroboty do zgodnii z ST i przedstawije do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyg® podstawy platrici
Og0dlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, [ikt
9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania powtoki malarskiej obejmuje:

1 roboty przygotowawcze,

2 dostarczenie projektu technologicznego wykonaniezpieczenia antykorozyjnego i PZJ,

3 zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji

4 przygotowania powierzchni konstrukcji do malowania,

5 wykonanie powtok malarskich przewidzianych w dokumtaeji projektowej i ST,

6 wykonanie projektu rusztovid konstrukcji zabezpieczgych,

7 wykonanie niezbdnych rusztow& i ich przektadanie,

8 wykonanie prac zabezpieczeych,

9 przeprowadzanie baflgrzewidzianych w specyfikacji technicznej,

10 dostosowanie sido warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przeradry poszczegélnymi operacjami
(warstwami),

11 naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,

12 zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziahyem robdt,

13 zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich sgha przed skutkami czynnikéw atmosferycznych oraz
zanieczyszcae

14 demonta rusztowa ,
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6.5.2.3. Ocena wygtlu powtoki nawierzchniowej

W ocenie koloru naley postugiwa sie karta koloréw RAL. Wymagana jest klasa Il wyglu powtoki na
minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa Ill na syakalnie 30% miejsc obserwaciji (wg tablicy 5).

Tablica 5. Klasy jakéci powtok malarskich

Lp. | Wady powtoki Klasa Il Klasa lll
1 Zmiana koloru i odcienia Kolor zgodny z kartkolorow;| Kolor zgodny z kakt koloréw;
nieznaczna zmiana odcienia [m@eznaczne rinice w odcieniu
zaciekach
2 Zanieczyszczenia Pojedyncze zanieczyszczehiganieczyszczenia w formle
mechaniczne wmalowane w powtok lub osadzongpojedynczych Zgrupowa
w warstwie nawierzchniowej ktérych  powierzchnia  nig
przekracza 1 cf
3 Zacieki Nieznaczne zacieki uwidacznizg st | Mate, plaskie niekaczace sk
jedynie zmian odcienia powtoki kroplami farby
4 Uktucia igh, kratery Pojedyncze uktucia igt Dos¢ liczne uktucia idd,
pojedyncze kratery
5 Zmarszczenia, sgpherzenial Bardzo nieznaczne drobnhBrobne zmarszczenia, nigz-
skorka poman&czowa,| zmarszczenia, niedopuszczalmaczna skérka pomarezowa,
spekania powierzchniowe | spekania, skérka pomafiazo-wa i niedopuszczalne skania i
specherzenia spzcherzenia

6.5.3.Grubag¢ powtoki

Pomiar nalgy przeprowad zgodnie z PN-EN I1SO 2808:2000 [25]. Zaleca sietod nieniszczca
(metod 6). Do pomiaru naley stosowé miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integramijub na przewodzie.
Wyniki pomiaréw przy prawidtlowej grulci zestawu powinny spetiiawymadg, aby 90% wynikéw pomiaréw
wykazywato nie nisz od wartdci nominalnej, a najwiej 10% pomiaréw mee mie€ wartg¢ co najmniej 0,9
wartasci nominalnej. Maksymalna grub®d nie mae by wieksza od dwukrotnej gruboi nominalnej, lecz nie
wigksza nk 600um. Liczbe punktéw pomiarowych natg okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [25].

6.5.4. Przyczepn& powlok

Przyczepn&t powtok naley testowag metody odrywowa (pull-off) wg PN-EN 1SO 4624:2004 [17] i jedn
z metod nagiciowych: metod siatki nacg¢ wg PN-EN ISO 2409:1999 [15] lub metpdackcia krzyzowego wg
ASTM D 3359:1997 [16] .

Przyczepné& powinna wynosi:
1 nie mniej nk 5MPa wg metody odrywowej,
2 stopier nie wyzszy niz 1 wg metody siatki nagt,
3 stopier nie nizszy niz 4A wg metody krzya.

Po dokonaniu pomiaru kda z wymienionych metod natg uzupeiné zniszczon powtoke malarslg tym
samym systemem lakierowym, ktéry stosowano uprzedmizy malowaniu. Liczb punktéw pomiarowych
przyczepnéci nalery okresla¢ wg tablicy 6.

Tablica 6. Liczba punktéw pomiarowych przy badagminyczepnéci powtoki

Lp. | Wielkos¢ powierzchni w rh Liczba punktéw pomiarowych
1 do 100 3

2 101+1000 5

3 1001+10000 6

4 powyzej 10000 6 na kale 10000 rh

6.5.5. Twarda¢ powtoki
Twarda¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184:2001 [26] powindd>
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Wykonawca wykae, ze poszczegblne powtoki malarskie zostaty wykonagedmie z przedmiotowymi
normami, dokumentagjprojektows i specyfikacy projektowa.:
1 po zagruntowaniu,
2 po wykonaniu midzywarstwy, przed wysylkz warsztatu,
3 po wykonaniu warstwy nawierzchniowe;.
Ocerg jakosci powtok malarskich przeprowadza giontrolujac:
1 wyglad zewretrzny powtoki (ocena niedomalowazaciekow, wigcen, zmarszcz& cofania s wymalowania,
kraterowania igtowego, kraterowania zkpjacymi pecherzami, sgkan, skorki pomaraczowej, suchego
natrysku, podnoszenia, zgodobkoloru z projektowanym),
gruba¢ powtok,
przyczepn&é powtok,
twardas¢ powtoki.

~ArOWN

6.5.2.Wyglad zewretrzny powtoki (ocena staraném wykonania powtok)
6.5.2.1. Sposéb oceny i liczba miejsc obserwacji

Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem prz§wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtaci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsefiyazyjmuje sk obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10
cm, dobrze widoczny z odlegic 0,5 +1,0 m.

W wypadku stwierdzenia wytaych ré&nic w jakasci wymalowania w danym rejonie rmoa go podzief
na czsci rdzniace sk miedzy sol i kazda z nich traktowa jako oddzieln cze$¢. Miejsca obserwacji powinny By
w rébwnomierny sposéb rozmieszczone na ocenianejguaehni. Liczlz miejsc obserwacji mma przyjmowa wg
tablicy 4.

Tablica 4. Liczba miejsc obserwacji wydl zewrtrznego powtoki

Lp. Powierzchnia w Liczba miejsc obserwacji
1 do 50 1+2

2 od 51 do 100 2+4

3 od 101 do 1000 5

4 na kade nastpne 1000 5

Wynik obserwacji powinien zawieta
1 liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezveziglych obejmujca 100% ocenianej powierzchni,
2 liczbe miejsc zaliczonych do poszczeg6inych klas w cyfraezwzgtdnych,
3 procentowe obliczanie udziatu miejsc zaliczonychpibszczegolnych klas w stosunku do wszystkich miejs
obserwaciji.

6.5.2.2. Ocena wygtlu powtok pérednich

Powtoki pcrednie w zestawie podlegajjedynie ocenie pod akem wad niedopuszczalnych. Za
niedopuszczalne wady powtok malarskich uznageveady wynikajce ze zitej jakéci farb lub zastosowania w
zestawie farb niewspotpraagych ze solp oraz niestarannego prowadzenia prac malarskichyywiku czego
wystepuje na og6ét podnoszenie: giokrycia, spcherzenie i zmarszczenie.

Za wady niedopuszczalne nafeuzna:
grube zacieki w formie firanek z wygtujacymi na nich sgcherzeniami powtoki,
grube zacieki kaczace sk kroplami farby,
skorke pomaraczowa i kratery wynikajce z podnoszeniagspokrycia,
kratery przebijajce powtok do podiaa,
duze sgcherzenia,
zmarszczenia, gRania wgkbne,
spekania deseniowe.
Wystapienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtpkna danym fragmencie
powierzchni.

~NOoO O wWNBRE
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tasmy samoprzylepnej Celofix A diugo 15 cm i trzykrotnie przegga kciukiem przez catdtugas¢ tasmy. Tasme
po zdgciu naktada s na kontrastowe podie i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie.

Ocerg nalezy przeprowadzi przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzcBtopien zapylenia
powinien by nie wyzszy niz 3.

6.3.5.Skuteczné¢ usunkcia zanieczyszcagonowych

a) Metoda zdejmowania zanieczyszctzepowierzchni

Metod: zdejmowania zanieczyszez@nowych z powierzchni obiektu opisano w normie-EN 1ISO 8502-
5:2005 [21].

W miejscu pomiarowym naklejagsszablon o wymiarach 18 10 cm z papieru samoprzylepnego celem
ograniczenia powierzchni pobrania probki. Z tegoszaibu zdejmuje si zanieczyszczenia za pomotrzech
tamponéw z waty zamoczonych w wodzie destylowarmap&symalnym przewodnictwie[scm®*. Tampony moczy
si¢ w pojemniku ze 100 ml wody destylowanej. Po pmmtaograniczonego szablonem obszaru tampon unzraszc
sie w suchym pojemniku. Po zakczeniu zdejmowania zanieczyszfizegraniczony obszar wycieragssuchym
tamponem i umieszczaegjo tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewa r&szt niewykorzystanej wody
destylowanej i intensywnie miesza.

Liczbe punktéw zdejmowania zanieczyszfizenowych naley przyjmowa wg tablicy 3.

Tablica 3. Liczba punktéw pomiarowych przy metodziejmowania zanieczyszdze powierzchni
Lp. | Wielkos¢ powierzchni w rf Liczba punktéw pomiarowych
1 Do 100 5
2 101 + 1000 10
3 1001 + 5000 20
4 powyzej 5000 20 punktéw na kde 5000 rf

b) Oznaczanie zanieczyszéae zdjctej prébce

Oznaczenia dokonujeeszgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002 [22].

Przewodné¢ roztworu wody destylowanej ze ztimi zanieczyszczeniami mierzygskonduktometrem z
kompensagj temperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwaradgg sk przewodnictwo fiytej do zdejmowania
zanieczyszczewody destylowanej. Wynik w temperaturze’@(podaje s w ms/m.

Poziom zanieczyszcagonowych powinien wynosiponizej 15 ms/m.

6.3.6. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni

Powierzchnia powinna wykazyw#rak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN 1SO 850080 [23] i PN-
EN ISO 8502-8:2006 [24].

6.3.7.Wady powierzchni

Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej do maloa naley przyjmow& jak dla ,P3”, wg PN-
ISO 8501-3:2004 [33].

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przgbabéepod kitem sprawnéci uzytego sprztu i techniki
naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegaaiecé dotyczicych warunkdéw pogodowych i zabezpieczenia
swiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu sciani aklimatyzacji powtok. Rozpoczyng nanoszenie
powlok, a take przy wszystkich zmianach sptz i materiatdw, naliey na bieaco kontrolowa grubg¢ naktadanej
warstwy mierzac jej grubdé na mokro grzebieniem malarskim, zgodnie z PN-EN PB08:2000 [25] metoda 7B.
Wykonywanie i kontrad rob6t utatwia przyjcie r&nych koloréw dla kadej powtoki.

Nalezy kontrolow& tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powtoki wykongwe po wyschgtiu naniesionej
powtoki na krawdziach, obrzeach otworéw, szczelinach, spoinasghybach. Do ,wyrabiania” naly stosowé
farbe w innym kolorze ni kolor danej powtoki.

6.5. Sprawdzenie jakoi wykonanych powtok
6.5.1.Zgodna¢ wykonania powtok malarskich z przepisami
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Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania o@3Ifi] pkt 6.

6.2. Sprawdzenie jakoi materiatdw malarskich i materiatéw do czyszcagpdowierzchni

Mozna stosowé jedynie materiaty mage odpowiednie dokumenty dopuszazaj do obrotu i stosowania w
budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z Ustavdnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanf&.

Przed przysipieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca prizglisprzy kadej dostawie deklaragj
zgodndci lub certyfikat zgodn&i materialu z Polsk Norma lub aprobat technicza IBDIM lub europejsk
aprobas techniczm. Materialy, na podstawie powszych dokumentéw, powinny spettiasymagania podane w
pkcie 2 niniejszej OST. Materiaty nie spela@ wymogow naley wyeliminowa. Przed wbudowaniem materiatu
Wykonawca musi przedstagvilnzynierowi karty techniczne poszczegélnych material®vzed rozpoezxiem
malowania nalgy doswiadczalnie ustali parametry malowania. Wykonawca powinien przepraiéagrébne
malowanie powierzchni za pompavybranego systemu farb i przedstawnzynierowi do akceptacji. Wykonawca
ma obowizek kontrolowa lepkasi¢ materialu malarskiego kdego pojemnika. Materialy do czyszczenia
powierzchni nalgy kontrolowa& na podstawie atestu producenta na zgétizowymaganiami podanymi w pkcie
2.4.

Za sprawdzenie przydatém materiatow oraz jaké wbudowania odpowiada Wykonawca.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malde
6.3.1.Wizualna ocena stanu powierzchni

Przed przysipieniem do czyszczenia powierzchni rglsprawdzt warunki, w ktérych bda wykonywane
roboty, na zgodni z pktem 5.4.

Wizualm ocerg przygotowania powierzchni do metalizacji nalgprzeprowadzi wg PN-EN-ISO 8501-
1:2002 [31]. Powierzchaistali naley obejrz€ w rozproszonymwietle dziennym lub w sztucznymzaréwka o
mocy co najmniej 100 W i porowaa fotografiami wzorcéw zamieszczonych w normie.dN2 naleéy umiesci¢
obok ocenianej powierzchni. Jako wynik dla danedementu nalgy przyja¢ najgorszy stwierdzony stopie
czystaci powierzchni, najbliszy wyghdowi ocenianej powierzchni stalowe;.

Stopigi oczyszczenia powierzchni powinienélggodny z zaleceniami producenta produktu, alenitigzy
niz Sa 2 ”, chybae producent systemu malarskiego dopuszcza inaczej

6.3.2.Badanie odtuszczenia

Powierzchnia powinna wykazyw#rak zattuszczenia.

Ocer ilosciowa przeprowadza sipoprzez zdjcie z powierzchni zatluszczanetod, Bresle’a wg PN-EN
ISO 8502-6:2007 [20] z ayciem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a ¢@ase oznaczenie kolorymetryczne
tluszczéw w reakcji z kwasem siarkowym i dwuchromeian potasu.

Do oceny jakéciowej zaleca si stosowd metoa fluorescencyja dla wszystkich zattuszcaektoreswieca
w swietle UV. Metoda polega nawietleniu badanej powierzchéiiattem UV o dtugdci fali w zakresie 380 + 430
nm. Badanie naly przeprowadz w ciemndci, wickszag¢ zanieczyszczettuszczowychswieci w ciemndci pod
wplywem dwietlenia swiattem UV. Ocer nalezy przeprowadd przynajmniej w trzech miejscach badanej
powierzchni. Dla zanieczyszazd¢tuszczowych, ktére niéwieca w $wietle UV ocer przeprowadza siwg normy
PN-H-97052:1970 [18]. Na badapowierzchn¢ naktada si 2+3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po uptywie 18as
badane miejsce przyklada $irazek bibuty do gczenia, a na drugi kzek wzorcowy z tej samej bibuty daje 2+3
krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzymgypouje s¢ krazki przy swietle dziennym.

Rdéznica wyghdu krzkdéw (obecné¢ lub brak plamy ttuszczowepwiadczy o zattuszczeniu powierzchni.
Ocer nalezy przeprowadi przynajmniej w trzech miejscach badanej powierkzchn

6.3.3. Ocena chropowasoi powierzchni

Ocerg nalezy przeprowadzawg PN-ISO 8503-4:1999 [19].

Chropowaté¢ powierzchni powinna liyzgodna z wymaganiami producenta produktu (npsgemu W2
wymagana jest chropowatoRs = 30+50um, dla systemu W3 ,R= 50+70um).

Podczas badania chropowsto naley unikad zanieczyszczenia powierzchni przygotowanychksaz
Nalezy zwrdcik uwag;, czy nie nasipit niepazadany ubytek materiatu, spowodowany zbyt intensyvebréoblkg
strumieniowoscierm.

6.3.4.Badanie skuteczioi odpylenia

Ocere przeprowadza sizgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000 [8]. Na bagpawierzchng naktada si pasek
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zanieczyszczeniu gleby i wéd.
5.8.2.Czyszczenie powierzchni

Przed przysipieniem do czyszczenia powierzchni rigte
sprawdzé, czy operatorzy speiu posiadaj odpowiednie uprawnienia,
skontrolowa, czy pracownicy posiadapdpowiednie ubranie ochronne przed uderzeniesstekscierniwa,
przetestowaweze doprowadzaje powietrze gcierniwo wraz ze ziczkami cénieniem wy:szym nk robocze,
sprawdzé zawory bezpieczsstwa, czujniki blokujce i zabezpieczenia przeciwdziatzg uszkodzeniu ciala,
sprawdzé, czy obrébka strumieniowseierna nie zagea innym pracownikom lub ugdzeniom,
w sytuacji, gdy pracownik obstugigy dysz nie widzi operatora oczyszczarki, ustatipos6b komunikaciji
miedzy nimi,
sprawdzé, czy powietrze doprowadzone do helméw jest odpdmieg czystéci i czy jest podiczona
sygnalizacja wzrostu temperatury i obegidlenku wegla,
sprawdzé, czy wentylacja zapewni wystarczed niski poziom zapylenia, Zeli elementy konstrukcji as
czyszczone w warsztatach, w pomieszczeniachquigclch typowymi komoramirutowniczymi.
Dopuszczalne stenie pytdw okréla Rozporadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 1@dmernika
2005 r. zmieniajce rozporzdzenie w sprawie najwgzych dopuszczalnych ¢gen i nakzen czynnikow
szkodliwych dla zdrowia wrodowisku pracy [40].

~NOoO O~ WN
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5.8.3.Malowanie

Przy malowaniu nalsy:

4 sprawdzé, jezeli proces nakladania powtok prowadzony jest nimalarni, lecz w pomieszczeniu z wentylgcj
czy odcagi wywiewne g w stanie zapewnibezpieczne stenie oparéw rozpuszczalnika w powietrzu, ktére
przyjmuje s¢ na poziomie 10% dolnej granicy wybuchdwib To samo dotyczy wentylacji przestrzeni
zamkngtych (np. konstrukcji skrzynkowych). Opary rozpusaioikow g ciezsze od powietrza gl gromadz
si¢ w najnizszych partiach; wyagane powietrze musi byizupetniangwiezym,

5 przed przysipieniem do nakladania farb zlokalizofvausura¢ maozliwe zrédla ognia (spawanie, szlifowanie,
grzejniki, uradzenia elektryczne niegace w wersji przeciwwybuchowej),

6 w wypadku pracy na gotowych obiektach sprawdezy powierzchnie przeznaczone do malowania nie s
nadmiernie podgrzane (np. promieniamins®). Farby nie powinno nakladaiec na powierzchnie, ktérych
temperatura przekracza 40°C,

7 sprawdz sprzit do aplikacji, veze powietrzne i ziczki przetestowacisnieniem wyszym od roboczego,

8 scisle przestrzegawszystkich zapiséw rozpardzenia [36].

5.9. Warunki gwarancji

Zamawiajcy w umowie z Wykonawg zabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyeyjokreli¢
kryterium, wg ktérego ddzie egzekwowane wykonanie poprawek. W przypad#y,igaczej nie zostato ustalone w
warunkach kontraktu, zalecane jest:

a) sprawdzenie stanu powtoki w ramach pradglgwarancyjnego nagi 5 lat po dacie odbioru keowego,
b) ocena stanu powtoki dokonana zostanie wg rapoitsEekcji powtok, w ktérym ocenianeds:

— stan powtok wg wzorcéw zawartych w normach: PN{ER 4628-2:2005 [10], PN-EN 1SO 4628-3:2005
[11], PN-EN 1SO 4628-4:2005 [12], PN-EN ISO 4622405 [13], PN-EN 1SO 4628-6:2001 [14],

— przyczepn&t—  powlok metod nacké— wg PN-EN ISO 2409:1999 [15] lub ASTM:D 3359-96] i
metody odrywania wg PN-EN ISO 4624:2004 [17] z podaniprmayrzadu, ktérym ledzie wykonane
badanie.

Do wykonania poprawek kwalifikajsie powtoki na tych elementach konstrukcji, na ktoryestpuje
skorodowanie wgksze nk na wzorcu R (powierzchnia skorodowana 0,05%), kredowanie peyvgtopnia 2,
jakiekolwiek gcherzenie, tuszczenie kkanie powlok, wydczapc uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez
uzytkownikéw drég; adhezja do podia i adhezja midzywarstwowa powlok powinna niestopiéh 1 wg PN-EN
ISO 2409:1999 [15] (dla powtok z farb tiksotropowiy2) lub powyej 3A wg ASTM:D 3359-97 [16] i warts
powyzej 4 MPa wg PN-EN I1SO 4624:2004 [17]. W przypadlajegynczych lokalnych uszkodzeslementu (do
0,05% powierzchni elementu) dopuszczaveykonanie napraw zgodnie z PN-ISO 8501-2:2002 [9].

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot
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Warstwe gruntupca nalezy nakladg na powierzchri przygotowan wg pktu 5.4 — sueh pozbawion
produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zaleda saktada farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym.
Spoiny i krawedzie powinny by dokladnie pokryte faeb gruntupca, a przy krawdziach, przeznaczonych do
pézniejszego spawania nale pozostawé nie pomalowane pasy szerdkb 50 mm. Pasy te powinny w czasie
transportu b§ chronione przy zastosowaniu spawalnego primenaryktapewni tymczasowochrore na okres
przynajmniej 12 miesty. Srodek ten powinien lykompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lubwginien
mie¢ posté:

2 primera natryskiwanego (gruiowarstwy okoto 20 mikronéw, usuwanego przed spagraji
3 papieru.

Druga warstwe (migdzywarstwg) mazna naktadé po uptywie czasu zalecanego przez producenta, w
zaleznosci od temperatury otoczenia, wilgotwd powietrza i rodzaju farby ( zwykle w temp. 20°wg/nosi on 2
godz.). Przed uteeniem drugiej warstwy farby nalg przeprowadz ewentualne, zalecane przez producenta farb
przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umykdastrukcji ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne.
Powierzchnia powinna I8y sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli. kanmmaley naktadé natryskiem
bezpowietrznym (chybage producent zaleca inaczej). Temperatura farbyakcte naktadania powinna wynésio
najmniej 15°C. Warstenawierzchniow mozna naktadé po uptywie czasu podanego przez producenta systemu
temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.). Po przetrangpvaniu konstrukcji, roztadowaniu i zmontowaniu
powierzchnie stalowe pokryte aizywarstvg nalezy pokry¢ warstwy nawierzchniow. Jezeli uptymat dopuszczalny,
przez producenta farb, okreseuhzy natazeniem me¢dzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, edizywarstwe nalezy
podda& obrébce zaleconej przez producenta systemu malawan

Warstwe nawierzchniow nalezy naktadaé po utazeniu izolacji, zamontowaniu systemu dremaego i
dylatacji. Przed naniesieniem warstwy nawierzchmijolmzynier powinien odebkawcze&niej utozone warstwy i
zlecic ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, nietmmania i zicza naley uzupetné tym samym, jak w
wytwérni, systemem powlokowym. Warunki aplikacjakji sezonowanie farb musby¢ zgodne z wymaganiami
producenta. 38 miedzywarstwa nie wymaga naprawy, powierzehnalezy przygotowé do naktadania warstwy
nawierzchniowej nagpujaco:

4 cah powierzchng naley umy¢ woda, aby usun¢ zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczeniaweno
(najlepiej ciepd woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, axpaist sptuka czyst woda),

5 przygotow& powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganianwartymi w karcie technicznej farb
(uszorstnienie powierzchni, itd.),

6 w przypadku diaych zabrudzé powtok naley uzgodné z producentem farb metedprzygotowania
powierzchni i ustali wzorce jej oczyszczenia.

Warstwe nawierzchniow nalezy naktad& na such powierzchng, pozbawion zanieczyszczge wolna od
tluszczu i kurzu. Zalecaesstosowanie natrysku bezpowietrznego.

Czas schnicia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 + 8 godzaspetnego utwardzenia powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie nalg zakaiczy¢ na godzig (w temp. 20°C) przed zachodemisa. Umaliwi to
wyschnicie powloki przed osadzeniemgswieczornej rosy. Powitoka, w oktenym przez producenta okresie
utwardzania, musi ldyzabezpieczona przed nadmigmilgocia.

Po wykonaniu kadej z warstw Wykonawca wypetni protokét wg aatnika 2C. Po wykonaniu catego
systemu powtokowego Wykonawca wypetni protokoét vaaeznika 2D.

5.8. Warunki dotycgce bezpiecaestwa i higieny pracy
5.8.1.Czynndci wstgpne

Przed przysipieniem do rob6t antykorozyjnych naje

4 sprawdzt wszystkiesrodki dostpu (rusztowania, wézki, drabiny itp.); pracownigipracy udziat w procesie
musz zna maksymalne dopuszczalne afzginie i nigdy go nie przekracza

5 sprawdzt, czy wszystkie stanowiska pracy spehpi@yymagania szczeg6towo podane w ,Rozpdezniu
Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 44cznia 2004 r. w sprawie bezpigstea i higieny
pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu rekoyvym i natryskiwaniu cieplnym” [36],

6 sprawdzt, czy wszystkie wyroby posiadajzgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia 11 styczri@l2r. o
substancjach i preparatach chemicznych [39], k&lrgrakterystyki substancji niebezpiecznej, czwgmagane
specyficznegrodki ochrony i zapozrigpracownikéw z zagr@niem pgarowym i wybuchowym materiatow,

7 zapozné pracownikow ze szczegoétami procesu technologiozneg

8 sprawdzt w kartach charakterystyki substancji niebezpiechngzy 8 wymagane specyficzrieodki ochrony i
zapozna pracownikéw z zagr@niem pgarowym i wybuchowym materiatow,

9 w wypadku prac na gotowym obiekcie, wykénadpowiednie ostony i zabezpieczenia zapobiggsj
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5.6. Przygotowanie materiatéw malarskich oraz gprz

Przed przysipieniem do wbudowania materiatu Wykonawca zobaemy jest do przedstawienia przy
kazdej dostawie deklaracji zgodéw materiatu z Polsk Norma lub aprobat techniczia IBDIM lub europejsk
aprobaj technicza.

Przed uyciem materiatbw malarskich nale sprawdzt ich termin przydatnéei do aplikacji oraz
szczelné¢ opakowania. laynier moe zaleat wykonanie bada kontrolnych danego materialu wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach. Wykonawcaamiazany jest do zkeenia u lrtyniera sporzdzonych
przez producenta kart technicznych stosowanychmali® i przestrzegania zawartych w nich ogranicze

Po otwarciu pojemnika z fagbnalezy sprawdzt zgodnie z norm PN-EN 1SO 1513:1999 [7] i zapisa
w protokole:
stan opakowania,
ocere kozuszenia,
ocerg konsystencji (np.zelowanie),
rozdziat faz,
obecna¢ zanieczyszcze
ocere osadu.

Z kontroli jakaci farb Wykonawca powinien spaidzi¢ protokdt. Wzoér protokotu z kontroli jakoi farb
podano w zajczniku 2A.

W przypadku wysipienia kaucha nalgy go usuné. Nie nadaj sic do wytku farby zawierajce
zanieczyszczenia,zelowane oraz zawiergje twardy osad. Osad ¢hki nalezy wymieszé, zeby ujednorodrdi

farbe.

OO~ WNPE

Poza tym kady materiat powtokowy nalsy przygotowywa do stosowaniacisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. Bdoca ta powinna zawiera
1 spos6b mieszania sktadnikéw farb w celu otrzymgadaolitej konsystenciji,

2 dozowanie sktadnikéw,
3 minimalny czas schecia dla farby.

Jéli jest to maliwe nalezy stosowdé mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materiatdw dwukomponentbwynieszanie sktadnikéw musi odbyivaic
zgodnie z zaleceniami producenta, w szczed@ine zakresie czasu mieszania i czasu przydatnoroduktu do
stosowania. Nalg bezwzgtdnie przestrzegazwzywania catej iléci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona
SWOja Zywotnas¢.

Sprzt do malowania (pistolety natryskowe, pompyze, dzle) naley my¢ bezpdrednio po uyciu
rozpuszczalnikiem zalecanym przez producenta.

5.7. Naktadanie warstw farby
5.7.1.Warunki ogélne

Podczas schetia i utwardzania powlok natg zapewnt warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu naaia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami produadarb,
2) sprawdzenie czy poprzednia powiloka w procesaduapoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne
usunkcie zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolegnpowtoke wykonuje s¢ po przerwie zimowej lub jakiejkolwiek diszej przerwie,
naleey zbad& poziom zanieczyszcaejonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalnggiien nalery
powierzchng konstrukcji umy woda pod cinieniem minimum 20 MPa.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powltok byta éza nk zalecana w karcie technicznej danej farby lulzsita
niz 1 miesiac dla powtok epoksydowych e producent nie zaleca inaczej), powierzehprzed naktadaniem
kolejnej warstwy naley uszorstni poprzez omiecenie drobnyfnierniwem (frakcji 0,4 + 0,8 mm z przewagfrakciji
drobnej; lat czyszczenia nie wkszy niz 60°). Nie dopuszcza eiuaktywniania powierzchni substancjami
chemicznymi zagrajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawie@jmi weglowodory aromatyczne).

Jeili dokumentacja projektowa, ani ST nie padd@paczej, w wytwdrni powinny zostananiesione
wszystkie powloki zabezpieczenia antykorozyjnegowgygjatkiem powtoki ostatniej, ktérej naniesienie jest
przeniesione na budawWykonawca powinien zaopatizgic w dostateczpilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej
samej szaty farby mana byto dokonywé poprawek na budowie.

5.7.2.Naktadanie kolejnych powtok
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5.4.2.0brbébka strumieniowéeierna

Rdza i zgorzeliny powinny lgyusunite metod obrébki strumieniowdgciernej na sucho lub na mokro. W
trakcie przygotowywania powierzchni Wykonawca wypeprotokét. Wzér protokotu zostat przedstawiony w
zalkczniku 2B.

Przed czyszczeniem nale zeszlifowad krawedzie ckte na gogco. Nastpnie przy pomocy obrobki
strumieniowosciernej naley usuryé z powierzchni zanieczyszczenia w postaci rdzyrzgjmy (warstw tlenkow),
zadzioréw, nieréwngzi po spawaniu. Obréklkstrumieniowoscierra nalezy wykona zgodnie z PN-EN 1SO 8504-
2:2002 [35]. Parametry obrobki strumieniod@ernej powinny umgiwia¢ uzyskanie stopnia chropowétd wg
PN-1SO 8503-4:1999 [19], zgodnego z kaetchniczia produktu. Naley wygtadzi spoiny oraz usust topnik po
spawaniu przy pomocy szlifowania, tak aby niefivee bylo gromadzenie sizanieczyszczew obrbie spoin.
Wszystkie krawdzie naley wyokragli¢ promieniem nie mniejszymar = 2 mm.

W procesie obrobki strumieniowaziernej naley przestrzeganastpujacych zasad:

3. obréble strumieniowoscierna powierzchni mana wykonywa gdy temperatura powierzchni jest o 3°Czaza

od temperatury punktu rosy, lecz nigsra od 5°C przy wilgotrsgi wzglednej powietrza nie wiszej od 85 %.

Na wolnym powietrzu wykonywaczyszczenie tylko przy dobrej pogodzie (niedopmale jest wykonywanie

czyszczenie przy silnym wietrze lub opadach atmgstmych),

nalezy stosowa suche i pozbawione zanieczysztzeierniwo,

nie naley prowadzé czyszczenia w bezpedniej bliskdci $wiezo pomalowanych powierzchni,
odlegta¢ migdzy narzdziem a podigem powinna wynogiod 200 mm do 400 mm,

nie wolno dopgci¢ do powstania nalotu korozyjnego po oczyszczenivig@achni:

nie naley dotykat7.  powierzchni oczyszczonej gotyngkami oraz zostawig8.  na niejsladéw pytéw po

obrébce strumieniowseiernej,

9. jezeli malowanie gruntem nie zostanie rozpgezzaraz po przygotowaniu powierzchni, to przyzsegj
wilgotnosci powietrza pojawi & rdza nalotowa. Woéwczas przed malowaniem wymagast ponowne
oczyszczenie powierzchni lub zastosowanie fartra@leych powstaty stopierdzy nalotowej,

10. osoby przeprowadzae czyszczenie mugmiecll. odpowiedni stréj ochronny, a zwlaszcza maski n
twarzy, chrormice drogi oddechowe przed pylem oraz mechanicznymkoazeniem przez odbite gstki
scierniwa ldz oczyszczonego materiatu.

oNOo O A

5.4.3. Czyszczenie kirowe

Doktadne czyszczenie koowe powierzchni obrobionej strumieniowciernie z resztek materiatu
sciernego i pylu naley przeprowadzi za pomog odsysania lub odmuchiwania suchym i pozbawionyjuol
strumieniem sgzonego powietrza.

5.4.4.Zabezpieczenie oczyszczonej powierzchni stalowej

Po oczyszczeniu powierzchni, przed malowaniem,ezgalzabezpieczy ja gruntem (podkiadem
gruntugcym) ochrony czasowej. Miejsca, w ktérych grunttange uszkodzony natg oczysci¢ przed naktadaniem
powtok.

Mozna nie stosowagruntu ochrony czasowej, gdy proces produkcyjnyymea s¢ w hali z kontrolowaa
wilgotnoscia ponizej 50%.

5.5. Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzmaic malarskich wynosi od + 15 °C do +30°C, a nie
powinna by nizsza ni +5°C. Wilgotng¢ wzgledna powietrza nie mme przekracza80 %, nie wolno prowad&i
rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasistepowania rosy oraz przy silnym wietrze (4° Beaufprizla
niektdrych rodzajéw farb wymagana jest minimalndgatncs¢ powietrza przy aplikacji. Temperatura padio
powinna wynosi co najmniej +10°C i powinna by 3°C wysza od punktu rosy.

Nalezy przestrzega warunku, byswieza powloka malarska nie byla naoma w czasie schggia na
dziatanie kurzu i deszczu. Po 15 wdzia prace malarskie powinny dwykonywane pod ostonami z rdavoscia
regulacji temperatury i wilgotrici.

Oprocz ww. warunkéw naky przestrzega warunkéw podanych przez producenta materiatow
malarskich w kartach technicznych materiatéw.

W czasie prowadzenia rob6t Wykonawca powinien smiziz protokdt z warunkéw klimatycznych
panupcych w trakcie robot. Wzér protokotu z warunkovinkhtycznych podano w zadzniku 1.
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Wykonawca zabezpieceantykorozyjnych przedstawi do zatwierdzeniaylmierowi Program Zapewnienia

Jakdaci (PZJ) i zadeklaruje w nim w sposObawicy:

sktad kierownictwa rob6t z udokumentowaniem kwikiifiji,

organizacje brygad roboczych,

wyposaenie w sprzt robét podstawowych,

sposbb zabezpieczenia sgimvego i organizacyjnego bezpiedgava prac i ochrony otoczenia,

organizact, zabezpieczenie kadrowe i sgiave kontroli wewatrznej,

technologt i organizac usuwania odpadéw,

organizac dostaw materiatéw i metodygkontroli ich jakdci,

podstawowe dane o proponowanej technologii nan@spawiok z uwzgidnieniem czynnikéw klimatycznych
i umiejscowienia czasowego w 0g6lnym harmonogranzieoszenia obiektu,

okreslenie sposobu unitiwiania Inzynierowi dostpu do frontu prac celem dokonania odbioréwstzowych
we wszystkich fazach technologicznych i odbioradmwvego.

Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ mumsZ zaakceptowane przezzymiera.

co~NO O WNBE
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5.3. Powierzchnie referencyjne
Powierzchnie referencyjne gtudo:
1 ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robot,
2 sprawdzenia czy dane podane przez producentow yclinkkontrahentow s zgodne z kagt wyrobu i
technologiami,
3 okreslenia zachowania systemow lakierowych w wymaganyesie.

Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referengfjngaley oprze€ na normie PN-EN ISO 12944-
7:2001 [5] zadcznik A i PN-EN ISO 12944-8:2001 [6] zaknik B.

Powierzchnie referencyjne powinien wyznaczinzynier. Roboty na powierzchniach referencyjnych
wykonuje Wykonawca w obeckd Inzyniera i przedstawiciela materiatdbw. Powierzchréderencyjne powinny
znajdowa si¢ na kadym waznym elemencie konstrukcji uwzglniajac réznice zagréen korozyjnych na rénych
elementach. Powinny one zawié€spawy, paczenia, krawdzie i inne element o dym zagraeniu korozyjnym.

Proponowaa liczbe i wielkos¢ powierzchni referencyjnych w zakosci od wielkasci konstrukcji podano
w tablicy 2.

Tablica 2. Liczba powierzchni referencyjnych wg EN-ISO 12944-7:2001 [5]

. . . L Proponowana catkowita
Powierzchnia Proponowana liczb . : ; A
zabezpieczenia [fh powierzchni referencyjnych p0W|erzchn|a powierzchny

referencyjnych [fi
<2000 3 12
2 000 + 5 000 5 25
5001 + 10 000 7 50
10 001 + 25 000 7 75
25001 + 50 000 9 100
9 200
> 50000 na kaide 50 000 na kade 50 000 rh

5.4. Przygotowanie powierzchni do malowania
5.4.1.0dtluszczanie

Przed obrobk strumieniowoscierra naley bardzo starannie usath z powierzchni wszelkieslady
zanieczyszcze z oleju i tluszczédw. Szczegalnuwag: naley zwrécic na otwory i kanaty. Powinien by
umazliwiony odptyw cieczy z czyszczonej konstrukcji. dzczanie mizna wykonywa przez podgrzewanie,
zanurzenie lub spryskiwanie, z dodatkowym wspomiggan mechanicznym Iub bez niego zzyciem
ultradzwiekéw, szczotek wzghnie strumieniem pary. Do odtluszczaniazme stosowa srodki myjace wg pktu
2.4.1. Po odtluszczeniu powierzchimalery sptuk& czyst, swieza woda i wysuszy.
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Materiaty malarskie na#y przechowywé w magazynach zamkgtich, stanowjcych wydzielone budynki
lub wydzielone pomieszczenia, odpowiagaj przepisom dotyagzym magazynéw materiatdw tatwo palnych
zgodne z normp PN-C-81400:1989 [4]. Temperatura wesa pomieszcze magazynowych powinna wynési
+5+25°C. Ponadto materiaty powinny dyrzechowywane wg okénych przez producenta okresach podanych
w gwaranciji i warunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinnadymieszczona etykieta zawiefaeq nastpujace dane:
nazw i adres producenta,
nazwe farby,
dat produkciji i okres przydatrioi do stosowania,
mas; netto,
warunki przechowywania,
klass bezpieczastwa pagarowego,
opissrodkéw ostranosci i wymaga BHP,
informacg, ze wyr6b posiada aprolgtechnicza.

O~NO U WDNBE

4.3. Transport materiatdw do zabezpieczenia anogygnego

Transport wyrobéw do zabezpieczenia antykorozyjnegginien odbywdé sie z zachowaniem
obowiazujacych przepiséw o przewozie materialdw niebezpieckrgkrglonych w normach przedmiotowych i wg
PN-C-81400:1989 [4].

4.4. Transport elementéw zagruntowanych

Stalowe elementy pokryte powlplgruntupca powinny by przechowywane w odpowiednich warunkach.
Elementy zagruntowane, ale bezedrywarstwy powinny by chronione przed wptywami temperatury. W trakcie
transportu elementy te powinny dyabezpieczone gumowymi lub filcowymi podktadkamizgd obtarciami.
Zagruntowane elementy powinny dgkladowane na drewnianych, betonowych lub stalbwyaletach z 30 cm
przeswitem nad ziemj. Zagruntowane elementy mpy¢ transportowane tylko po catkowitym wyschceiu farby.
Zabrania si transportu zabezpieczonych elementéw konstrukegg catkowitym utwardzeniem powtok. Grozi to
uszkodzeniami mechanicznymi, nieodwracalnym wbudoera st brudu w struktug powtoki, a dla niektdrych
typow powtok nieodwracalnym zahamowaniem procestardzania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M}O®O ,Wymagania ogoélne” [1], pkt 5.
Wykonawca w trakcie wykonywania i po wykonaniu roladpetni odpowiednie protokoty, ktérych wzory
zostaly przedstawione w aaknikach do niniejszej ST i przedstawi jeynierowi do zatwierdzenia.

5.2. Wymagania wobec Wykonawcy zabezpieczenigkanbyzyjnego

Jezeli warunki kontraktu nie podajinaczej, Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnegwinien
przedstawd:

1 referencje z ostatnich 3 lat na wykonanie prac korgzyjnych na powierzchni nie mniejszejzn80%
projektowanej powierzchni zabezpieczenia, wykonamefakim samym lub krétszym czasie jak przewiduje
kontrakt,

2 deklaract rodzaju i liczby sprau, ktérym kzdzie dysponowaprzy wykonywaniu zaméwienia,

3 zezwolenie na prowadzenie dziatdlcip w ktorej powstaj odpady, zgodnie z Ustaw
0 odpadach [37] lub przedstawienie bezodpadowbntogii wykonania zamoéwienia,

4 dokumenty potwierdzage kwalifikacje osoby kierggej na miejscu budowy robotami antykorozyjnymi: co
najmniej 5-letni sta pracy w robotach antykorozyjnych i ulezenie szkolenia w dziedzinie ochrony
antykorozyjnej mostow.

Jeili okreslona w warunkach zamoéwienia data zadmenia robdt wypada podiej niz 15 wrzénia,
Wykonawca powinien obligatoryjne okig swoje przygotowanie spgtowe do prowadzenia prac w ostonach,
pozwalajcych utrzymywa korzystne dla jaki rob6t warunki mikroklimatyczne. Wykonawca musi
udokumentowd, ze jest w stanie na keym etapie pracy zapewnjakas¢ zgodm z odpowiednimi przepisami.

W przypadku, gdy generalnym Wykonawjest firma nie wykonujca sama zabezpie@zantykorozyjnych,

w ofercie przetargowej powinna przedstawmows wstpna z konkretr firma specjalizujca sie w tej dziedzinie

wraz z wyej podanymi danymi o tej firmie.
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odsysaniascierniwa i odspojonych zanieczyszazePrzy oczyszczaniu przestrzeni zamgkych niezlgdny jest
system wentylacji z odpylaniem. Do wybierad@erniwa zaleca gistosowanie pompy odsysegj (np. pompy
Rootsa 0 mocy 30 kW).

Do czyszczenia konstrukcji wadhalezy stosowd urzadzenie myjce, zapewniace cknienie minimum 20
MPa o wydajnéci 30+50 I/min. Do odsysania wody mta stosowéazwykla pomp wirnikowa.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfaggty po ostoriciu obiektu, gdy wilgotng
powietrza jest zbyt wysoka lub gdy temperatura psstniska, zalecane jest stosowanie osuszacza tpzavie
ewentualnie podgrzewacza powietrza orazadeen do wychgania powietrza w celu doktadnej wentylaciji.
Wydajnai¢ instalacji wycagowej musi by taka, aby w czasie czyszczenia byla zapewnioretytalwidocznéc.

3.3. Sprzt do malowania

Nanoszenie farb nalg wykonywa zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instijakei naktadania
farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymagdaieodnosi si przede wszystkim do metod aplikacji i
parametrow technologicznych nanoszenia.

Do czyszczenia konstrukcji wadhalezy stosowd urzadzenie myjce, zapewniage cknienie minimum 20
MPa o wydajnéci 30+50 I/min. Do odsysania wody mta stosowézwykla pomp wirnikowa.

Do mieszania farb przediyciem naley stosowdé mieszadto zasilane sgonym powietrzem.

Do filtrowania farb, nalgy stosowa siatki fosforobgzowe o gstcsci zalecanej przez producenta wyrobu
lub sita wibracyjne.

Farby naley naktad& za pomoe natrysku bezpowietrznego lub powietrznego énieiniu i pod lktem
zalecanym przez producenta materialtdbw. Do malowaaiaoczesnymi materiatami o zkj zawartéci czesci
statych, niezbdna jest maszyna do malowania hydrodynamiczneg&pwa, o przetgeniu minimum 1:60; ich
liczba powinna b proporcjonalna do wielkmi obiektu, na przyktad w obiekcie o powierzchnbeapieczanej 20
000 nf i dwumieseécznym terminie wykonania rob6t potrzebre?s3 maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfagpty po ostoriciu obiektu, zalecane jest
stosowanie osuszacza powietrza i podgrzewacza oragizen do wychgania powietrza w celu doktadnej
wentylacji. Wydajné¢ instalacji wycagowej musi by taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewniontaidezna
widocznag¢, a w czasie malowania nie dochodzito do nadmienggomadzenia i rozpuszczalnikow (nie
przekraczania dopuszczalnych NDS-6w). Trzeba naatde wykonyw@& pomiary, aby dostatecznie esto
wymienia® powietrze; cgzstas¢ wymian warunkuje wielk& wentylatoréw.

3.4. Spret do testowania przygotowania powierzchni
Wykonawca powinien dysponowanastpujacym sprztem do testowania przygotowania powierzchni,
wiasciwosci powtok i warunkéw atmosferycznych:
1 wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-IS&DB-1:2002[31] w przypadku obrébki strumieniowo-
sciernej na sucho i wg PN-EN ISO 8501-4:2008 [32]pweypadku czyszczenia wad wg standardow
International ,Slurryblasting Standards” w przypadkrébki hydréciernej,
wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych kgdev i wad powierzchniowych wg PN-ISO 8501-3:2003][3
wzorce profilu chropowatei powierzchni wg PN-EN ISO 8503-2:1999 [34] lumynprzyrad do pomiaru
chropowatéci powierzchni,
tasme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN 1SO 8502-302@0),
konduktometr lub inne przysdy lub zestawy chemiczne zgodne z normami z grdpER 1SO 8502 (PN EN
ISO 8502-5:2005 [21], PN EN ISO 8502-9:2002 [2&})ateny rozpuszczalnych zanieczysicpmowych,
6 termometr do oceny temperatury powietrza, pzaltd wilgotngciomierz od oceny wilgotrsai wzglednej
powietrza oraz tabele do odczytu temperatury purdgy lub przyrad do odczytu punktu rosy,
grubagciomierz do pomiaru gru8oi powtok,
przyrzad do pomiaru przyczeptc powtok (hydrauliczny lub pneumatyczny).
Rodzaj uytego sprztu powinien by zaakceptowany przez dyniera. Prawidtowe ustalenie parametréw
malowania nalgy przeprowad# na probnych powierzchniach i uzygkakceptagj Inzyniera.

w N
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4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagdélne” [1], pkt 4.

4.2. Skladowanie materiatéw malarskich
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PUR/bitum - farby poliuretanowo-bitumiczne

AY - farby akrylowe

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe antykorozyjne
ESIZn - farby etylokrzemianowe wysokocynkowe
HB-farby o wysokiej zawartei czgsci statych

(R) - pigmenty aktywne (np.fosforany cynku)

2.3.2.Warunki stosowania systemow malarskich

Niezaleznie od zalecanych w tablicy 1 grudeg grubgé powtoki powinna by zgodna z zaleceniami
producenta podanymi w karcie technicznej produktu.

W przypadku stosowania farb w warunkach specjalnyola wilgotne powierzchnie, na gorzej
przygotowarn powierzchng, na wilgotra powierzchn¢, w niskich temperaturach) farby mgsmie¢ adnotag} w
aprobacie technicznej lub karcie technicznej o dapeeniu do tych zastosofva

2.4. Materiaty do przygotowania powierzchni do nednia
2.4.1. Materiaty do odtluszczania powierzchni

Do odtluszczania powierzchni stalowej ima stosow& wodne srodki myjace lub rozpuszczalniki
organiczne. Zalecagstosowanigrodkdw mypcych nie zawieragych fosforanéw. Z wodnycirodkéw mypcych
zaleca sj $rednio alkaliczne fosforanowsodki myjace z wysol zawartdcia srodkéw powierzchniowo czynnych.
Ze wzgkdu na wihdciwosci szkodliwe dla srodowiska nalgy unika stosowaniasrodkow zawierajcych
chlorofluoroweglowodory.

2.4.2.Materiaty do obrébki strumieniowsziernej

Do przygotowania powierzchni naleuzy¢ jednego z nagpujacych materiatévéciernych:
srutu zzeliwa utwardzonego, wg PN-EN ISO 11124-2:2000 [27],
zuzla pomiedziowego, wg PN-EN 1SO 11126-3:2000 [28],
zuzla paleniskowego, wg PN-EN ISO 11126-4:2002 [29],
elektrokorundu, wg PN-EN 1SO 11126-7:2001 [30].

Materiat scierny, niezalenie od typu, powinien lyczysty i suchy. Materiatycierne uywane w obiegu
zamknktym nie powinny by wczeniej wywane do innych celéw, gdymogs zawierd& zanieczyszczenia
wprowadzone wskutek np. obrobki strumienio$eternej tworzyw sztucznych, usuwania powiok, obidbk
powierzchni zaolejonych lub zanieczyszczonych wyisposéb. Odpowiedpichropowaté¢ maozna uzyska tylko
przez stosowanie ostrgikego materiatgciernego. Wielké¢ ziarna materiatdciernego powinna liykazdorazowo
dobrana do konkretnego przypadku. Widlkta na og6t zawieragmiedzy 0,5 mm i 1,5 mm.

Sprzone powietrze tywane do obrébki strumieniowssiernej réwnie powinno by wystarczajco czyste
i suche, aby unikat zanieczyszczenia materiatu lub powierzchriczprzeznaczonej do natryskiwania.

A WN P

3. SPRET

3.1.0g06Ine wymagania dotygze sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”ikt 3.
Sprzt do wykonania rob6t musi uzyskakceptagj Inzyniera.

3.2. Spret do czyszczenia konstrukgji

Czyszczenie konstrukcji nale przeprowadzi mechanicznie uazizeniami o dziataniu strumieniowo-
sciernym zaakceptowanym przezzymiera. Naley stosowa sprzarki srubowe o wydajnéci minimum 5+7
m*minute sprzonego powietrza (na jedno stanowisko piaskarskiedisnieniu tak dobranym, aby zapewni
otrzymanie wymaganych parametrow przygotowania qaght tj. ok. 0,6+1,2 MPa. Uszlzenia dnieniowe
stosowane przy czyszczeniu powinny¢kprzystosowane do pracyagiej przy cénieniu min. 1,0 MPa. Sptone
powietrze powinno by odpowiedniej jakéci tzn. odolejone, odwodnione, nie zawieraczynnikow
przyspieszajcych korozg stali. W tym celu naley stosowa sprzarki bezolejowe, filtry spzonego powietrza oraz
odwadniacze. Zalecaesstosowanie irektorowego urgdzenia do czyszczenia powietrza i miotka igtowegmy
projektowaniu iléci spratu mazna zatayé, ze jeden piaskarz na depest w stanie oczgi¢ 20+80 nf powierzchni,
a w obiekcie o powierzchni zabezpieczanej ok. 2D @6, przy dwumiesicznym terminie wykonania robét,
potrzebne s trzy piaskarki jednostanowiskowe lub jedna trzgst@iskowa. W czasie czyszczenia metod
strumieniowosciermny nalezy stosowdé urzadzenia zmniejszage pylenie oraz unzizenie do natychmiastowego
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W3a*) Sa2” ESIZn i powlokq EP, PUR 240 - 320
ESIZn uszczelnigca EPMis | AY
EP/PUR bazu-pca ng c,
lub zywicach EP (R)
AY niskocasteczko
wych
W3b*) Sa2” ESIZn i powtokq . PS 220 - 240
ESIZn/PS uszczelnigica
W4**) Sa2” EP HB EP HB|AY 320 - 400
Wodny lub mieszany. PUR HB PUR |PUR
W wersji wodnej mog by¢ HB
powtoki epoksydowe, poliy-
retanowe, akrylowe
W5 Sa2” PUR Ilub PURPUR |puR 280 - 400
PUR mod. HB
WE**) Sa2” Proszkowy epoksydowpPoliestrowa |120 - 140
Proszkowy do elementépPowtoka wysokocynkowy do (powtoka prosz
drobnowymia-rowych konwersyjn zastosowa |kowa epoksydow
a zewretrznych | wysokocynkowa (¢
gr. 60-70 pum
powtoka poliestro
wa do zastosowd
zewretrznych o gr
60-70 um)
Powtoka
cynkowo- | Poliestrowa o cechach antygazowania | 120 - 140
zanurzenio
wa
Powtoka
konwersyjn
a
W7a . . - .
Do przestrzeni Systemy W2a, Wa3a, .W4, W5 pez pf)\{vlokl nawerzchn;owgerubge
zamknitych uzupetniona pozostatymi powtokami do grgbigpodanej dla tych systemow
W7b
Do przestrzeni sa2” EPZn EER /bitum'“b 280 - 400
zamknetych

zywicy weglowodorowej

zanieczyszcze

(powyej

99,5%

wag.

*) Trwalos¢ systemu powinna wynasico najmniej 25 lat; miejsca uszkodzpowitok etylokrzemianowy
nalezy zabezpieczaata samy technologa lub stosowa farby, ktére § zawiesim zmikronizowanego cynku
cynku w suchej
modyfikowane farby etylokrzemianowe. Powloka ushtizgaca jest specjainfarta do tego ckl bazujca né
zywicach niskocasteczkowych. Naley ja naklad@ nie pé&niej niz przed wystawieniem na dziatg

powtoce)

**) Rozcigiczenie powyej dopuszczalnej ikei niszczy fark. Wilgotnagé¢ wzgledna powietrza przy aplikad
nie powinna by wyzsza nk 70%.
***)  Nadap sig do aplikacji w wytworniach 40z zaktadach posiadgych specjalistyczne wdzenia
aplikacyjne do nanoszenia powtok konwersyjnychosgkowych.

lub jednodkikowe

j

Oznaczenie farb w tablicy 1:
EP - farby epoksydowe

EPZn - farby epoksydowe wysokocynkowe (zawsrimynku w suchej powtocd 85% wag.)

EP/bitum - farby eposydowo-
Misc - wypetniacze ptatkowe

R-pigmenty aktywne (np. fosforany cynku)

PUR - farby poliuretanowe

bitumiczne

1=
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1.4.12. Pozostateokreslenia podstawowe gszgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamwigoine” [1] pkt 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotygz robot
Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[d], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotygze materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

Przed przysipieniem do wbudowywania materialu Wykonawca zohaemy jest do przedstawienia przy
kazdej dostawie deklaracji zgodsm lub certyfikatu zgodrgei materiatu z PolskNorma lub aprobat technicza
IBDIM lub europejsly aprobai techniczi, a take kart technicznych poszczeg6inych materiatow. tasdzenie
przydatndci materiatéw oraz jakd wbudowania odpowiada Wykonawca.

2.2. Wigciwosci ogblne materiatdw malarskich do zabezpieczenigkarozyjnego

Niniejsza OST dotyczy zastosofivgpowtok malarskich o gtnastoletniej trwaléci w rozumieniu
normy PN-EN ISO 12944-1:2001 [2], naglajch st na nie ocynkowane powierzchnie stalowe. Xale
stosowé materialy malarskie, natece do jednego systemu. Kolor farb powinies lggodny z dokumentagj
projektowa lub ST. Wykonawca powinien zastos@wsystem powtokowy do stosowania na powierzchniach
naraonych na wptywy warunkéw atmosferycznych, okresowptyw soli zimowego utrzymania drég i
eksploatowanych wrodowisku o kategorii korozyjrei zgodnej z dokumentagjprojektows, okreslonej
zgodnie z PN-EN-ISO 12944-2:2001 [3].

Przy wyborze rodzaju powloki nalg zwrdcié uwag, czy przez producenta podane jest wyea
stwierdzenie przydatioi do stosowania. Producent powinien dkkeja w pierwszym rzdzie na danych z praktyki,
odnoszcych st do podobnych przypadkéw zastoséwaeterminowanych przez warunkiodowiskowe, ksztat
konstrukciji, przygotowanie powierzchni pod powgpkposéb aplikacji materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materiat@dzie dokonane przez dyniera po ocenie wykonanych
przez Wykonawe prébnych, kompletnych powtok (powierzchnie refengne) (pkt 5.4). Miejsca do préb wskazuje
Inzynier wybierajc miejsca o rénym stanie powierzchni, #6ej ekspozycji na czynniki zewtzne i dostpie do
czyszczenia i malowania.

Jezeli ST i dokumentacja projektowa nie pagajaczej, do wykonania rob6t muma stosowé materiaty o
wiasciwosciach podanych po#g.

2.3. Farby stosowane na poszczego6lne warstwy zedozemia antykorozyjnego
2.3.1. Systemy malarskie nadap st ha nowe, nie ocynkowane powierzchnie stalowe

Przy wyborze systemu malarskiego aglstosowé zasady podane w ,Zaleceniach do wykonania i odbior
antykorozyjnych zabezpieaz&onstrukcji stalowych drogowych obiektow mostow¥/{38].

Zgodnie z zaleceniami [38] na nie ocynkowapowierzchn¢ nalezy zastosowa jeden z systemow
podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Systemy malarskie do stosowania na naigegcynkowane powierzchnie stalowe

Przygotowa Miedz | Warstwa Gruba¢ ca+kow[ta
System . Podktad ; . | powtok malarskich
nie : y- nawierzchnio
powierzchni gruntupcy warst |wa (Hm)
wa
1 2 3 3 5 6
W2a Sa2” EPZn, EP PUR 280 - 400
EP Misc.HB, Misc. |AY
EP/PUR lub AY lub PS EP (R) HB PS
PS
W2b sa2” EPZn - PS 240 - 320
EP/PS
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27. Zalecenia dotyaze stosowania domieszek i dodatkéw do betonéw raxapy budownictwie
komunikacyjnym. GDDP, 1998

M-14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

M-14.02.01b POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI NOWEJ KKONSTRUKCJI STALOWEJ
NIEOCYNKOWANEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejlSa wymagania dotycce wykonania i odbioru
zabezpieczenia antykorozyjnego elementow konstruktglowej ustroju niagego dla remontu i przebudowy
istniejacej ktadki dla pieszych nad torami paizy ul. Kolejowa a ul. Norwida, polegaga na wykonaniu zégia z
ktadki na peron 2 Dworca Kolejowego oraz mantavind osobowych przy ktadce.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontmaitprzy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionychpunkcie
1.1.

1.3. Zakres robo6t ollych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia rob6t zganych z wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego przez pokrywanietg@ami malarskimi nowych, stalowych elementéw ébiev
inzynierskich, uprzednio nie ocynkowanych.

Ponizsza OST dotyczy zabezpieézmalarskich o trwakxi powyzej 15 lat wsrodowisku korozyjnym w
klasie C4 - C5 wg PN-EN ISO 12944-2:2001 [3].

1.4. Okrdlenia podstawowe
1.4.1.Czas przydatnei wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyrdbdasivy po zmieszaniu sktadnikow nadaje
sig¢ do nanoszenia na podin

1.4.2.Farba — wyréb lakierowy pigmentowany, twaey powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcj
ochronn.

1.4.3.Punkt rosy — temperatura, przy ktérej zawarta wiptrzu para wodna agja stan nasycenia. Po obsmiu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu peinpunktu rosy naspuje wykraplanie si wody zawartej w
powietrzu.

1.4.4.Podktad gruntujcy — warstwy natbone bezpgrednio na podtze w celu jego zabezpieczenia.

1.4.5.Miedzywarstwa — farba przeznaczona na powiloliedzywarstwowd, mapca rézne funkcje, np. izolacym
wypetnienie poréw, wygtadzenie matych nieréécipozabezpieczenie przeciwko uderzeniu, itp.

1.4.6.Warstwa nawierzchniowa — ostatnia, zetxzna powtoka malarska.

1.4.7. Obrébka strumieniowéeierna — uderzanie strumienigierniwa, charakteryzagego s¢ wysoky energi
kinetyczra, w powierzchng, ktéra ma b§ przygotowana.

1.4.8. Scierniwo do obrébki strumieniowsciernej — materiat staty przeznaczony do stosowamiabrobce
strumieniowoscierne;.
1.4.9.Rdzewienie nalotowe — nieznaczne tworzengerdzy na przygotowanej powierzchni stalowej, bérpdnio
po jej przygotowaniu.

1.4.10.Zgorzelina walcownicza — gruba warstwa tlenkéw uteoa na stali podczas przetwdérstwa naagoiub
obrébki na gagco.

1.4.11.Rdza — widoczne produkty korozji sktastzg s, w przypadku metalielaznych, gtéwnie z uwodnionych
tlenkéwzelaza.
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Cena wykonania robét oldlenych niniejsza OST obejmuje:
1 roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale mieprzekazywane
Zamawiajcemu i g usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
2 prace towarzyske, ktére s niezkzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczar® rdboét

tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne

10.2. Normy
3.

4.
5.
6.
7.
8
9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.

22.
23.

24.
25.

10.3. Inne dokumenty

PN-EN 197-1:2002 Cement. & 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodiwd
dotyczce cementéw powszechnegoytku

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu — Oznaezayiirzymaldci

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu — Oznaezaziasu wizania i
stataici objetosci

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-91/B-06714.34 Kruszywa mineralne. Badania. Ozamie reaktywnsi
alkalicznej

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamade nawierzchni
drogowych

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych seil@osci kruszyw. Oznaczanie
sktadu ziarnowego

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych seit@osci kruszyw. Czs$¢ 4.
Oznaczanie ksztaftu ziarn

PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie zawarkzi
zanieczyszczeobcych

PN-78/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawartéci pytow
mineralnych

PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizychnydasciwosci kruszyw -
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i nasikliwosci

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikpobierania prébek,
badanie i ocena przydatt wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
proceséw produkcji betonu

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papver

PN-99/S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betomowelbetowe i spyzone.
Wymagania i badania

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betomowelbetowe i spyzone.
Projektowanie

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fimych i wytrzymatéciowych
PN-74/B-06262 Nieniszeze badania konstrukcji z betonu. Metoda skleroncetrgt
badania wytrzymakzi betonu naciskanie za pomacmiotka Schmidtaypu N
PN-74/B-06261 Nieniszeaze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultreigkowa
badania wytrzymakzi betonu nd@ciskanie

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i badania
PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje dreweiallymagania i badania
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy zyaa. Czs¢ 2. Domieszki
do betonu. Definicje, wymagania, zgodtoznakowanie i etykietowanie

25. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefizia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowidd8é. obiekty itynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63,

poz. 735

50



Ktadka nad torami

wykonczenia powierzchni mugdy¢ naprawione przez Wykonawc

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Og0dlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest ni (metr szécienny) wbudowanego betonu danej klasy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” [1], pkt 8 .
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektowa, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem #ieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

1
2

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajgcych zakryciu podlegaj
wykonanie deskowai rusztowa,
wykonanie betonu w konstrukcjach uleggjch zakryciu (np. fundamentéw).
Odbiér tych rob6t powinien lyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 jwagania
ogolne” [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]

pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

O wWNBE

Cena wykonania 1 frbetonu obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robat,
dostarczenie materiatéw i spta,
wykonanie i uzgodnienia projektéw technologicznyahtym projektéw deskowai rusztowa),
wykonanie operatéw wodnoprawnych dla konstrukcjindgasowych (np. rusztowania) na czas rob6t nad
rzekami i ciekami, uzyskanie wszelkich uzgodni@ozwole,
opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betgaob,
wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
oczyszczenie deskowania,
przygotowanie i transport mieszanki,
utozenie mieszanki betonowej z z@gczeniem i piegnach,
przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnygbrzypadku przerw roboczych,
wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sfurz
wykonanie przerw dylatacyjnych,
wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dolamtacy projektows otworéw jak réwnie osadzenie
potrzebnych zakotwig marek, rur itp.,
rozbiorke deskowa, rusztowa i pomostow,
oczyszczenie stanowiska pracy i ugere, kedacych wtasnécia Wykonawcy, materiatéw rozbiérkowych,
wykonanie badai pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprau.
Wszystkie roboty powinny Iy wykonane wg wymaga dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji

technicznej.

9.3. Sposobb rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych
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Podane riej tolerancje wymiarow mma traktowdé jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja
projektowa albo ST nie przewidyinacze;.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od odanych w dokumentacji projektowej wynaesz
dhugasé przesta:+ 2,0 cm,
rozpietos¢ usytuowania toysk: + 1,0 cm,
o$ podiuzna w planiex 2,0 cm,
usytuowanie w planie belek podhych i poprzecznycht 2,0 cm,
wysokas¢ dzwigara: +0,5% i -0,2%, lecz nie gdej niz 5 mm,
szerokd¢ dzwigara: +0,4% i -0,2%, lecz nie gdej niz 3mm,
grubas¢ ptyt: +1% i -0,5%, lecz nie weej niz £ 0,5 cm,
rzedne wysokéciowe:+ 1,0 cm,
Tolerancje dla fundamentow:
14 usytuowanie w planiet 5,0 cm (dla fundamentéw o szer. < 2,0412,0 cm),
15 rzedne wierzchu fawyt 2,0 cm,
16 ptaszczyzny i krawdzie- odchylenie od piont: 2,0 cm,
Tolerancje dla podpér masywnych i stupowych:
1 pochylenigician i stupéw: 0,5% wysokai (jednak dla stupdw nie weej niz 1,5 cm),
2 wymiary w planie:x 2,0 cm dla podpér masywnych,1,0 cm dla podpér stupowych,
3 rzedne wierzchu podpory: 1,0 cm.

©CoOo~NOUWwWN

6.6. Kontrola rusztowan i deskowai

Badania elementéw rusztowa deskowa nalezy przeprowadza w zaleznosci od wytego materiatu

zgodnie z:
1 PN-89/S-10050 [22] w przypadku elementéw stalowych
2 PN-93/S-10080 [23] w przypadku konstrukcji drewryieim
Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktomeglery sprawdzé:

2 rodzaj uytego materiatu na zgodéoz projektem technologicznym,
3 taczniki, zlhcza,
4 poziomy gérnych krawdzi przed obcizeniem i po obeaizeniu oraz krawdzi dolnych stanowicych miae
odksztatcalnéci posadowienia (niwelacyjnie),
efektywnac¢ skezen,
wielkos¢ podniesienia wykonawczego,
przygotowanie podt i sposéb przezywania naciskow na padio

Kazde deskowanie powinno podlégadbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbionwinny by¢:
rodzaj uytego materiatu na zgodéoz projektem technologicznym,
szczelné¢ deskowa w ptaszczyznach i natach,
poziom goérnej krawdzi i powierzchni deskowaprzed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie z @uezim
wymaganym.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powimy przedmiotem kontroli geodezyjnej w
nawiazaniu do niezaleych reperéw.

Podczas budowy rusztowa deskowa oraz podczas ich okgiania swiezym betonem powinny lgy
prowadzone badania geodezyjne w nganiu do reperéw gatwowych. Pomiary te powinny Byprowadzone
réwniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbiéreskdwa i rusztowa az do wykonania prébnego
obciazenia.

~N O 01

B WN

6.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewidigjaczej, wszystkie widoczne powierzchnie
betonowe powinny bygtadkie i mi€ jednolia barwg i fakturg. Na powierzchniach tych nie modpy¢ widoczne
zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pawiene przez wewstrzna wykladzire deskowa, ktéra
powinna by odpowiednio przymocowana do deskowaniagkricia elementéw konstrukcyjnych a s
niedopuszczalne. Dopuszcza sysy skurczowe przy rozwarciu nie gkszym niz 0,2 mm; jeeli otulina zbrojenia
jest zgodna z PN-91/S-10042 [18]. Rysy te nie powiprzekraczadtugasci 1,0 m w kierunku podinym i potowy
szerokdci belki w kierunku poprzecznym, lecz niegej niz 0,5 m.

Nalezy wykluczye pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nale wypetnic betonem o minimalnym
skurczu i wytrzymatéci nie mniejszej ri wytrzymatagé betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidtoéged
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pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie agutakontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykwania
obiektu oraz nie rzadziej il raz na 5 tys. mbetonu. Zaleca sibadanie naskliwosci na prébkach wyetych z
konstrukcji. Oznaczanie nakliwosci na probkach wyetych z konstrukcji przeprowadzagstgodnie z planem
kontroli, zaleca si wykonanie badania na co najmniej na 5 probkachgmith z wybranych losowo #dych miejsc
konstrukcji, po 28 dniach dojrzewania betonu.

6.4.6.Sprawdzenie odpor§a betonu na dziatanie mrozu

Badanie nalgy przeprowad# zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie stopmi@zoodpornéci
betonu przeprowadza esina probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnymbdczas ustalania skladu
mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranyzi stanowisku betonowania zgodnie z planem kontiediz co
najmniej 2 razy w okresie wykonywania obiektu orée rzadziej ni 1 raz na 5 tys. frbetonu. Zaleca sibadanie
mrozoodpornéci na probkach wyetych z konstrukcji, w liczbie wskazanej w planienkmli. Do sprawdzania
stopnia mrozoodporsoi betonu w elementach maych styczné¢ ze srodkami odmraajacymi, zaleca si
stosowanie badania wg metody przyspieszonej (W@8B-06250 [15]).

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek hadadpornéci betonu na dziatanie mrozu powinno
by¢ wykonane wg PN-88/B-06250 [15], z zastosowaniemdywraz 2% roztworu solnego (NaCl), na oddzielnych
prébkach.

Wymagany stopie mrozoodporngci betonu F150 jest aginicty, jesli spetnione g nastpujace warunki:

a) po badaniu metadzwykta, wg PN-88/B-06250 [15]:
2 prébka nie wykazujegkniec,
3 taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonychznéedw i krawedzi, odpryskoéw kruszywa itp. nie
przekracza 5% masy prébek nie zaiaraych,
4 obnizenie wytrzymaléci na sciskanie w stosunku do wytrzymat prébek nie  zamganych nie jest
wieksze nk 20%,
b) po badaniu metadprzyspieszomawg PN-88/B-06250 [15]:
3 proébka nie wykazujegknied,
4 ubytek obgtosci betonu w postaci zluszazeodtamkéw i odpryskdw nie przekraczazadnej prébce
wartdsci 0,05nm/m? powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.4.7.Sprawdzenie przepuszczadobwody przez beton (wodoszczedaobetonu)

Badanie nalgy przeprowadd zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie stopnizdoszczelngci
betonu przeprowadzaesha probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnpcliczas projektowania sktadu
mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranyzi stanowisku betonowania zgodnie z planem kontiediz co
najmniej 3 razy w okresie betonowania, ale nie zigdniz raz na 5000 fhbetonu. Dopuszcza esibadanie
wodoszczelngci na prébkach wyetych z konstrukcji, pod warunkiemze nie spowoduje to ohrenia
wodoszczelngri obiektu. Wymagany stopievodoszczelnici betonu W8 jest osgnigty, jesli pod cinieniem wody
réwnym 0,8 MPa w czterech na $¢eprobek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 [15], stweierdza si oznak
przesikania wody.

6.4.8.Pobranie prébek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa oboariek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych przewidzianych
norma PN-88/B-06250 [15] i planem kontroli jakt oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanigrierowi
wszystkich wynikéw badadotyczicych jakaci betonu i stosowanych materiatow.

6.4.9.Badania nieniszeze betonu w konstrukcji

W przypadkach technicznie uzasadnionycliyhier mae zlecté przeprowadzenie badania betonu w

konstrukciji.
Do badania betonu w konstrukcji molgy¢ wykorzystane nagpujace metody:

sklerometryczna (np. za pompaitotka Schmidta wg PN-74/B-06262 [20]),
ultradzwickowa (wg PN-74/B-06261 [21]),
lokalnie niszczce (np. metoda badagrébek wycttych z konstrukcji),
inne metody bada posrednich i bezpgrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zwekgiivania
proponowanej w hich kalibracji cech wytrzym&mwych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji
odwiertach lub wykonanych wcggej prébkach.

A WN P

6.5. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mosowych
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6.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.4.1.Zakres kontroli

Kontroli podlegad nastpujace wigciwosci mieszanki betonowej:
» konsystencja mieszanki betonowej,
» zawartd¢ powietrza w mieszance betonowej,
oraz betonu:
* wytrzymata¢ betonu naciskanie,
* naskkliwo$é¢ betonu,
» odpornd¢ betonu na dziatanie mrozu,
* przepuszczalrg wody przez beton.

llos¢ pobieranych prébek do kontroli jad@ betonu powinna lyzgodna z wymaganiami podanymi w PN-
88/B-06250 [15] oraz w planie kontroli jad@ betonu zawieracego m.in. podziat obiektu (konstrukcji) nagga
podlegajce osobnej ocenie oraz szczegdtowe dkreée liczebnéci i termindw pobierania prébek do kontroli
jakosci mieszanki i betonu. Plan kontroli jadad betonu podlega akceptacjizymiera. Projektant ma okreli¢
dodatkowe wymagania dotygze kontroli jakéci betonu.

6.4.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadzazgjodnie z planem kontroli jakoi betonu a take na prébkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu miekizhetonowej i nagpnie przy stanowisku betonowania, co
najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczejy aym raz na jej pociku. Badanie nale przeprowad#
zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Rdice pomegdzy przygta konsysteng mieszanki a kontrolowannie powinny
przekroczy wartasci podanych w pkt. 2.4.1.

Dopuszcza si korygowanie konsystencji mieszanki betonowej avghie poprzez zmianzawartgci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego staswondno-cementowego w/c, ewentualnie przez zagtasie
domieszek chemicznych, zgodnie z pkt. 2.3.4 reaggjspecyfikacji techniczne;j.

6.4.3.Sprawdzenie zawaroi powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawaroi powietrza w mieszance betonowej przeprowadzastod, cisnieniowa zgodnie z
planem kontroli jakéci betonu a take podczas projektowania skliadu mieszanki betonowegjrzy stosowaniu
domieszek napowietrznych co najmniej raz w czasimamy roboczej podczas betonowania. Badanie tozyale
przeprowadz uzywajac przyrzdu pomiarowego wg PN-85/B-04500 [18jodnie z PN-88/B-06250 [15].

Zawartg¢ powietrza w zagszczonej mieszance betonowej nie powinna przekéguzadziatlow warteci
podanych w rozdz. 2.4.1 niniejszej specyfikacji.

6.4.4.Sprawdzenie wytrzymadei betonu ndciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymdid betonu naciskanie (klasy betonu) nale pobr& prébki o liczndci
okreslonej w planie kontroli jakéci, lecz nie mniej ri: 6 probek na pastibetonu lub na jeden element obiektu (np.
stup, podpag) o obitosci do 50 nd, 12 prébek w przypadku elementéw konstrukcji beteych o obgtosci powyzej
50 nT, 1 prébk na 100 zarobéw, 1 prébkia 50 mi, 1 prébk na zmiag robocz oraz 3 prébki na pactibetonu.
Prébki pobiera si przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, mdmviernie w okresie betonowania, a
nastpnie przechowuje sii bada zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Ocenie poalegszystkie wyniki badania prébek
pobranych z partii.

Typ prébek do badawytrzymataci nasciskanie okréono w normie PN-88/B-06250 [15]. W przypadku
badania prébek innych hipodstawowe (sZeienne o boku 150 mm), wyniki nale sprowadzt do probki
podstawowej, stosag wspoétczynniki przeliczeniowe wg PN-88/B-06250][15

Do okre&lonej klasy mana zakwalifikowa beton o okréonej wytrzymatdci gwarantowanej okionej
wg PN-88/B-06250 [15].

Badanie betonu, jeli dokumentacja projektowa nie zaklada inaczejvipoo by przeprowadzane na
probkach z betonu w wieku 28 dni.z88 badanie jest przeprowadzane na probkach o inwigku, naley wynik
sprowadz do wytrzymatdci odpowiadajcej wiekowi betonu 28 dni, stosgj wspotczynniki przeliczeniowe wg
PN-88/B-06250 [15].

6.4.5.Sprawdzenie nagiliwosci betonu

Badanie nalgy przeprowad#i zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie gidsiosci betonu
przeprowadza si na prébkach laboratoryjnych przy ustalaniu skiladieszanki betonowej oraz na prébkach
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2 roboty poradkujace otoczenie terenu robot.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robodt
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@dme”, pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do rob6t
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

d) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrai, aprobaty techniczne, ew. badania materialdwomgke przez
dostawcOw itp.) i na ich podstawie sprawdzitasciwosci zastosowanych materialdbw na zgogtha
wymaganiami podanymi w ST,

e) wykona wtasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotedéne w pkcie 2
lub przez Iyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania sktadnikow mieszanki betonowe;j
Bezpdrednio przed gyciem cementu do wykonania mieszanki betonowejzyapezeprowadz kontrok
obejmupca:
1 oznaczenie czasu gzania wg PN-EN 196-3:1996 [4],
2 oznaczenie zmiany ofipsci wg PN-EN 196-3:1996 [4],
3 obecndci grudek gliny.
Wyniki bada powinny odpowiadawymaganiom podanym w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla cementu

Wytrzymatai¢ nasciskanie, MPa, Pocatek |tsées
wczesna a $¢
po 2 dniach| po 7 dniach

Klasa 32,5] - >16 2325 (<525 (=275

Klasa 42,5| > 10 - >425 |<62,5 =60 <

Klasa 52,5| > 20 - 2525 |- =45

Nie dopuszcza siobecndci grudek gliny.
W przypadku gdy:
1 czas wizania lub zmiany okfosci nie odpowiadaj PN-EN 196-3:1996 [4],
2 cement przechowywany jest niezgodnie z postanoaminPN-EN 197-1:2002 [2],
3 okres przechowywania cementu jestaglzy niz podano w PN-EN 197-1:2002 [2],
obowiazuje oznaczenie wytrzymaic cementu ndciskanie wg PN-EN 196-1:1996 [3]
Przed uyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowep B&dej dostarczonej partii, nale
przeprowadz kontrok obejmujca:
» oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-EN 933-2:2000 [9
» o0znaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 [@iotyczy kruszywa grubego),
* 0znaczenie zawaloi zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714.12 [11],
* o0znaczenie zawadoi grudek gliny (oznaczgak zawarté¢ zanieczyszczeobcych),
* 0znaczenie zawaloi pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [12].
Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.2.
Przed uyciem wody do wykonania mieszanki betonowej orapraypadku stwierdzenia zanieczysatze
nalezy przeprowadz badania zgodnie z PN-EN 1008:2004 [14].
Dodatki i domieszki do betonu nalebad& zgodnie z ich aprobatechnicza wydary przez IBDIM oraz
PN-EN 934-2:2002 [24].
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptaciji.
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w czasie co najmniej 7 dni i uzyskania przez niegtrzymataici 15 MPa. Temperatura mieszanki betonowej w
chwili opré&zniania betoniarki nie powinna byvyzsza nz 35°C.

b) Zabezpieczenie robét betonowych podczas opadéw

Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotowa spos6b pogpowania na wypadek wygtienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie wamniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchniswiezego betonu. Niedopuszczalne jest betonowanie wiecz#sszczu bez stosowania
odpowiednich zabezpieaze

5.6. Piekgnacja betonu

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi  zapobiegaymi odparowaniu wody z betonu ichrecymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia #8yej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakezenia
betonowania rozpoaz pielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie
co najmniej 3 razy na dep Przy temperaturze +15°C i wszej, beton nalsy polew& w ciagu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzigi co najmniej raz w nocy, a w naphe dni jak wye;.

Nanoszenie bton nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beatmnbedzie sk taczyt
Z nastpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane specjalne wymagania ogtie jakaci
pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelyemagania normy PN-EN 1008:2004 [14].

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny dyronione przed uderzeniami i drganiami przynagpni
do chwili uzyskania przez niego wytrzymgétonasciskanie co najmniej 15 MPa.

5.7. Rozbiérka deskowa i rusztowan

Rozformowanie konstrukcji, ni@ nasipi¢ po osagnicciu przez beton petnej wytrzymatn projektowej i
po okresie dojrzewania ollenym w ST i dokumentacji projektowej. Wangejsze rozformowanie elementow
konstrukciji jest mgliwe jedynie po uzgodnieniu z projektantem i akegjitinzyniera.

5.8. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obawmiija hastpujace wymagania:

b) wszystkie betonowe powierzchnie maggc gtadkie i rowne, bez zagddien, wybrzuszé ponad powierzchgij

c) pekniecia i rysy @ niedopuszczalne,

d) réwnas¢ gérnej powierzchni ustroju Boego przeznaczonej pod izolagpowinna odpowiadawymaganiom
producenta zastosowanej hydroizolacji i ST élajecej warunki uktadania hydroizolaciji,

e) ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznychodtygznych powinno nagpowa podczas betonowania
elementu. Wyklucza si szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Paeient ptyty powinno st
wyréwnywa® podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchyderdwndgci powierzchni zmierzone na lacie
dtugasci 4,0 m nie powinno przekracza,0 cm,

f) ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinny¢bgszlifowane; jeeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykozenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezednio po rozebraniu
deskowa nalezy wszystkie wystajce nierdwnéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody,

g) gtadkas¢ powierzchni powinna cechowasie brakiem lokalnych progéw, rakéw, veien iwybrzusza,
wystajcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczaladakalne nieréwnéci do 3 mm lub wgibienia do 5 mm,

h) ewentualne dczniki stalowe (drutsruby itp.), ktére spetniaty funkejstzen deskowa lub inne i wystaj z
betonu po rozdeskowaniu, powinnycbgbcite przynajmniej 1 cm pod wykozors powierzchn betonu, a
otwory powinny by wypetnione zaprawcementow.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny¢hyaprawione na koszt Wykonawcy. e wystapce
powinny by skute lub zeszlifowane, a zalgienia wypetnione betonemywicznym o sktadzie zatwierdzonym przez
Inzyniera. Bardzo die ubytki i nieréwnéci ptyty przekraczajce 2 cm nalgy naprawé betonem cementowym
bezskurczowym wykonanym wg specjalnej technologfivzerdzonej przez kyniera.

5.9. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny byyzgodne z dokumentacprojektows i ST. Do rob6t wykéczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do istayeh warunkow terenowych, takie jak:
1 odtworzenie elementéw czasowo ustyih,
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wgtebne.
5.5.3.Zagsszczanie mieszanki betonowej

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nglestosowd nastpujace warunki:

» wibratory wgkbne naley stosowéa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami osrednicy nie
wiegkszej n 0,65 odlegtéci miedzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczinie poziomej,

» podczas zaggzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia ani deskowania butawvibratora,

» podczas zagszczania wibratorami weghbnymi naley zagkbia¢ butawe na gkbokas¢ 5+8 cm w warstyv
poprzedmni i przytrzymywa butaw w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym wyjabpowoli w stanie
wibrujacym,

» kolejne miejsca zaghienia butawy powinny hy od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promianie
skutecznego dziatania wibratora. Odlggtta zwykle wynosi 0,350,7 m,

* gruba¢ ptyt zag;szczanych wibratorami nie powinnacbyniejsza ni 12 cm; plyty o mniejszej grubo nalery
zag;szcza za pomog tat wibracyjnych,

» belki (taty) wibracyjne powinny hy stosowane do wyréwnania powierzchni betonu pltymestow i
charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diugn,

e czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub heliata) wibracyjra w jednym miejscu powinien
wynosi od 30 do 60 s,

» wibratory przyczepne maghy¢ stosowane do zagzczania mieszanki betonowej w elementach nie gyabs
niz 0,5 m, przy jednostronnym depte oraz 2,0 m przy obustronnym,

» zaskg dziatania wibrator6w przyczepnych wynosi zwykte 20 do 50 cm w kierunku gdokasci i od 1,0 do 1,5
m w kierunku dtugéci elementu. Rozstaw wibratoréw najeustalt doswiadczalnie, tak aby nie powstawaty
martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinnockywate i sztywne.

Oprzyradowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny lyzgodnione i zatwierdzone przezzyniera.

Zabrania sj wytladunku mieszanki w jedrhatc: i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow.

5.5.4.Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalg sytuow& w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacj
projektowej i uzgodnionych z mynierem. Uksztalttowanie powierzchni betonu w praerwoboczej powinno hkiy
uzgodnione z liaynierem, a w prostszych przypadkachzme s¢ kierowa zasad, ze powinna ona lyprostopadta
do kierunku napwzen gtéwnych, uksztattowana i zlokalizowana zgodniePX-91/S-10042 [18]. Powierzchnia
betonu w miejscu przerwania betonowania powinnadtgrannie przygotowana do pctenia betonu stwardniatego
zeswiezym przez:

» usunkcie z powierzchni betonu stwardniategaziyich okruchéw betonu oraz warstwy pozostatlego wzkli
cementowego,

* narzucenie warstwy kontaktowej zsgego zaczynu cementowego o griddi@+3 mm lub zaprawy cementowej
1:1 o grubéci 5 mm; dopuszczagiktosowanie warstw sczepnych, dla ktérych Wykonapreadstawi aprobat
technicza wydara przez IBDiM,

» obfite zwilzenie wod.

Powyzsze zabiegi nalgy wykona bezpdrednio przed rozpogeziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsgrzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaiga
powinno s¢ odby pé&niej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betodeazeli temperatura
powietrza jest wisza ni 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekrac2agodzin. Po wznowieniu
betonowania nalgy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrdo ut¢onego betonu.

5.5.5.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszankbbetvej i wazaniu betonu
a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji natg wykonywa wytacznie w temperaturach nie zezych nk plus 5°C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzym@ioco najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarzngciem. Uzyskanie wytrzymasoi 15 MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wyntagagody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowej tempgra20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed wrat ciepta
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5.3.2.Rusztowania

¢ Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju atego naley wykona wedlug projektu
technologicznego, opartego na obliczeniach statyerytrzymatd@gciowych. Rusztowania powinny spetbia
wymagania podane w PN-99/S-10040 [17]. Rusztowamiaz uwzgkdnia¢ podniesienie wykonawcze ustroju
niosscego (podane w dokumentacji projektowej) oraz wplpsiadania samych podpér tymczasowych
przyjetych przez Wykonawge Sposéb posadowienia rusztowania mostowzyalezgodné z administratorem
cieku lub rzeki oraz uzyskavszelkie pozwolenia.
W konstrukgji rusztow@ mazna dopudci¢ nastpujace odchylenia od wymiaréw lub paienia:
a) zmniejszenie przekroju elementu nieseij niz 0 15%,
b) odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, leczwiigcej niz 0 20 cm,
¢) odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radianmierze tukowej, lecz nie wtej niz wychylenie o 10 cm w
poziomie w mierze liniowej,
d) ré&nice w rozstawie belek poprzecznych (oczepéw) ladityznic (rygli lub dzwigarkéw) oz 20 cm,
e) r&nice w potaeniu gérnej krawdzi oczepu +2 cm i—1 cm,
f) strzatki r&ne od obliczeniowych do 10%.

5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinng; sidbywa& wytacznie w wyspecjalizowanym zakfadzie
produkcji betonu, ktéry me zapewni spetnieniezadanych w ST wymaga Wykonywanie masy betonowej
powinno odbywaé si¢ na podstawie recepty roboczej zaakceptowanej przgniera.

Dane dotyczce mieszanki roboczej powinny bymieszczone w sposéb trwaty na tablicy, w odnresie
do 1 nf betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny mgtawiane w pohtii miejsca mieszania mieszanki
betonowej.

Przygotowugc mieszank betonow wszystkie sktadniki powinno &idozowa& wytacznie wagowo z
doktadndcia £ 3% w przypadku kruszywa oraz 2% w przypadku pozostatych sktadnikow. Wagi powiroy¢
kontrolowane co najmniej raz w roku. ddzenia dozujce wod i ptynne domieszki powinny ldysprawdzane co
najmniej raz w miescu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinng siwzgkdniaé korekt zwiazara ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Sktadniki powinno si miesz& wylacznie w betoniarkach przeciwhbigych. Czas mieszania powiniencby
ustalony déwiadczalnie w zatenosci od skltadu mieszanki betonowej oraz od rodzagadrenia mieszagego,
jednak nie powinien kiykrétszy nk 2 minuty.

5.5. Podawanie, uktadanie i zagszczanie mieszanki betonowej
5.5.1.Roboty przed przyspieniem do ukladania mieszanki betonowej

Przed przysipieniem do uktadania betonu nafesprawdzé prawidtowad¢é wykonania wszystkich robét
poprzedzajcych betonowanie, zgodnie z pkt.5.3.

Deskowanie naley pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowarbadownictwie.

Nalezy pamkta¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otworéw, nisz, zhgh, zamocowa zgodnie z
dokumentagj projektovs. Wszystkie konsekwencje wynilkae z braku lub nieprawidtowoi tych elementow
obciazaja catkowicie Wykonawe zaréwno jéli chodzi o péniejsze rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opénia
w wykonaniu prac wtasnych i towarzygxch (wykonywanych przez innych podwykonawcow).

5.5.2.Uktadanie mieszanki betonowej

Przy stosowaniu pomp do uktadania mieszanki betepowmaga si sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.
Mieszanki betonowej nie natg zrzucd z wysokdci wigkszej ni 0,75 m od powierzchni, na ktpspada.

W przypadku gdy wysoke ta jest wgksza, nalgy mieszank podawa za pomog rynny zsypowej (do wysokaoi

3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wy$ok®,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw Kkonstrukcji monolityczhy naley przestrzega dokumentacii
technologicznej, ktéra powinna uwzdhiat nastpujace zalecenia:

2 w fundamentach i korpusach podpér mieszablktonow naley uklad& bezpdrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy, hdz tez za pgrednictwem rynny, warstwami o grudmd do 40 cm, zagszczajc wibratorami
wgtebnymi;

3 przy wykonywaniu pltyt mieszarkbetonowy nalezy uktada bezpdrednio z pojemnika lub ruragyu pompy;

4  przy betonowaniu chodnikéw, gzymsow, wspornikbwmkaw i stref przydylatacyjnych stosowavibratory
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8. podawanie, uktadanie i zeggczanie mieszanki betonowej,
9. pielegnacg betonu,

10. rozbiérke deskowa i rusztowat,

11. wykanczanie powierzchni betonu,

12. roboty wykaiczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t betoniarskich, powinnaébstwierdzona przez #yniera prawidtows¢
wykonania wszystkich robét poprzedaajch betonowanie, a w szczeg&oio
prawidtowd¢ wykonania deskowg rusztowa, usztywnié pomostow itp.,
prawidtowds¢ wykonania zbrojenia,
zgodnd¢ rzednych z dokumentacja projektaw
czysta¢ deskowania oraz obecitowktadek dystansowych zapewnieych wymagan wielkos¢ otuliny.
przygotowanie powierzchni betonu uprzedniozolvego w miejscu przerwy roboczej,
prawidtowa¢ wykonania wszystkich robét zanikaych, midzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, ukzenia tarysk itp.,
prawidtowa¢ rozmieszczenia i niezmiengtoksztattu elementéw wbudowywanych w betornokonstrukcg
(kanaty, wpusty, gczki, kotwy, rury itp.),
9 gotowa¢ sprztu i urzadzer do prowadzenia betonowania.

~NOoO bR~ wWN

(0]

5.3.1.Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowaykonany w oparciu o rysunki zawarte
w dokumentacji projektowej lub wg wiasnego opracoiga zgodnie z PN-99/S-10040 [17]. W przypadkach
stosowania nietypowych deskofivgrojekt ich powinien by kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych.
Ustalona konstrukcja deskowgowinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parcigmiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uweziylieniem szybkéci betonowania, sposobu zsgczenia i
obciazania pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnreastpujace warunki:

4  zapewnié odpowiedni sztywnd¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukgiji,

5 zapewnig wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganidokumentaciji
projektowe;j,

9 zapewni& odpowiedni szczelné¢; polaczenia n&ruby midzy ptytami § niedozwolone,

10 wykazywa odpornd¢ na deformag pod wplywem warunkéw atmosferycznych,

11 powierzchnie deskowastykajce st z betonem powinny liypokryte warstw specjalnego oleju do form,
zaakceptowanego przezzymiera.

Deskowania powinny kiyprzed wypetnieniem mieszanketonow dokladnie sprawdzone i odebrane, aby
wykluczaly maliwos¢ jakichkolwiek znieksztaldelub odchylé w wymiarach betonowej konstrukcji. Wykonawca
powinien zawiadondi Inzyniera, o tymze deskowanie jest gotowe do wypeltnienia betonentyleawcze&nie, aby
Inzynier byt w stanie dokorga@inspekcji deskowania przed akniem betonu.

Dopuszcza sinastpujace odchylenia deskowiaod wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacj
projektows:

rozstawzeber deskow@a+ 0,5% i nie wgcej niz 2 cm,
gruba¢ desek jednego elementu deskowania: + 0,2 cm,
odchylenie deskoweod prostoliniowéci lub od ptaszczyzny o 1%,
odchyleniescian od pionu o * 0,2%, lecz nieaggj niz 0,5 cm,
wybrzuszenie powierzchni o = 0,2 cm na odcinku,3 m
6 odchytki wymiaréw wewntrznych deskowania (przekrojéw betonowych):
-0,2% wysokéci lecz nie wgcej niz —0,5 cm,
+0,5% wysokéci, lecz nie wgcej niz +2 cm,
—0,2% grubdci (szerokdci), lecz nie wgcej niz —0,2 cm,
+0,5% grubéci (szerokdci), lecz nie wgcej niz +0,5 cm.
Dopuszczalne ugcia deskowa:

abrwWNE

1/2001 - w deskach i belkach pomostow,
1/4001 - w deskach deskowavidocznych powierzchni mostéw betonowychzelbetowych,
1/2501 - w deskach deskoutaniewidocznych powierzchni mostéw betonowyctelibetowych.

Wszystkie deskowania powinny bjego samego typu, dostarczone przez jednego peathuc
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Masg betonows nalery transportowé srodkami nie powodacymi segregacji ani zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu pogkowego. Masg betonows mazna transportow@ mieszalnikami samochodowymi
(,gruszkami”). llas¢ ,gruszek” naley dobr& tak, aby zapewdi wymagam szybkd&¢é betonowania z
uwzglednieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecaeeprwy w przypadku awarii
samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochs#myniowych ani wywrotek.

Czas trwania transportu i jego organizacja powimapewnié dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowej o takiej konsystencji, jaka zostata wstaldla danego sposobu zsgczania i rodzaju konstrukcji. Czas
transportu i wbudowania mieszanki nie powinied Bizszy niz:

* 90 minut przy temperaturze otoczenia niezsagj niz + 15°C,

» 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,

» 30 minut przy temperaturze otoczenia nisnej nz + 30°C.

Mieszank powinno s¢ dostarczé do miejsca utgenia w pojemnikach o konstrukcji uidiwiajacej tatwe
ich opr&nianie.

Do dostarczania mieszanki na odlggtmie wicksz niz 10 m dopuszcza egistosowanie przednikow
tasmowych jednosekcyjnych przy zachowaniu npsjacych warunkow:

a) masa betonowa powinnachgyo najmniej konsystencji plastycznej,

b) szybkd¢ posuwu tédmy nie powinna by wicksza nk 1 m/s,

c) kat pochylenia przerimika nie powinien by wiekszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy transpengi
dot,

d) przenénik powinien by wyposaony w urzdzenie do rGwnomiernego wysypywania masy oraz dordgnia
zaprawy i zaczynu z ¢y przy jej ruchu powrotnym przy czym zgagtyi material powinien by stopniowo
wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;.

Przy betonowaniu stupdéw, korpuséw podpér oraz wigdokician przyczotkéw do transportu betonu
powinno s¢ uzywa rynien lub lejéw zsypowych. Wysok& z ktorej spada mieszanka betonowa nie powinna
wynosic wigcej niz 0,5 m. Mieszank betonowt mozna transportowa za pdrednictwem rynien zsypowych z
wysokdaci do 3,0 m, a za pomedeja zsypowego — do 8,0 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robét podano w OST D-M3O®O ,Wymagania ogélne”[1], pkt 5.

5.2. Zalecenia ogolne
5.2.1.Zgodnd¢ wykonywania rob6t z dokumentacj

Sposéb wykonania robét powinien ¢hygodny z dokumentacja projektaw ST oraz z wymaganiami
norm PN-88/B-06250 [15], PN-99/S-10040 [17] i ,Rormdzeniem” [25] oraz dokumentagj technologicza
dostarczoa przez Wykonawg i zatwierdzon przez lrzyniera.

Dokumentacja technologiczna dostarczona przez onwgle powinna zawier& projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzglniajacy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane roboty betoniarskie, projekty
wykonawcze rusztowsi deskowa, projekt technologiczny betonowania.

Projekt technologiczny betonowania powinien obej@o
1 wybér sktadnikéw betonu,

2 opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

3 sposbb wytwarzania mieszanki betonowej,

4 sposo6b transportu mieszanki betonowej,

5 kolejnas¢ i sposéb betonowania,

6 wskazanie przerw roboczych i sposolgezenia betonu w przerwach,
7 sposéb pielgnacji betonu,

8 warunki rozformowania konstrukciji,

9 zestawienie koniecznych bada

5.

2.2.Zakres robot

Podstawowe czyndoi przy wykonywaniu robét obejmalj
6. roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskéawausztowa),
7. wytworzenie mieszanki betonowej,
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3.2.3.Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych mgplstosowda mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki”).
Zabrania si stosowanie mieszarek wolnospadowych.sdlggruszek” naley dobra& tak, aby zapewii
wymagam szybkad¢é betonowania z uwzgtinieniem odlegléci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodeddzwolone jest stosowanie samochodéw skrzyniowych
ani wywrotek.

3.2.4.Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanek nafestosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprsnianie
lub pompy przystosowane do podawania mieszanekygtenych.

3.2.5.Zag:szczanie

Do zagszczania mieszanki betonowej stoséwabratory wgebne o czstotliwosci min. 6000 drga/min z
butawami osrednicy nie wgkszej od 0,65 odlegéai migdzy prtami zbrojenia krzzujacymi sii w ptaszczynie
poziome;j.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywani@wperzchni betonu ptyt pomostéw powinny
charakteryzowasig jednakowymi drganiami na catej diugn

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagdalne”[1], pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie cementu

Transport i przechowywanie cementu powinny bgodne z BN-88/6731-08 [5].

Cement wysylany w opakowaniu powinien ¢cbyakowany w worki papierowe WK co najmniegj
trzywarstwowe wg PN-76/P-79005 [16]. Masa worka&mentem powinna wynasb0+2 kg. Kolory rozpoznawcze
workow oraz napisy na workach powinnytmgodne z PN-EN 197-1:2002 [2].

Cement workowany powinien by sktadowany skladach otwartych (w wydzielonych sgech
zadaszonych na otwartym terenie, zabezpieczonytlokbw przed opadami) lub w magazynach zartkch
(budynkach lub pomieszczeniach o szczelnym dagkianach). Podiza sktadéw otwartych powinny bytwarde i
suche, odpowiednio pochylone, zabezpiegzagement przettiekami wody deszczowej i zanieczysatzBodtogi
magazynéw zamkefych powinny by suche i czyste, zabezpiecgka cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

Do transportu cementu luzem natestosowa cementowagony i cementosamochody wypose
we wsypy umaliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i azenie do tadowania i wytadowania cementu.
Cement wysytany luzem powinien niieentyfikator zawierajcy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002 [2]. Cement
luzem powinien b§ przechowywany w specjalnych magazynach (zbiortikatalowych, zelbetowych lub
betonowych przystosowanych do pneumatycznego zadadania i wytadowywania cementu luzem, zaopatrzényc
w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli gbgci cementu znajdagego s¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia kontroli cementu, wiazy do czysaiezeraz klamry na wewgtrznychscianach).

Do kazdej partii dostarczanego cementu powiniets gfaczony dokument dostawy zawiegey dane oraz
sygnatue odbiorcz kontroli jakasci wg PN-B-197-1:2002 [2]. Kada partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne
swiadectwo jakéci powinna by przechowywana osobno w sposob ufivaajacy jej tatwe rozrénienie.

Dopuszczalny okres przechowywania cementuzyabel miejsca przechowywania. Cement niezenby¢
uzyty do betonu po okresie:

1 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszosydddach otwartych,
2 po uptywie trwaldci podanego przez Wytwémiw przypadku przechowywania w skladach zargiych.

4.3. Transport i magazynowanie kruszywa

Kruszywo naley transportow& i przechowywa w warunkach zabezpieczaych je przed
rozfrakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmiespazi&ruszywem innych klas petrograficznych, asoggtw,
marek i gatunkéw. Kruszywo powinno bgktadowane na dobrze zsgczonym i odwodnionym podia.

4.4. Ogllne zasady transportu masy betonowej
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0+31,5mm 0+16 mm
1 Beton naraony na czynnik 3:5 3555
atmosferyczne
5 Beton naraony na stalty dogp wody, 4:6 45+65

przed zamarzgtiem

5) zawarté¢ piasku w stosie okruchowym powinnacbjak najmniejsza i jednoczeie zapewnié& niezlzdna
urabialnd¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna lyicksza nk 42 % - przy kruszywie
grubym do 16 mm i 37 % przy kruszywie grubym dos3hm,

6) optymaln zawartd¢ piasku w mieszance betonowej ustatarsistpujaco:

e z ustalonym optymalnym skfadem kruszywa grubegoomyie s¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku c/w i 0 wymagarmjskstencji zawieragych r&na, ale nie wiksz od
dopuszczalnej il& piasku,

« za optymaln ilos¢ piasku przyjmuje sitaka, przy ktérej mieszanka betonowa zsgczona przez wibrowanie
charakteryzuje sinajwicksza mas objetosciowa,

7) maksymalne iléci cementu w zalenosci od klasy betonussnastpujace:

400 kg/nt dla betonu klasy B25 i B30,

450 kg/n? dla betonu klas B35 i wgzych.

Dopuszcza siprzekraczanie tych ifgi 0 10 % w uzasadnionych przypadkach za zdogyniera,

8) przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowejesaczanej przez wibrowanie i dojrzewegj w warunkach
naturalnych {rednia temperatura dobowa niezsia ni 1°C), srednh wymagam wytrzymatdé na sciskanie
nalezy okresli¢ jako rown 1,3FK.

2.4.2.Wymagane wisciwosci betonu
Beton do konstrukcji mostowych musi spethiaymagania zestawione w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci betonu

Lp. | Cecha Wymaganie Metoda badawg
Nasikliwosé Do 4 % PN-88/B-06250 [15]
Wodoszczelnd | Wigksza od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-06250 [15

3 Mrozoodporné& | Ubytek masy nie wkszy od 5%. PN-88/B-06250 [15]
Spadek wytrzymakei nie wickszy od
20 % po 150 cyklach zanmania i
odmraania (F150)

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek tiadadpornéci na dziatanie mrozu powinno by
wykonane wg PN-88/B-06250 [15], z zastosowaniem ywothz 2% roztworu solnego (NacCl), na oddzielnych
prébkach.

3. SPRET

3.1.0g6Ine wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”[dkt 3.
Sprzt do wykonania robét musi uzyskakceptagj Inzyniera.

3.2. Sprat do wykonania rob6t
3.2.1.Dozowanie skfadnikow

Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Sktadniki musby¢ dozowane wagowo.
3.2.2.Mieszanie sktadnikow

Mieszanie skltadnikéw musi odby@aic wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zaiaraig
stosowania mieszarek wolnospadowych).
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Wode zarobow do betonu zalecaesczerpaé z wodocigdw miejskich. Stosowanie wody wodagowej nie
wymaga bada Woda zarobowa dla betonu powinna odpowtaggmaganiom normy PN-EN 1008:2004

2.3.4.Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza g zastosowanie domieszek i dodatkbw do betonu, a wczegdlnéci:
1) domieszek uplastycznigjych,
2) domieszek uptynniagych,
3) domieszek zwkszajcych wizliwosé¢ wody,
4) domieszek napowietraajych,
5) domieszek przyspieszaych wizanie,
6) domieszek przyspieszaych pocztkowy przyrost wytrzymaieci,
7) domieszek ophiajacych wiazanie,
8) domieszek i dodatkéw uszlachetadsich,
9) domieszek i dodatkéw mineralnych,
10) domieszek baratych w betonach stosowanych do wigkpenia powierzchni schodéw i pochyini,
11) domieszek mrozoochronnych.
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga stosowania domieszek tylko w

uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przepdaemsia kontroli skutkéw
ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymiaio zwickszenie nagkliwosci i skurczu po
stwardnieniu betonu. Nalg tez ocent wpltywy domieszek na zmniejszenie trwadd
betonu.

Domieszki do betonu powinny spetdiwymagania PN-EN 934-2:2002 [24] oraz wymaganiaapedw
.Zaleceniach dotycych stosowania domieszek i dodatkbw do betondéw apraw w budownictwie
komunikacyjnym” [26].

Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien gstzvi aprobat technicza wydam przez IBDiM
oraz atest producenta.

2.4. Skfad mieszanki betonowej
2.4.1.Ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Sklad mieszanki betonowej powinien¢bystalony zgodnie z nommPN-88/B-06250 [15] tak, aby przy
najmniejszej iléci wody zapewrd szczelne utzenie mieszanki w wyniku zagzczania przez wibrowanie. Skitad
mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawdy Wytwoérni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inzyniera.

Sklad mieszanki betonowej powiniencbystalony zgodnie z ,Rozpamzeniem” [25] i nasfpujacymi
zasadami:

1) skiad mieszanki betonowej powinien przy najnsej ilasici wody zapewrd szczelne ulzenie mieszanki w
wyniku zagszczania przez wibrowanie,

2) warta¢ stosunku c/w nie nie by mniejsza od 2 (warkg stosunku w/c nie wksza ni 0,5),

3) konsystencja mieszanki nie meoby¢ rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PB-88250 [15]),
sprawdzona aparatem Ve-Be lub od 2 cm do 5 cm wipdygestaka opadowego. Dopuszcza dhadanie
stazkiem opadowym wycznie w warunkach budowy. Rdice miedzy zat@ona konsysteng mieszanki, a
kontrolowan, nie mog przekroczy + 20% wartéci wskanika Ve-Be i+ 10 mm przy pomiarze stkiem
opadowym.

4) stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubestalany déwiadczalnie powinien odpowiadaajmniejszej
jamistasci. Zawartd¢ powietrza w mieszance betonowej badana metgdieniowa wg PN-88/B-06250 [15] nie
powinna przekracza
« wartasci 2 % w przypadku niestosowania domieszek naporagtych,

e przedziatéw wartéci podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania desnék napowietrzagych.

Tablica 1. Zawart& powietrza w mieszance betonowej z domieszkamiwesgizapcymi

Zawarta¢ powietrza, w %,
Rodzaj betonu przy uziarnieniu kruszywa

| Lp.
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Rysunek 2. Graniczne krzywe uziarnienia kruszyw@l06 mm (dla betonu klasy B25)
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2.3.2.2. Kruszywo drobne

Jako kruszywo drobne powinny dystosowane piaski 0 uziarnieniu nieeck8zym niz 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopaktjo uszlachetnionego, spetaia wymagania:
1) w zakresie zawarkgi okreslonych ulamkiem masowym poszczegdlnych frakcgtesie okruchowym:

a) ziarna nie wiksze nk 0,25 mm — (1419)%,

b) ziarna nie wiksze nk 0,5 mm — (3348)%,

¢) ziarna nie wiksze nk 1 mm — (5%76)%,
2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

a) zawartécb) okrelona utamkiem masowym pytéw mineralnych nie powitigéc) wicksza nk
1,5%,

d) zawartéce) okrdlona utamkiem masowym zwikOw siarki — nie wiksza nk 0,2%,

f) zawart@cg) okrelona utamkiem masowym zanieczyszezdcych — nie wiksza ni 0,25%,

h) zawarté¢i) zanieczyszczeorganicznych nie powodaga barwy ciemniejszej od wzorcowe;j,

j) reaktywngck) alkaliczna z cementem oktena wg PN-91/B-06714.34 [7], nie wywohgia zwikszenia

wymiardéw liniowych ponad 0,1%,
I) nie dopuszcza sigrudek gliny.

2.3.2.3. Akceptowanie poszczegoélnych partii kruszyw

Przed uyciem poszczegélnych partii kruszywa do betonu &omha jest akceptacja zZyniera, ktéra
powinna by wydana na podstawie:

a) swiadectwa jakéci kruszywa wystawionego przez dostawceklaracji lub certyfikatu zgoddo z PN-86/B-
06712 [6]) i zawierajcego wyniki petnych badazgodnie z PN-86/B-06712 [6] oraz okresowo wynikld@ia
specjalnego dotyazego reaktywngri alkalicznej,

b) przeprowadzonych na budowie badauszywa obejmugych:

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [9
¢ o0znaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 [@iotyczy kruszywa grubego),
e 0znaczenie zawaloi zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714.12 [11],
* 0znaczenie zawaroi grudek gliny (oznaczgak zawarté¢ zanieczyszczeobcych),
e 0znhaczenie zawadoi pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [12],

¢ naley prowadzt biezaca kontrok wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 [13] dla korygovean
recepty roboczej betonu.

2.3.3.Woda zarobowa do betonu
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wymagania:

a) zawartéch) okrelona utamkiem masowym pytéw mineralnych nie powaitnyc) wieksza nk 1%,

d) wskanik okreslony utamkiem masowym rozkruszenia dla gryséw gmamych nie powinien b§e) wiekszy
niz 16%, dla gryséw bazaltowych i innych nie powinmgf) wickszy niz 8%,

g) nasikliwosch) dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany Il piewinna byi) wieksza Nk
1,2%,

j) mrozoodpornéck) dla kruszywa marki 30 wg metody bezpamlniej nie powinna &)  wigksza nk 2%,
a wg zmodyfikowanej metody bezpedniej, wg PN-B-11112:1996 [8] nie giisza nk 10%,

m) zawartécn) podziarna, ok&ona utamkiem masowym, nie powinnatby wicksza nk 5%, a
nadziarna nie wksza nk 10%,
p) zawartécq) ziaren nieforemnych nie powinnacby wyzsza nk 20%,

s) reaktywnéct) alkaliczna z cementem okltena wg PN-91/B-06714.34 [7] nie wywohga zwikszenia
wymiardéw liniowych ponad 0,1%,

u) zawart@éév) zwiazkOw siarki nie powinna kiyv) wyzsza nk 0,1%,

X) zawartdey) zanieczyszczeobcych nie powinna kgg) wyzsza nk 0,25%,

aa) zawart@bb) zanieczyszche organicznych nie powodiga barwy ciemniejszej od
WZOrcowej,

cc) w kruszywie nie dopuszcza gjrudek gliny,

dd)dla betondw klasy B35 i klas wszych uziarnienie kruszywa powinnoceg) ustalone dwiadczalnie.

Do betonu klasy B30 powinnoesstosowaff) kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszazym sk w granicach
podanych na rysunku 1.

Rysunek 1Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa06 mm (dla betonu klasy B30)
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2) do betonu klasy B25 zwir 0 maksymalnym wymiarze ziarna niegk$zym ni 31,5 mm, spetniay

nastpujace wymagania:

a) w zakresie cech fizycznych i chemicznych éknmee w normie PN-86/B-06712 [@]a kruszywa marki 30,

b) mrozoodporngc) wg zmodyfikowanej metody bezpedniej nie powinna ki) wigksza ni 10%,

e) zawartécf) podziarna, okrdona utamkiem masowym, nie powinnatgy wicksza nk 5%, a
nadziarna nie wksza ni 10%,

h) nie dopuszczaegirudek gliny,

i) do betonu klasy B25 nalg stosowd)) kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszeazym sk w granicach
podanych na rysunku 2.
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dalej Rozporzdzeniem [25].
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pauday OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Wytrzymatosé betonu
Beton powinien mi@wytrzymatc¢ okreslona klasy zgodra z dokumentagj projektows, a take:

a) w fundamentach i podporach obiektéw mostowych, lagkei konstrukcjach oporowych, ktdrych najmniejszy
wymiar jest wekszy od 60 cm, znajdagych s¢ w nieagresywnynsrodowisku, z wyjtkiem podpér mostow
naraonych na niszegce dziatlanie wody i kry — nie mniejsniz B25,

b) w elementach i konstrukcjach wymienionych w pkt a):

- znajdujcych si¢ w agresywnynsrodowisku lub narzonych na niszece dziatanie wody i kry,

- ktérych najmniejszy wymiar jest nie gkiszy niz 60 cm,

nie mniejsz niz B30,
c) w konstrukcjach nimych przset i w elementach ich wypasania, w przepustach — nie mniejsgz B30,
d) w konstrukcjach sgronych — nie mniejszniz B35.

2.3. Sktadniki mieszanki betonowej
2.3.1.Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien ¢ byptosowany cement portlandzki CEM |
niskoalkaliczny:
1) do betonu klasy B25 — klasy 32,5 N,
2) do betonu klasy B30, B35 i B40 — klasy 42,5 N,
3) do betonu klasy B45 i wkszej — klasy 52,5 N,
spetniajcy wymagania normy PN-EN 197-1:2002 [2].
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu q@ygteez dodatkéw).
Stosowane cementy powinny charakteryzogia nastpujacym sktadem:
2) zawartd¢ okreslona utamkiem masowym krzemianu trojwapniowegayalC;S — nie weksza nk 60%,
3) zawartd¢ okreslona utamkiem masowym&F + 2 X GA - nie wieksza nk 20%,
4) zawartd¢ okreilona utamkiem masowym glinianu tréjwapnioweggAG- nie wieksza ni 7%,
5) zawartd¢ alkaliéw nie powinna przekracz®,6%, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9%.
Przed uyciem cementu do wykonania mieszanki betonowejayadezeprowad kontrok obejmujca:
e 0znaczenie czasu ygania wg PN-EN 196-3:1996 [4],
* 0znaczenie zmiany afipsci wg PN-EN 196-3:1996 [4].
Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami dla cementu élorej klasy podanymi w normie PN-
EN 197-1:2002 [2].
Dla zadnej z klas cementéw nie dopuszczansistepowania grudek nie dejych sk rozgnig¢ w palcach.
Cement naley przechowywé w spos6b zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2[X)2oraz BN-
88/6731-08 [5].
Do kazdej partii dostarczonego cementu must biplaczoneswiadectwo jakéci (atest) wraz z wynikami
bada z uwzgkdnieniem wymaga Rozporadzenia [25] oraz ST. Kaa partia cementu przed jegyeiem do
betonu musi uzyskaakceptagj Inzyniera.

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powifmy¢ marki nie mniejszej aisymbol liczbowy
klasy betonu i odpowiadavymaganiom normy PN-86/B-06712 [6] dla kruszywnaralnych. Ponadto kruszywo
powinno spetni@wymagania okrdone w punktach 2.3.2.1i 2.3.2.2.

2.3.2.1. Kruszywo grube

Jako kruszywo grube powinny bgtosowane:
1) do betonéw klas B30 i wgzych - grysy granitowe, bazaltowe lub z innychtstbadanych przez uprawnipn
jednostk badawcz, o maksymalnym wymiarze ziarna nieekézym ni 16 mm, spetniage nastpujace
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4. PN-82/H-93215 Walcowka i gy stalowe do zbrojenia betonu
5. PN-88/H-01105 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicBakowanie, przechowywanie i transport

M-13.00.00. BETON

M-13.01.00. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyce wykonania i odbioru robot
budowlanych zwizanych z wykonaniem oraz ukeniem betonu konstrukcyjnego dla remontu i przelwydo
istniejacej ktadki dla pieszych nad torami paiky ul. Kolejowa a ul. Norwida, polegaga na wykonaniu zégia z
ktadki na peron 2 Dworca Kolejowego oraz mantavind osobowych przy ktadce.

1.2. Zakres stosowania ST

Jako cez$¢ dokumentdw przetargowych Specyfikacje Techniczakyy odczytywa i rozumie€ w zlecaniu i
wykonywaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obptych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezasad prowadzenia rob6t aganych z wykonaniem i
odbiorem betonu konstrukcyjnego orazagoiu go w monolitycznych elementach obiektowwyimerskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych elemaeh obiektu mostowego o wytrzyméto nie
mniejszej nt wytrzymalta¢ betonu klasy B 25.

1.4.2.Beton zwykly - beton o gptaici powyzej 1,8 kg/dmi wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualngotiatkdw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.3.Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadmiprzed zwizaniem betonu.

1.4.4.Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B3@asyfikujacy beton pod wzgHem jego wytrzymakei na
sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzynsatlgwarantowas R, (np. beton klasy B30 przy,R= 30 MPa).

1.4.5.Nasikliwos¢ betonu - stosunek masy wody, kiadolny jest wchiogt beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.6. Stopieh mrozoodpornéci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikigy beton pod wzghem jego
odporndci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznaeganagan liczbe cykli zamraania i odmraania probek
betonowych.

1.4.7. Stopien wodoszczelngti — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikagy beton pod wzgbdem
przepuszczalnei wody; liczba po literze W oznacza dzigsokrotma zwickszory, wartas¢ cisnienia wody w MPa,
dziatahcego na probki betonowe.

1.4.8.Partia betonu — ik& betonu o tych samych wymaganiach, podlggmjoddzielnej ocenie, wyprodukowana w
okresie umownym — nie diszym ni 1 miesic — z takich samych sktadnikéw, w ten sam spos#ltyich samych
warunkach.

1.4.9. Pozostale okitenia podstawowe as zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamwigéine” [1] pkt 1.4.

1.5.0g06lne wymagania dotycgce rob6t

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd[d], pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowgtektach igynierskich powinny bg spetnione
wymagania podane w Rozpadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiéddrogowe obiekty inynierskie i ich usytuowanie”, zwanym
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0Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0000,Wymagania ogdlne” [1], pkt. 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowa, ST i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg purtktlaly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikagych i ulegaicych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikacych i ulegajcych zakryciu podlegaj

2 zgodnd¢ wykonania zbrojenia z dokumentagrojektows, pod wzgédem gatunkow stalgrednic i ksztattéw
pretow,
zgodndci z dokumentagj projektowy liczby pretéw w poszczegoélnych przekrojach,
usytuowania zbrojenia réwnolegle do kierunku praegow,
rozstawu pgtdw gtownych i strzemion,
prawidtowdci wykonania hakéw, ztz i diugdci zakotwigr pretéw,
zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,
czystaci zbrojenia w elemencie, a takniezmienngci uktadu zbrojenia.

QOdbidr tych robét powinien ldyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 yagania ogdine”
[1] oraz niniejszej OST.

co~NO O h~W

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyg® podstawy ptatrigi
Ogolne ustalenia dotysze podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, [kt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robat,
dostarczenie materiatéw i spta,
dostarczenie projektu technologicznego zbrojenia,
oczyszczenie, wyprostowanie, wygie i przycinanie mtéw stalowych,
taczenie petdw, w tym spawanie ,ha styk” lub ,na zaktad” (ewealnie z uwzgidnieniem stali zzytej na
zaklady),
monta zbrojenia przy #gyciu drutu whzatkowego w deskowaniu, zgodnie z dokumentgmjojektowy i
niniejsz ST,
8 wykonanie badai pomiaréw,
9 oczyszczenie terenu robét z odpadbw zbrojeniapstapych wtasné¢ Wykonawcy i usunicie ich poza pas
drogowy.
Cena jednostkowa uwzglnia rownie budowe i rozbiérke pomostéw roboczych potrzebnych do manta
zbrojenia.
Wszystkie roboty powinny liywykonane wedlug wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejszej
specyfikacji technicznej.

OO~ WNPEF

~

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i poaarzysacych
Cena wykonania robét oldlenych niniejsa OST obejmuje:
1 roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale mieprzekazywane
Zamawiajcemu i g usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
2 prace towarzyske, ktére s niezkzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczare rdboét
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Normy
2. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje hetee,zelbetowe i spgzone. Projektowanie

3. PN-89/H-84023.06  Stal oktenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&atu
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sprawdzenie masy (kg/m),
granicy plastycznizi Re (MPa),
wytrzymataici na rozciganie Rm (MPa),
wydtuzenia A5 (%),
Zginania na zimno.
W przypadku wynikéw badeodbiegajcych od normy, naley odesta partie stali z budowy.
W przypadku przewidywanegadzenia pgtdw przez spawanie w niskiej temperaturze halebadé stal
na udarné. Nie naley spawa pretéw zbrojeniowych w temperaturzezaizej niz -5°C.
6.3.2.Kontrola zbrojenia w trakcie mora
Kontrola zbrojenia, przed przygieniem do betonowania, musidyokonana przez #yniera i fakt ten
potwierdzony wpisem do dziennika budowy.zynier winien stwierdzi zgodnd¢ utozonego zbrojenia z
dokumentagj projektows i odpowiednimi normami w zakresie gatunku isdo pretdw, ich srednic, dlugéci i
rozstawu oraz zakotwiie prawidtowego otulenia i pewsa utrzymania potgenia petow w trakcie betonowania.
Przedmiotem sprawdzenia powinnycby
srednice i ilgci pretéw,
rozstaw petow,
rozstaw strzemion,
odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,
dhugasé pretow,
potozenie miejsc zakiczen lub odgi¢ oraz zakotwig pretdw,
wielkos¢ otulin zewrtrznych,
powiazanie (padczenia) zbrojenia mdzy sol,
pewngci utrzymania poteenia petéw w trakcie betonowania.
Dopuszczalne tolerancje:
réznice w rozstawie neidzy prtami gtéwnymi nie powinny przekracza 0,5 cm,
réznice w rozstawie ptoéw w swietle nie powinny przekracza 1,0 cm,
odstp od czota elementu lub konstrukgji nie #ecsk rézni¢ od projektowanego o wiej niz + 1,0 cm,
dhugasé preta miedzy odgeciami nie powinna girézni¢ od projektowanej o wcej niz + 1,0 cm,
rozstaw strzemion wzdiubelek nie powinien ¢ sie wiecej niz £ 2,0 cm,
odchylenie pgta od przewidzianego nachylenia waigm poziomu nie powinno przekra¢zz%,
réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekeécz0,5 cm,
otuliny zewretrzne powinny by utrzymane w granicach wymagprojektowych z tolerangjdodatna 0,5 cm,
0 liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budqwsiatkach nie powinna przekraéz&0%
wszystkich skrzyowan (25% na jednym gcie),
11 odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zkrog gtéwnego nie powinno przekrac29o,
12 miejscowe wykrzywienie pta nie mae przekracza+ 0,5 cm.
Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych niepdéawosci obcihza Wykonawe robét, niezalgnie
od dokonanych uprzednio odbioréw.

A wWNBE
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
0Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest 1 kilogram wykonanego zbrojenia ze stali jdtesy, zgodnie z dokumentacj
projektowa. Do obliczania naleosci przyjmuje s¢ teoretyczn ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia, tiackm
teoretyczi dtugas¢ pretdw poszczegolnyckrednic pomngona odpowiednio przez ich magednostkova w kg/m.
Nie uwzgkdnia st zwiekszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawmretdw o srednicach
wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowej.

W ST naley pod&, czy do ilgci jednostek obmiarowych wliczagsstal wyta na zaklady przysczeniu
pretéw, przektadek montawych i drutu wazatkowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
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5.6.3.Laczenie petdw na zaktad bez spawania

Dopuszcza gitaczenie na zaktad bez spawanias@ainie drutem) ptéw prostych, pstéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaetlis. Skrzyzowania petdw nalery wigzad miekkim drutem lub spawa
w ilosci min. 30% skrzyowan. Dtugadsci zaktaddédw w palczeniach zbrojenia naig oblicza w zaleznosci od ilosci
taczonych petéw w przekroju oraz ich wymaganej diégokotwienia wg normy PN-91/S-10042 [2].

Dopuszczalny procent gbw taczonych na zaktad w jednym przekroju niezedy¢ wiekszy niz:

1 dla prtéw zebrowanych 50%,
2 dla prtéw gtadkich 25%.

W jednym przekroju mma hczy¢ na zakiad bez spawania 100% dodatkowego zbroerpazecznego,
niepracujcego. Odlegtet w swietle prtow taczonych w jednym przekroju nie powinnachyniejsza ni 2 d i niz
20 mm.

5.7. Kotwienie pgtow

Rodzaje i diugéci kotwienia petow w betonie w zalismosci od rodzaju stali i klasy betonu najeoblicza
wg normy PN-91/S-10042 [2].

Minimalne diugdci kotwienia petow prostych bez hakéw przyjmujesi

1 dla prtéw gtadkichsciskanych - 30 d,
2 dla petéw zebrowanychiciskanych - 25 d,
3 dla prtéw gtadkich rozeiganych - 50 d,
4 dla petéw zebrowanych rozgganych - 40 d.
Minimalne dtugdci kotwienia petow kl. A-1i A-Il przed hakami i odgiciami przyjmuje si:
1 dla prtow sciskanych ze stali kl. A-1'i A-ll - 20 d,
2 dla petéw rozcaganych ze stali kl. A-l - 30 d,
3 dla prtéw rozcaganych ze stali kl. A-Il - 25d.

5.8. Roboty wykaczeniowe
Roboty wykaiczeniowe powinny byzgodne z dokumentagcprojektows i ST. Do robét wykéczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkédobwy obiektu i roboty poexikujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@gotne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przygieniem do robét
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

3 uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@wv
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania materialéw omglae przez
dostawcow itp.), potwierdzaje zgodné¢ materiatdbw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej spekafii,

4 ew. wykona wtasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robotegdane w pkt. 2 lub
przez lrkyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi kgnierowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola zbrojenia, przed przysieniem do betonowania
6.3.1.Kontrola materiatéw

Kontrola jakéci materialtdbw polega na sprawdzeniu jsdiomaterialtdbw na zgoddé z dokumentagj
projektows oraz podanymi wiej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dibot zanikajcych.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budpwazdorazowo, zgodnie z nogrPN-82/H-93215 [4] naly
sprawdzé:
2 zgodnd¢ zamOwienia materiatu z przywieszkami i atestaii st
3 stan powierzchni gtéw,
4  wymiary przekroju poprzecznego i dhgo pretow.

Nie ma koniecznézi badania stali zbrojeniowej spetriegj wymagania wg PN-91/S-10042 [2]. W
przypadku witpliwosci, dla partii stali (poszczeg6lnycirednic) wbudowywanej w podpory i ustréj smy, po
komisyjnym pobraniu prébek, tynier zadecyduje, a Wykonawca zleci do jednostkliaveczej wykonanie badania:
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Walcéwki i petéw nie naley zgina w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna ofti&g spoin od
krzywizny odgtcia powinna wynosi 10 d.

W miejscach zagt i zatama elementéw konstrukcji, w ktorych zagiu ulegaj jednoczénie wszystkie
prety zbrojenia rozeiganego, naley stosowa srednic zagkcia rowrg co najmniej 20 d. Wewtrzna srednica
odgiecia strzemion i ptéw montaowych powinna speinéawarunki podane dla hakdw.

5.5. Monta zbrojenia

Rozstaw pgtdw zbrojenia powinien kyzgodny z dokumentagprojektows i PN-91/S-10042 [2].

Ukftad zbrojenia w konstrukcji musi urdiwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenigdw wzgkdem siebie i wzgidem deskowania nie me ulec
zmianie. W konstrukej maozna wbudowa stal pokrys co najwyej nalotem nie tuszezej st rdzy. Nie mana
wbudowyw& stali zatluszczonej smarami lub innydtodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtogane
oblodzonej, stali, kt6ra byta wystawiona na dzisasionej wody.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w swietle prtéw i powierzchni przekroju elementielbetowego
powinna by zgodna z dokumentagcprojektowa i powinna wynosi co najmniej:

0,7 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentoéwdppdr masywnych,
0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpor magphin

0,05 m - dla ptéw gtéwnych lekkich podp6r i pali,

0,03 m - dla zbrojenia gtbwnegawigarow,

0,025 m - dla strzemionzdiigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw.

Dla wiaciwej grubdci otulenia petdw betonem, nalgy stosowa podkiladki dystansowe z tworzywa
sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosewiamych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczegdin
podkladek z pmtéw stalowych jest niedopuszczalne. Na wysgkdcian pionowych utrzymuje sikonieczne
otulenie za pomec podktadek plastykowych pigrieniowych. Typ podktadek dystansowych powiniené¢ by
zatwierdzony przez kyniera.

Szkielety zbrojenia powinny Byo ile maliwe, prefabrykowane na zewtnz. W szkieletach tych gzty na
przeckciach petow powinny by policzone przez spawanie, zgrzewanie lubazanie na podwojny krzy
wyzarzonym drutem wizatkowym osrednicy nie mniejszej nil,0 mm (przysrednicy petow powyej 12 mm o
srednicy nie mniejszej nil,5 mm).

Uktadanie zbrojenia bezpeednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowigdnisoka¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanieiagw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

G wWNBE

5.6. taczenie pgtow
5.6.1.Zasadydczenia petow

taczenie petéw nalery wykonywa zgodnie z PN-91/S-10042 [2].
5.6.2.Laczenie petdw za pomog spawania

Do zgrzewania i spawaniaghdw mog by¢ dopuszczeni tylko spawacze awj odpowiednie uprawnienia.
Nie nalery spawa pretéw zbrojeniowych w temperaturzezsiej niz -5°C.
Stal, w zalenosci od klasy, naley spaw& przy zachowaniu warunkéw dodatkowych wg PN-89/H-
84023.06 [3] albo aprobaty technicznej.
W mostowych obiektach drogowych dopuszczansistpujace rodzaje spawanych poker pretow:
1 czolowe, elektryczne, oporowe,
2 nakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
3 nakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryeany
4 zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
5 zakltadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryecany
6 czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blapidtkolists,
7 czotowe wzmochione jednostrapspoiry z ptaskownikiem,
8 czotowe wzmocnione dwustrogspoim z ptaskownikiem,
9 zakladkowe wzmocnione jednostranspoiry z ptaskownikiem,
10 czotowe wzmocnione dwustrogspoirg z miejscowym bokiem ptaskownika.
Wymiary spoin i nénosci pofaczen spawanych naky przyjmowa wg normy PN-91/S-10042 [2].
Miejsca spawania powinny bypotazone poza odcinkami krzywizn ggow. Minimalna odlegté¢ spoin od
krzywizny odgtcia powinna wynosi 10 d.
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rozlozonych. Masa wazki nie powinna przekracza t, jezeli przy zamowieniu nie uzgodniono inacze;.

Prety do zbrojenia powinny kyprzewaone odpowiednimérodkami transportu, w sposéb zapewsis;
uniknigcie trwatych odksztaldeoraz zgodnie z wymaganiami PN-88/H-01105 [5].

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpiecpared korozj w okresie przed wbudowaniem. Naje
dazy¢, by stal taka byta magazynowana w miejscu niezoargm na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie

Zabezpieczeniem przed nadmierkorozjp stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym peivgu,
moze by powtoka wykonana z mleczka cementowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robét podano w OST D-M3O®O ,Wymagania ogélne”[1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot
Sposéb wykonania robét powinien dbygodny z dokumentacja projektew ST. W przypadku braku
wystarczagcych danych mina korzysta z ustalé@ podanych w niniejszej specyfikacji.
Podstawowe czyndoi przy wykonywaniu robét obejmalj
roboty przygotowawcze,
przygotowanie zbrojenia do uenia,
monta zbrojenia,
taczenie petdw,
roboty wykaczeniowe.

agrwONE

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkaza Inzyniera:

2 ustalic materiaty niezldne do wykonania robét,
3 okresli¢ kolejnas¢, sposadb i termin wykonania robot.

Wykonawca przedstawi synierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robét uwzghniajacy
wszystkie warunki, w jakich dgla wykonywane roboty zbrojarskie, a @k projekt technologiczny zbrojenia, w
ktéorym zostan m.in. okrélone miejsca i sposoOladzenia pe¢téw, jesli nie zostalo to podane w dokumentacji
projektowe;j.

5.4. Przygotowanie zbrojenia
5.4.1.0czyszczenie zbrojenia

Prety zbrojenia, przed ich uleniem w deskowaniu, naig oczyci¢ z zendry, lanych ptatkow rdzy, kurzu
i btota. Stal pokry rdzy oczyszcza si szczotkami ¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu tyakprawdzé
wymiary przekroju poprzecznegoegpdw na zgodn& z wymaganiami PN-82/H-93215 [4]. Stal tylko zaldog
mozna zmy strumieniem wody, a pty oblodzone odmtaé strumieniem cieptej wody. Stal nacaa na chéby
chwilowe dziatanie stonej wody nale zmy¢ woda stodka. Prty zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,
oliwa) lub farly olejma, nalezy opal& az do catkowitego usurcia zanieczyszcze

Mozliwe s3 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akmeghe przez liyniera.

5.4.2.Prostowanie zbrojenia

Prty, wywane do produkcji zbrojenia, powinny dyproste. Dopuszczalna wiekd® miejscowego
wykrzywienia nie powinna przekraczd mm; w przypadku wkszych odchytek stal zbrojeniawalezy prostowa
za pomog kluczy, mtotkdw, prostowarek i wyggarek.

5.4.3.Cigcie i giecie prtow

Ciccie prtéw naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materialtdw. Wskazajest
sporzdzenie w tym celu planugia. Pety ucina s¢ z doktadnécia do 1 cm. Gicie przeprowadzasprzy pomocy
mechanicznych ngy. Dopuszcza giréwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Giecie prtéw naley wykonywa zgodnie z dokumentagijprojektows i normg PN-91/S-10042 [2]. Na
zimno na budowie mma wykonywa odgiecia prtéw osrednicy d< 12 mm.

Prety o $rednicy d > 12 mm powinny yodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Nalezy zwrdcié uwag; przy odbiorze hakéw i odgi na ich zewatrzm strore. Niedopuszczalneastam
pekniecia powstate podczas wyginania.
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pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchwegak rysy, drobne tuski i zawalcowania, ygenia

niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa dopuszczalne:

1 jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchykekdnicy dla walcowki i pitéw gtadkich wg PN-82/H-
93215 [4],

2 jesli nie przekraczaj 0,5 mm, licac od $rednicy rdzenia dla walcéwki i gidw zebrowanych osrednicy
nominalnej do 25 mm, £®,7 mm dla pgtéw o wickszychsrednicach.

2.2.6.Wymiary i masy

Wymiary przekroju poprzecznego, jadcednice nominalne i ich dopuszczalne odchyiki, krag
nominalne, masy teoretyczne i ich dopuszczalne ykiclhraz zakresy masy dla dopuszczalnych odchyjek,
réwniez wymiary i rozmieszczenigeberek srednice rdzenia powinny odpowiade&wymaganiom normy PN-82/H-
93215 [4].

2.3. Drut montaowy

Do mont&u pretdw zbrojenia natey uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.agatkowego.Srednica
drutu wihzatkowego powinna liydostosowana dérednicy petéw gtéwnych w ziczu, ale nie mniejszaniL,0 mm.
Przysrednicach wgkszych nk 12 mm naley stosowa drut osrednicy 1,5 mm.

2.4. Podkfadki dystansowe

Dopuszcza si stosowanie stabilizatoréw i podkltadek dystansowgchetonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe mushy¢ mocowane do gtow.

Nie dopuszcza sistosowania podktadek dystansowych z drewna, dabtpretéw stalowych.

2.5. Elektrody do spawania zbrojenia
Elektrody oraz inne materiaty do spawania maktosowd wedtug norm przedmiotowych, odpowiednio do
gatunku stali, metody i warunkéw spawania, po atagplnzyniera.

3. SPRET

3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”iit 3.

3.2. Sprzt do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania zbrojenia powinien niido dyspozycji nagpujacy sprzt:

gietarki,

prostowarki,

nozyce do cgcia prtéw,

lekki zuraw samochodowy,

sprzt do transportu pomocniczego.

Zastosowany spez wymaga akceptacji kiyniera.

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych paen
spelni@ wymagania obowzujace w budownictwie ogélnym. W szczeg&dnb wszystkie rodzaje spgtu jak:
gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinnyé¢bgprawne oraz posiaéldabryczra gwaranc i instrukci
obstugi. Sprzat powinien spetia wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdinebeipieczne dla obstugi,
powinny by specjalnie oznaczone. Sprzen powinien podlegakontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugage sprzt powinny by odpowiednio przeszkolone.

b wWNE

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane[1], pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie materiatéw

Prety dostarcza siw wiazkach zwizanych drutem stalowym, walcéwbk srednicy do 8 mm lub tme co
najmniej w trzech miejscach, a walcwlv kregach zwizanych co najmniej w dwdch miejscach réwnomiernie
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Do zbrojenia betonu nalg stosowd stal klas: A-I, A-ll, A-lll i A-llIN oraz gatunkéwzgodnych z
dokumentagj projektowa oraz ST. Rity stalowe do zbrojenia betonu winnyédggodne z wymaganiami PN-91/S-
10042 [2], PN-89/H-84023.06 [3], PN-82/H-93215 [4].

W technologicznej prébie zginania powierzchniabedd nie powinna wykazywapeknigé, naderwa i
rozwarstwia.

Stal zbrojeniowa dostarczana na buggewinna mié certyfikat zgodnéci z ww. Polskimi Normami. W
przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi posiada aprobat technicza, potwierdzajca mozliwoscé
zastosowania ptéw do zbrojenia betonu w obiektach mostowych aeldaracg zgodndci.

Nowe gatunki stali magby¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty tezhejowvydanej przez
upowaniona jednostkk naukowo-badaweaz (np. IBDiM), na podstawie wynikéw baflavykonanych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm.

Zastosowanie stali innych gatunkéw lgtednic, ni okreslono w dokumentacji projektowej, wymaga
zgody Irzyniera oraz projektanta.

2.2.4.Zaswiadczenie o0 jakeTi
2.2.4.1. Atest

Do kazdej partii walcowki lub petow wytwdrca jest obowizany dohczy¢ zawiadczenie o jakéi - atest,
stwierdzagce zgodné&¢ wyrobu z wymaganiami normy lub aprobaty technigzweatescie naley poda:
a) nazwe wytworcy,
b) oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215 [4],
c) numer wytopu lub numer partii,
d) wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
e) mag partii,
f)  rodzaj obrébki cieplnej (w przypadku dostawgtpw obrabianych cieplnie).
W oznaczeniu nafy poda:
1 nazwe wyrobu,
2 srednig; wyrobu,
3 dlugasé pretow,
4 znak stali,
5 znak obrobki cieplnej,
6 numer normy, wg ktorej pty zostaty wyprodukowane.
2

.2.4.2. Cechowanie

Na przewieszkach metalowych przymocowanych co nagjpo dwie do kadej wiazki pretow, kregdw lub

kregu, naley poda& w sposéb trwaty:

a) znak wytwércy,

b) srednie nominalra,

c) znak stali,

d) numer wytopu lub numer partii,

e) znak obrébki cieplnej (w przypadkugbdw obrabianych cieplnie).

Ponadto kada wiazke pretow i walcOwki naley cechowa trwaly czerwon farba olejra przez malowanie
koncéw prtéw od czota z jednej strony k@ej wiazki, natomiast na kalym kregu walcéwki - pasa o szerod@ co
najmniej 20 mm.

Nie ma konieczniwi badania stali zbrojeniowej spelniegj wymagania PN-91/S-10042 [2] (z
potwierdzeniem certyfikatem zgodimd) lub posiadajcej aprobat techniczm (z potwierdzeniem deklaragj
zgodndci).

Dostarczoa na budow stal, ktora:

1 nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodswd z Polslk Normg lub aprobat technicza,
2 ogledziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci co do jej wiasngi,

3 peka przy wykonywaniu hakéw,

nalezy odrzuct.

2.2.5.Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i gtéw powinna by bez gknigé, pecherzy i naderwa
Na powierzchni czolowej ptdw niedopuszczalneaspozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia i
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PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badamizbek gruntu.

M-12.00.00. ZBROJENIE

M-12.01.00. STAL ZBROJENIOWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XST wymagania dotycze wykonania i odbioru robot
budowlanych dla remontu i przebudowy istaégjj ktadki dla pieszych nad torami pamiy ul. Kolejows a ul.
Norwida, polegajca na wykonaniu zégia z kladki na peron 2 Dworca Kolejowego oraz nagmtwind osobowych
przy ktadce.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontmktprzy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionychpunkcie
1.1.

1.3. Zakres rob6t ollych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t aganych z wykonaniem i
odbiorem zbrojenia z ptow stalowych wiotkich wzelbetowych elementach drogowych obiektéviymerskich,
takich jak tawy fundamentowe, korpusy podpoér i nwréporowych, konstrukcje ustrojow nigych, plyty
przegciowe, zabudowy chodnikowe.

1.4. Okrdlenia podstawowe
1.4.1.Prety stalowe wiotkie — ity stalowe o przekroju kotowym gtadkie ldbbrowane grednicy do 40 mm.

1.4.2. Partia wyrobu — wizka drutéw tego samego gatunku o jednakogvefnicy nominalnej, pochodea z
jednego wytopu.

1.4.3. Pozostale okidenia podstawowe as zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamwigoine” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyge robot
Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[d], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotygz materiatéw
Ogdblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentagcprojektova

Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST
2.2.2.Stosowane materiaty

Do wykonania zbrojenia betonu w elementach obiektiynierskiego ména stosowa& nastpujace
materiaty:
1 stal do zbrojenia betonu,
2 drut montaowy,
3 podkiadki dystansowe,
4 elektrody do spawaniagbw zbrojeniowych.

2.2.3.Stal do zbrojenia betonu
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3. SPRZET
Sprzt uzywany do zasypywania i zesgczania wykopow musi by aakceptowany przeziyniera.
4. TRANSPORT

Do transportu zasypki na miejsce wbhudowaniaayaley¢ samochodow wywrotek.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. ZASYPYWANIE WYKOPOW.

Zasypywanie wykopéw powinno By przeprowadzone bezfrednio po odbiorze wykonanych w nich
projektowanych elementéw obiektu lub oiomych robot. Przed rozpogaem zasypania wykopow ich dno
powinno by oczyszczone z ewentualnych zanieczysazcabcych, a w przypadku potrzeby odwodnione. Do
zasypywania powinien ldyuzyty grunt zakupiony o odpowiednich parametrach,dni® z norm lub odzyskany z
wykopdw, po przeprowadzeniu badsprawdzajcych.

Po wykonaniu rob6t podanych poiey nalery przystpi¢c do pierwszego etapu zasypywania i eagzania,
wykonujac roboty ziemne do poziomu spodu warstwy betonuargiego piyt przégiowych. W drugim etapie, po
wykonaniu i odebraniu ptyt przgjiowych naley wykona pozostate roboty ziemne.

5.2. ZAGESZCZANIE GRUNTU NASYPOWEGO.

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinnac¢byag:szczana mechanicznie.

Grubai¢ zag;szczanych warstw winna wynosi

a) przy zagszczaniu lekkimi walcami - max. 0,2 m,

b) przy zagszczaniu wibratorami lub ubijakami mechanicznymmax. 0,4 m.

W okolicach tylnegcianki przyczoétka oraz drena grunt powinien by zag:szczany ¢cznie.

Zageszczanie gruntu powinno odbyivsic przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjreejyskanik zag:szczenia
powinien by > 1,00.

Wilgotnos¢ gruntu zagszczanego w danej warstwie winnaétaplizona do wilgotnéci optymalnej. W przypadku
wilgotnosci mniejszej nk 0,8 optymalnej grunt natg polewa woda, a w przypadku wilgotriei wigkszej niz 1,25
optymalnej grunt naley przesusz§.

Przy zagszczaniu gruntéw nasypowych, dla uzyskania réwnomeigo wskanika naley:

» rozcielat grunt warstwami poziomymi o réwnej grudeq sposobem ecznym lub lekkim sprgem
mechanicznym,

e warstwe nasypanego gruntu zgggcza na calej szerokwi, przy jednakowej liczbie prz& sprztu

zag:szczajcego,
* prowadzé zag:szczanie od kragdzi ku srodkowi nasypu.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Kontroli podlega jaké& gruntu zasypowego tj. brak zanieczyszcobdcych oraz jego wilgotré, wskanik
zag:szczenia hasypu orazedne gory nasypu.

7. ODBIOR ROBOT

Badania wg punktu 6 nalg przeprowadzaw czasie odbioru rob6t po pierwszym etapie hidavego robot. Na
podstawie wynikow badanalezy sporadzi¢ protokdty odbioru robét kicowych. Jeeli wszystkie badania daty
wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne rgleizna& za zgodne z wymaganiami PN-B-06050:199%eliechat
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robotighauzna za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca obowdany jest doprowad&iroboty ziemne do zgodici z norny i przedstawd je do
ponownego odbioru.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. NORMY DOTYCZACE ROBOT ZIEMNYCH.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Glenria, symbole, podziat i opis gruntéw.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemilymagania ogolne.
PN-98/S-02205 Drogi samochodowe. Rok@gnne. Wymagania i badania.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badgmibwe.
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jak wg Specyfikacji M . 11.01.00 pkt 8
PN-91/D-95018 Drewnéredniowymiarowe. Wspolne wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaezeni

M.11.01.04. ZASYPANIE WYKOPOW | PRZESTRZENI ZA PRZY CZOLKIEM WRAZ Z
ZAGESZCZENIEM

l. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI

Przedmiotem niniejszej Sk svymagania dotycge wykonania i odbioru rob6t za@anych z zasypaniem wykopow
wraz z zagszczeniem gruntu dla remontu i przebudowy isticigj kladki dla pieszych nad torami pauizy ul.
Kolejowa a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zégia z kladki na peron 2 Dworca Kolejowego oraz ragmt
wind osobowych przy kfadce.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontmaktprzy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionychpunkcie
11

1.3. ZAKRES ROBOT OBHTYCH SPECYFIKACH
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majastosowanie przy zasypywaniu wykopow.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Wskaznik zageszczenia gruntu -wielkos¢ charakteryzujca stan zagszczenia gruntu, okéna wg wzoru;

_ Pd

s Pds

gdzie:

Pd - g:stai¢ objetosciowa szkieletu zagzczonego gruntu [Mg/th

Pds- maksymalnaegtas¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgo&wd optymalnej, okrdona w normalnej,
prébie Proctora, zgodnie z PN-88/B-0448X%sha do oceny zagzczenia gruntu w robotach ziemnych, badania
zgodnie z normBN-77/8931-12{Mg/n]

Wskaznik r6 znorodnosci - wielkos¢ charakteryzujca zagszczalnéé gruntdéw niespoistych, okslmna wg. wzoru:

_ deo
dio

gdzie;

d60-srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60%tgrimm]

d10 -srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10%tgrimm]

Pozostale oki&enia podane w niniejszej Specyfikacjh £godne z obowizujacymi Polskimi Normami i
Specyfikacy D-M 00.00.00 "Wymagania Ogélne"

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jgkoraz za zgodrigé z Dokumentagj Projektovs, ST i poleceniami
Inzyniera.

0Og6lne wymagania podano w Specyfikacji D-M 00.00:®@ymagania Ogélne"

Wymagania techniczne.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z Rysunkami i Specyfikacj

2. MATERIALY
Piasekzwir, pospotka.
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M-11.01.02. WYKOPY W GRUNCIE NIESPOISTYM WRAZ Z UMO CNIENIEM (ROZPARCIEM)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji svymagania dotyce wykonania wykopéw dla remontu i przebudowy
istniejacej ktadki dla pieszych nad torami paizy ul. Kolejows a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zégia z
ktadki na peron 2 Dworca Kolejowego oraz mantavind osobowych przy ktadce.

| .2. ZAKRES ROBOT OBHTYCH SPECYFIKACA

Jako cez$¢ dokumentdw przetargowych Specyfikacje Techniczakyy odczytywa i rozumie€ w zlecaniu i
wykonywaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

2. MATERIALY

Drewno przeznaczone do zabezpieczefian wykopéw oraz wykonania konstrukcji rozpigmgich sciany
wykopdw powinno by iglaste, zaimpregnowane i odpowiadaymaganiom PN-91/D-95018 i PN-75/D-96000.
Elementy stalowe lub inne materialy stosowane zstndeewna jako konstrukcje zabezpieazeajsciany wykopow,
powinny by uzgodnione z lzynierem

3. SPRZET
wg Specyfikacji M . 11.01.00 pkt 3

4. TRANSPORT
wg Specyfikacji M . 11.01.00 pkt 4

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonanie wykopow z zachowaniem warunkéw wg Spéeyfji M 11.01.00 pkt 5

5.1 ZABEZPIECZENIESCIAN WYKOPOW.

5.1.1.Podparcie lub rozpardieian wykopéw.

W wykopach ascianach podpartych lub rozpartych ngi@rzestrzega zeby :

a) gtéwne krawdzie bali przyciennych wystawaty na wysok®10 do 15 cm ponad teren,

b) rozpory mialy trwate zabezpieczenie przeddngciem w dét,

c) kravedzie wykopu byly zabezpieczone szczelnie balami jpdjtami zelbetowymi, (w przypadku
przewidywanego ruchu przy wykopie),

d) w wykopie rozpartym o gbokasci wiekszej od | .0 m byty wykonane dogodne ¥gyp awaryjne. Stan
konstrukcji rozporowych naky sprawdzé okresowo, a obowrkowo niezwtocznie po wygbieniu czynnikow
niekorzystnych (die opady atmosferyczne, mréz, szybka odvig.).

5.1.2.Rozbiérka zabezpieczécian wykopow.

Rozbiérka zabezpiec#escian wykopoéw powinna kiyprowadzona w migrwykonywania zasypki. Pozostawienie
obudowy dopuszczalne jest tylko w przypadkach texdmej niemaliwosci jej usungcia lub gdy wydobywanie
elementow obudowy zagra bezpieczestwu pracy albo stwarza miwos¢ uszkodzenia konstrukcji
wykonywanego obiektu.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
wg Specyfikacji M . 11.01.00 pkt 6

7. ODBIOR ROBOT
wg Specyfikacji M . 11.01.00 pkt 7

8. PRZEPISY ZWIAZANE
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M-11.01.01 WYKOPY W GRUNCIE NIESPOISTYM BEZ UMOCNIE NIA

l. WSTEP

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji wymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zw@anych z wykonaniem
wykopdw bez umocnienia dla remontu i przebudowyiéicej ktadki dla pieszych nad torami pauizy ul.
Kolejowa a ul. Norwida, polegafa na wykonaniu zégia z kladki na peron 2 Dworca Kolejowego oraz ragmt
wind osobowych przy kfadce.

1.2. ZAKRES ROBOT OBHTYCH SPECYFIKACH

Jako czs$¢ dokumentéw przetargowych Specyfikacje Techniczakezyg odczytywd i rozumie€ w zlecaniu i
wykonywaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

2. MATERIALY

Grunt uzyskany z wykopu nale odwies¢ na sktadowisko materiatdw. Celem oddemia przydatnéci do
ponownego #ycia jako zasypki nalsy przeprowadz badania zgodne z PN i ST.

3. SPRZAET
wg Specyfikacji M . 11.01.00 pkt 3

4. TRANSPORT
wg Specyfikacji M . 11.01.00 pkt 4

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonanie wykopow z zachowaniem warunkéw wg Spéeyfji M 11.01.00 pkt 5
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT wg Specyfikacji M . 11.01.00 pkt 6

7. ODBIOR ROBOT
wg Specyfikacji M . 11.01.00 pkt 7

8. PRZEPISY ZWIAZANE jak wg Specyfikacji M .11.01.00 pkt 8
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a) gtbokas¢ odspajanej jednocgeie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu pawirby¢ dostosowane do
rodzaju gruntu i zasgu wyskgnika koparki,

b) roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykoaywvarstwami, nie dopuszcaaj do powstawania
nieréwnaci,

c) zachowaszczeglla ostraznosé podczas zagzczania krawdzi nasypow,

d) rozstaw pracagych maszyn powinien wykluczanozliwosé ich wzajemnego uszkodzenia,

e) robotnikom nie wolno przebywa zasggu pracy maszyn.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. BADANIA PRZY WYKONYWANIU | ODBIORZE

Przy wykonywaniu i odbiorze rob6t ziemnych powiry przeprowadzone nagtujace badania:

a) sprawdzenie zgod§t z Rysunkami,

b) sprawdzenie wykonanych wykopdw,

Badania naley przeprowadza w czasie odbiorow Zciowych i odbioru kécowego rob6t. W czasie odbioru
czesciowego naley dokonywd odbioru tych rob6t, do ktorych pidiejszy dostp bedzie niemaliwy.

Na podstawie wynikéw badanalezy sporadzi¢ protokdty odbioru rob6t egciowych i kaicowych. Roboty
zanikapce naley wpisa do dziennika budowy.

7. ODBIOR ROBOT

Badania wg punktu 6 naig przeprowadzaw czasie odbioru ka&cowego robét.

Na podstawie wynikdw badahalery sporadzi¢ protokoty odbioru robét kicowych.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykoeamboty ziemne naly uzna& za zgodne z wymaganiami
OST i PN-B-06050:1999. deli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboglety uzn& za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W talégjuacji Wykonawca obowkany jest doprowadziroboty
ziemne do zgodrioi z norma i przedstawd je do ponownego odbioru.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty ziemne powinny ldywykonane zgodnie ze Specyfikacjami oraz normami: :

* PN-98/S-02205 Drogi samochodowe. Rph@mne. Wymagania i badania.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Glegia symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty zienWigmagania i badania.
PN-74/B-04452. Grunty budowlane. Badagmolowe.

PN-88/B-04481. Grunty budowlane. Badamiébek gruntu.
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5.2. WYKONANIE WYKOPOW

Metoda wykonywania rob6t ziemnych powinna¢bgobrana w zalmosci od wielkaci rob6t, gkbokasci
wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu omEasiadanego spgii mechanicznego. Zalecagsi
wykonywanie wykopéw szerokoprzestrzennyebznie do gtbokasci nie wigkszej nz 2.0 m, a koparkdo 4.0

m.

Wykopy te powinny b§ wykonywane w takim okresie, aby po ich zA&peniu mana bylo przysfpi¢ natychmiast
do wykonania przewidzianych w nich robét budowldnyzasypania ich gruntem odpowiednim do tego célu.
czasie wykonywania tych robot, na wykonawcy spocpdpowiedzialné za bezpieczestwo obszaru przylegtego
do wykopéw wraz ze znajdagymi sk tam budowlami. Jeli na terenie robot ziemnych zosjastwierdzone
urzadzenia podziemne nie przewidziane w dokumentagjhrieznej (instalacje wodagjowe, kanalizacyjne,
cieplne, gazowe, elektryczne) wowczas roboty nalprzerwad, powiadomé o tym inwestora, a dalsze prace
prowadz¢ dopiero po uzgodnieniu trybu pggbwania z instytucjami sprawagymi nadzor nad tymi ugglzeniami.
Wykopy w strefie skrzydet z gzciowa rozbiérka umocnigé maja na celu odstorcie powierzchni czotowejcian
skrzydet oraz powierzchni bocznych korpusu przykagtmdaliwiajace wykonanie wzmocnienia w/w powierzchni i
ich zabezpieczenia antykorozyjnego. W maiamazliwosci nalery dazy¢ do wykonywania wykopéw nie
umocnionych, wykonac bezpérednie pochylenie skarp wykopu. Woéwczas teeba pamitaé o tym, aby zrokd
specjalne "schodki " 0 wymiarach dostosowanych lgbakasci wykopu, ktére pozwal na prawidtowe pakczenie
istniejacych nasypéw z nowym gruntem zasypowym. Gdy zamnkonieczn& naley wykona wykopy
umocnione.

5.3. WYMIARY WYKOPOW W PLANIE

Wymiary wykopéw w planie powinny Iy dostosowane do rodzaju gruntu, poziomu wody gmefooraz
konieczndci i mozliwosci zabezpieczeniécian wykopow. W przypadku gdy nie zachodzi #heos¢ wykonania
bezpadredniego pochylenia skarp wykopu, naleuwzgkdnic w szerokéci dna wykopu dodatkowo wymiary
konstrukcji zabezpieczaiej oraz swobodpprzestrzé na prag ludzi pomedzy zabezpieczeniegtiany wykopu a
wykonywanym w wykopie elementem budowli. Przesirzepowinna wynosginie mniej nk 0.60 m, a w przypadku
scian izolowanych nie mniej 2i0.80 m.

5.4. NIENARUSZALNGSC STRUKTURY DNA WYKOPU

Wykopy powinny by wykonane bez naruszenia naturalnej struktury granta wykopu, przy czym w poréwnaniu
do projektowanego poziomu powinnachyozostawiona nienaruszona warstwa gruntu, o gaitbm najmniej 0.20
m.

5.5. TOLERANCJE WYKONANIA WYKOPOW
Wymiary wykopow w planie powinny léywykonane z doktadricia +15 cm, z uwzgidnieniem zaledepodanych
powyzej.

5.6. BHP | OCHRONASRODOWISKA
W trakcie prowadzenia robét ziemnych wykopy powilnyy zabezpieczone barierami.

5.7.1 Wykonywanie robétcznie

Przy wykonywaniu rob6t ziemnyckaznie naley:

a) uywat wlasciwych i znajdugcych sé w dobrym stanie naegdzi,

b) zapewri nalezyte odwadnianie terenu robdét,

c) wykonywa wykopy w gruntach nawodnionych ze skarpami zapajacymi stateczn& gruntu pod wosl,

d) pozostawi pas terenu co najmniej 0.5m wzztkhrawedzi wykopu, na ktérym nie wolno skladowaiemi
pochodzacej z wykopu,

e) srodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych uataro najmniej 2.0m od kraydzi skarpy wykopu,

f)  rozstawsrodkoéw transportowych porgzy sola powinien wynosi co najmniej | .5m dla unitiwienia ucieczki
robotnikom w przypadku obswtia se mas ziemnych,

g) sprawdd po kadej zmianie warunkdw atmosferycznych (deszo®kg) stan skarp nasypow i wykopow.

5.7.2 Wykonywanie rob6t spitem zmechanizowanym.

Przy wykonywaniu rob6t speem zmechanizowanym, niezatée od wymaga dla rcznego sposobu
wykonania robo6t, nalgy zachowa nizej wymienione wymagania dodatkowe:
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M-11.00.00. FUNDAMENTOWANIE

M-11.01.00. ROBOTY ZIEMNE

l. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI

Przedmiotem mniejszej Specyfikaci swymagania dotyee wykonania robdt zwzanych z wykonaniem robét
ziemnych dla remontu i przebudowy istaigj kladki dla pieszych nad torami pauizy ul. Kolejowa a ul.
Norwida, polegajca na wykonaniu zégia z kladki na peron 2 Dworca Kolejowego oraz nagmtwind osobowych
przy ktadce.

|.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontmktprzy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionychpunkcie
1.1.

| .3. ZAKRES ROBOT OBHTYCH SPECYFIKACA
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji magastosowanie przy wykonywaniu robét ziemnycitzhie z
rozbiorky istniepcych umocnié.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Wykop plytki - wykop, ktérego gbokas¢ jest mniejsza i Im. Glgbokas¢ wykopu - ré&nica rzdnej
terenu i rednej rob6t ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jeékmraz za zgodrdé z Rysunkami, ze Specyfikacjami i
poleceniami layniera.

2. MATERIALY

Do zasypywania wykopéw nafg uzy¢ grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamatyni bez
zanieczyszcze takich jak: ziemia rdinna, odpady materiatdbw budowlanych itp. Materialp ewentualnego
umocnieniascian wykopu powinny by zaakceptowane przezzyniera. Musz by¢ dostosowane do warunkow
gruntowych, a nie spelnigje wymaga maj by¢ usungte.

3. SPRAET

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Sgtzuzywany do robot
ziemnych musi by zaakceptowany przezayniera.

4. TRANSPORT

Rodzajsrodkéw transportowych musi byaakceptowany przeziyniera.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. SPRAWDZENIE ZGODNSCI RZEDNYCH TERENU | WARUNKOW GRUNTOWYCH Z DANYMI
PROJEKTU TECHNICZNEGO

Przed przysipieniem do wykonywania wykopéw, wykonawca ma oh@ek sprawdz zgodnd¢ rzednych terenu z
danymi wg projektu technicznego. Wszelkie gdstwa od dokumentacji powinny dydnotowane w dzienniku
budowy wpisem potwierdzonym przezzymiera, co hdzie stanowd podstaw do korekty iléci rob6t w Ksedze
Obmiaru.

Wykonawca ma obowkek biezacej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakeigkonywania wykopéw i ich
konfrontacji z Rysunkami.
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(c) optaty/dzierawy terenu,
(d) przygotowanie terenu,
(e) konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kgamikow, barier, oznakowasi drenau,
(f) tymczasow przebudow urzadzer obcych.
Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizasghu obejmuje:
(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowagionowych, poziomych, barier i
swiatet,
(b) utrzymanie ptynngci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizagjchu obejmuje:
(a) usunkcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (D2Nr 89, poz. 414 z gaiejszymi zmianami).

2. Zarzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa201 r. w sprawie dziennika budowy, monta rozbiérki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 5

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publidziiipz. U. Nr 14, poz. 60 z pdiejszymi zmianami).

17



Ktadka nad torami

rob6t sporadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowénastpujace dokumenty:
1. dokumentagj projektowa podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpyesli zostata sporadzona w
trakcie realizacji umowy,
szczegO6towe specyfikacje techniczne (podstawowekmmentéw umowy i ew. uzupetnige lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafla oznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodnéri wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZJ,
opinig technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw bada pomiaréw zaiczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,
8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzggzh (np. na przekenie linii telefonicznej,

energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazamych robét wiécicielom uradzen,

9. geodezyjn inwentaryzagj powykonawcg robo6t i sieci uzbrojenia terenu,
10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnejeintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdém przygotowania dokumentacyjnego négldogotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu yk&dawa wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Nogakwn

Wszystkie zarglzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnige k:da zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiapgo.
Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzunahcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydior zwhzanych z usugtiem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okregigarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny dolzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektuwzgkdnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbiér ostateczny rob6t”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Podstaw ptatnagci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagawa jednostk obmiarove
ustalon, dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowodstawy ptatnaci jest warté¢ (kwota) podana
przez Wykonawe w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosmsowej kkdzie uwzgédniac wszystkie czynngi,
wymagania i badania sktadag st na jej wykonanie, ok&one dla tej roboty w SST i w dokumentacji projek&).
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robétipobejmowa:
» robocizre bezpdrednih wraz z towarzysgymi kosztami,
» wartas¢ zwzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazymosaewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,
* wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzysgymi kosztami,
» koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczone zgodnie z obaaujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalewliczac podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne D-M-00.00.00
Koszt dostosowaniasido wymagé warunkéw umowy i wymagaogolnych zawartych w D-M-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki oldglene w ww. dokumentach, a nie wyszczegoélnione vztaygsie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i orgarnjizachu obejmuije:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie zzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instgami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz stalezeniem kopii projektu #gnierowi/Kierownikowi
projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnignikajacych z postpu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowaniawietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietsteva ruchu,
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projektu.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikagych i ulegagcych zakryciu

Odbidr robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakaosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulggakryciu.

Odbiér robét zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdmmstpu robét.

Odbioru rob6t dokonuje #tynier/Kierownik projektu.

Gotowa¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem demizika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Iayniera/Kierownika projektu. Odbibredzie przeprowadzony niezwtocznie, niezpigj jednak
niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika obyd i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Jaka¢ i ilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia fynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentéw
zawierajcych komplet wynikéw badalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pogiav konfrontacji z
dokumentagj projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy
Odbidér czsciowy polega na ocenie doi i jakosci wykonanych czsci robét. Odbioru cgciowego robot
dokonuje st wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Qhiobot dokonuje tiynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbidr ostateczny robot
8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego rob6t

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzett¢go wykonania rob6t w odniesieniu do ichsdio
jakosci i wartasci.

Calkowite zakéczenie robét oraz gotowddo odbioru ostatecznegedrie stwierdzona przez Wykonagvc
wpisem do dziennika budowy z bezzwilocznym powiadmigm na gimie o tym fakcie layniera/Kierownika
projektu.

Odbiér ostateczny rob6t napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia
potwierdzenia przez ftyniera/Kierownika projektu zakazenia robét i przycia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyzna@zqrzez Zamawiagego w obecriwi
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja ddlajaca roboty dokona ich oceny jalaiowej na
podstawie przedimnych dokumentéw, wynikéw bafld pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania
robo6t z dokumentagjprojektows i SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapsiga realizaci ustalé przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajcych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rohatipetniaicych i robét
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t aagowych lub rob6t uzupetniggych w warstwie
scieralnej lub robotach wylkmzeniowych, komisja przerwie swoje czysoioi ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komjsie jakad¢ wykonywanych rob6t w poszczegélnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentajektows i SST z uwzgidnieniem tolerancji i nie ma wkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpiastgo ruchu, komisja dokona paten, oceniajc pomniejszon
wartas¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagazyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru astaggo robdt jest protokdt odbioru ostatecznego
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d) protokoty odbioru robot,
e) protokoty z narad i ustate
f) korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dxla przechowywane na terenie budowy w miejscu odpawigedabezpieczonym.

Zaginkcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowodugoj@matychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyetla zawsze dogpne dla liiyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do
wgladu nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t

Obmiar robét bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokntacy projektowy i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym pdaaieniu Irzyniera/ Kierownika projektu o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiarunapnniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru legda wpisane do kaiki obmiaréw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdiach podanych wilepym kosztorysie lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obawku ukaiczenia wszystkich robét. Bine dane zostan
poprawione wg instrukcji lryniera/Kierownika projektu na fmie.

Obmiar gotowych robétdolzie przeprowadzony z ¢ztcicia wymagaa do celu miesicznej ptatnéci na
rzecz Wykonawcy Ilub w innym czasie odomym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawé
Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okrdlania ilosci rob6t i materiatow

Dtugasci i odlegtaci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzditu
linii osiowe;.

Jali SST wigciwe dla danych robét nie wymagajego inaczej, okjosci beda wyliczone w nd jako
dtugas¢ pomnaona przezredni przekrgj.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo, ebdla wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robédabzaakceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostan dostarczone przez Wykonagvcleeli urzadzenia te lub spet
wymagaj bada atestujcych to Wykonawcadglzie posiadawazne $wiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowedda przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje agizenia wagowe odpowiadae odnénym wymaganiom SST
Bedzie utrzymywd to wyposaenie zapewnia w sposob aiglty zachowanie doktaddoi wg norm zatwierdzonych
przez Ireyniera/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przed gziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robétakzé w
przypadku wystpowania dhiszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegagych zakryciu przeprowadzagirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obh& lkda wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ehpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie lkgki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moby¢ dofaczone w formie
oddzielnego zakznika do ksizki obmiaréw, ktérego wzdér zostanie uzgodniony zymerem/Kierownikiem
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6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawmpowiazujacym Zamawiajcego i Wykonawe
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowykdé@ca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidgthaa
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z ol@wjacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy eda dokonywane na biaco i beda dotyczy przebiegu robét, stanu
bezpieczéstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarstejny budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowyclizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz atdska stibowego. Zapisy dila czytelne, dokonane trwat
techniky, w porazidku chronologicznym, bezpeednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumgeikda oznaczone kolejnym numerem
zalcznika i opatrzone dai podpisem Wykonawcy i liyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegoIngci:

» dat przekazania Wykonawcy terenu budowy,

» dat przekazania przez Zamawigeggo dokumentacji projektowej,

» dak uzgodnienia przez kyniera/Kierownika projektu programu zapewnieniaofak i harmonograméw robét,

» terminy rozpocgcia i zakaiczenia poszczegoinych elementéw robot,

» przebieg robot, trudréci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przymgprzerw w robotach,

e uwagi i polecenia lzyniera/Kierownika projektu,

e daty zaradzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

e zgloszenia i daty odbioréw robét zanid@jch i ulegajcych zakryciu, cgciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperaturpowietrza w okresie wykonywania rob6t podlegsch ograniczeniom lub
wymaganiom szczegélnym w zyzku z warunkami klimatycznymi,

» zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise dokumentacji projektowej,

» dane dotyczce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedtiakcie wykonywania robét,

« dane dotycace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

» dane dotycgce jakaci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki praepadzonych badez podaniem, kto je
przeprowadzat,

* wyniki préb poszczegdélnych elementéw budowli z pude, kto je przeprowadzat,

* inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wygnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowydad przedi@one
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowani&.si

Decyzje Irzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika bwg Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich praygia lub zagciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obligujexyimiera/Kierownika projektu do ustosunkowania. si
Projektant nie jest jednak stepomowy i nie ma uprawniedo wydawania poledéeWykonawcy robot.

(2) Ksiazka obmiaréw

Ksiazka obmiar6w stanowi dokument pozwalaj na rozliczenie faktycznego pegt kadego z
elementéw rob6t. Obmiary wykonanych robot przeprmeast w sposob agly w jednostkach przgfych w
kosztorysie i wpisuje do ksgiki obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnplub certyfikaty zgodnéci materiatéw, orzeczenia o jal@
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki bad&ykonawcy keda gromadzone w formie uzgodnionej w

programie zapewnienia jak@. Dokumenty te stanowizahczniki do odbioru robét. Winny lgyudostpnione na
kazde zyczenie Iyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentoéw budowy zaliczaesbprocz wymienionych w punktach (1) - (3) rgstiace dokumenty:
a) pozwolenie na realizaggadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne unyoeywilno-prawne,
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6.3. Pobieranie prébek

Prébki keda pobierane losowo. Zalecagstosowanie statystycznych metod pobierania prafyesitych na
zasadzie,ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moby¢ z jednakowym prawdopodolistwem
wytypowane do bada

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mi€ zapewnion mazliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek eda dostarczone przez Wykonagvci zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Prébki dostarczone prz&Vykonawe do badé wykonywanych przez
Inzyniera/Kierownik projektu &da odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zadhwepy przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie layniera/Kierownika projektu Wykonawcaetizie przeprowadzadodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzwatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie zostgirzez Wykonawge
usunite lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatikch bada pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku kosztgokrywa Zamawiagy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryetts przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dip, gdy
normy nie obejmuyj jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosomazna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przezyimiera/ Kierownika projektu.

Przed przyspieniem do pomiaréw lub baslaWykonawca powiadomi ktyniera/ Kierownika projektu o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.Wgkonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedistaav
pismie ich wyniki do akceptacji kryniera/ Kierownika projektu.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazywalnzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wikami bada jak
najszybciej, nie piiej jednak nt w terminie okrélonym w programie zapewnienia jaim.

Wyniki bada (kopie) kda przekazywane kynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedt
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, priegazaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez liyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokongmia kontroli, pobierania probek i badania
materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwaraa\Wykonawca i producent materiatdbw powinien udzietiu
niezlezdnej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonag weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonegazqz
Wykonawe;, poprzez midzy innymi swoje badaniagtizie ocenia zgodngd¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami
SST na podstawie wynikéw wtasnych badantrolnych jak i wynikdw badadostarczonych przez Wykonagvc

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobietaprobki materiatow i prowadgi badania niezaklmie od
Wykonawcy, na swoj koszt. ddi wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcy s niewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze siwytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgédrmoateriatow i robot z
dokumentagj projektows i SST. Maze réwnie; zlecié, sam lub poprzez Wykonawcprzeprowadzenie powtérnych
lub dodatkowych bada niezalenemu laboratorium. W takim przypadku catkowite Kgspowtdrnych lub
dodatkowych badai pobierania prébek poniesione zost@nzez Wykonawe

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier/Kierownik projektu mge dopuyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj
2. certyfikat na znak bezpieazstwa wykazujcy, ze zapewniono zgod®é z kryteriami technicznymi okgnymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznyelz ertaciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
3. deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnixi z:
e Polslky Normg lub
e aprobai techniczm, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowidtmiskiej Normy, jeeli nie s
objcte certyfikacy okreslona w pkt 1
i ktére spetniagg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumesiywymagane przez SST, 2da partia dostarczona
do robét lrdzie posiadate dokumenty, oki&ajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszosiadé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w rapigzpby
poparte wynikami badawykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badeda dostarczone przez Wykonagvc
Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetnidych wymaga beda odrzucone.
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6.1. Program zapewnienia jakéci

Wykonawca jest zobowzany opracowd i przedstawé do akceptacji layniera/ Kierownika projektu
program zapewnienia jakc. W programie zapewnienia jad@ Wykonawca powinien okié ¢, zamierzony sposob
wykonywania robo6t, mdiwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t pgwdupacy wykonanie robot
zgodnie z dokumentacprojektows, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jaé@ powinien zawier&

a) czs$¢ 0golra opisupca;

» organizac} wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadaemnibdt,

» organizag} ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

e sposéb zapewnienia bhp.,

» wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygaanie praktyczne,

» wykaz os6b odpowiedzialnych za jdka terminowad¢ wykonania poszczegdélnych elementéw robot,

» system (sposob i procediproponowanej kontroli i sterowania jaloi wykonywanych robét,

e wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium ashego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza ziguiowadzenie bad,

» sposéb oraz formm gromadzenia wynikbw bada laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw steraggych, a take wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany  sposob i ferm przekazywania  tych informaciji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) cz$¢ szczegbtow opisupca dla kazdego asortymentu robét:

» wykaz maszyn i uktzen stosowanych na budowie z ich parametrami techginkoraz wyposzeniem
w mechanizmy do sterowania i adzenia pomiarowo-kontrolne,

» rodzaje i ilé¢ srodkéw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

» sposbb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przedaltia wiasciwosci w czasie transportu,

» sposéb i proceddr pomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie uemizer, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw,waytania mieszanek i
wykonywania poszczeg6inych elementéw robot,

» sposéb pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiaggmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robé6t &zie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoweami aby osigna¢ zatazona
jakas¢ robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petkontrok robét i jakdci materialtéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wézapc personel, laboratorium, sptzzaopatrzenie i wszystkie wdzenia niezbdne
do pobierania prébek i baglanateriatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontrolizyinier/Kierownik projektu mge zaadac od Wykonawcy
przeprowadzenia baflav celu zademonstrowanize poziom ich wykonywania jest zadowalay.

Wykonawca bdzie przeprowadzapomiary i badania materiatéw oraz robét zstatliwoscia zapewniajca
stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndiokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu bad&ch czstotliwos¢ sa okreslone w SST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam ckoee, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres konlirgest
konieczny, aby zapewhivykonanie rob6t zgodnie z umaw

Wykonawca dostarczy hynierowi/Kierownikowi projektuswiadectwaze wszystkie stosowane wdzenia
i sprzt badawczy posiadajwazna legalizacg, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiaglayymaganiom
norm okrélajacych procedury bada

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mie€ nieograniczony dogp do pomieszczelaboratoryjnych, w celu
ich inspekgciji.

Inzynier/Kierownik projektu hdzie przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedochgnieciach dotycacych uradzea laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. deli niedocagniccia te leda tak powane, ze mog wptyna¢ ujemnie na wyniki bada
Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzymaygie do rob6t badanych materiatlow i dépuje do wycia
dopiero wtedy, gdy niedoginiecia w pracy laboratorium Wykonawcy zosiansungte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jak& tych materiatow.

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem ladateriatdw ponosi Wykonawca.
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wplywu na jakéé¢ wykonywanych robdt. Sper uzywany do rob6t powinien ldyzgodny z ofert Wykonawcy i
powinien odpowiada pod wzgtdem typdw i ilgci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcieaarzaciji
robot, zaakceptowanym przezzymiera/Kierownika projektu; w przypadku braku usfialv wymienionych wyej
dokumentach, spez powinien by uzgodniony i zaakceptowany przezyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajné¢ sprztu powinny gwarantowaprzeprowadzenie robét, zgodnie z zasadamistmgmi
w dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniachylmiera/ Kierownika projektu.

Sprzt bedacy wtasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania robét ma byutrzymywany w dobrym
stanie i gotowsci do pracy. Powinien lyzgodny z normami ochror§rodowiska i przepisami dotygzymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy ignierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw paerdzajcych
dopuszczenie spgi do wytkowania i bada okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bdzie konserwowasprzt jak rowniez naprawig lub wymienia& sprzt niesprawny.

Jeeli dokumentacja projektowa lub SST przewidupazliwosé wariantowego #ycia sprztu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wybdru
uzyska jego akceptacprzed uyciem sprztu. Wybrany sprg, po akceptacii liayniera/Kierownika projektu, nie
moze by pé&zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantage zachowania warunkéw umowy,
zostan przez Irkyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i mi@puszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takicmodkoéw transportu, ktdre nie wplyn
niekorzystnie na jaké wykonywanych robét i wkiwosci przewaonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewhigarowadzenie rob6t zgodnie z zasadami dkre/mi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniachyimera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzigm umows.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdydab spetnig wymagania dotyee przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych nacisk@vé i innych parametrow technicznychrodki transportu
nie spetniaice tych warunkéw magby¢ dopuszczone przez dyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnegaytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca hdzie usuwa na bieaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczeniakagdzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robgndnie z warunkami umowy oraz za j&ko
zastosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t,crazigodné¢ z dokumentagj projektovs, wymaganiami SST,
PZJ, projektem organizacji rob6t opracowanym pi&konawe oraz poleceniami ltyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metoggonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wyty@zem planie i wyznaczenie wysosm wszystkich
elementdéw rob6t zgodnie z wymiarami ednymi okrélonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanyna
pismie przez layniera/Kierownika projektu.

Bledy popetnione przez Wykonawcw wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostanusunite przez
Wykonawe na wilasny koszt, z wafkiem, kiedy dany kid okaze sk skutkiem bédu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy naspiie przez layniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wgsckprzez Irkyniera/ Kierownika projektu nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialéw za ich dokladng:.

Decyzje Iryniera/Kierownika projektu dotyaze akceptacii lub odrzucenia materiatow i elementéiot
beda oparte na wymaganiach oklenych w dokumentach umowy, dokumentacji projektpiwe SST, a take w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzjizyimer/Kierownik projektu uwzgidni wyniki bada
materiatdw i rob6t, rozrzuty normalnie wyptijace przy produkcji i przy badaniach materiatéwswliadczenia z
przesziéci, wyniki bada@ naukowych oraz inne czynniki wptyvage na rozwzar kwestk.

Polecenia Inyniera/Kierownika projektu powinny Iy wykonywane przez Wykonawcw czasie
okreslonym przez layniera/Kierownika projektu, pod gtba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
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Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumentyzed rozpocgciem eksploatacijirédia.

Wykonawca przedstawi hynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokentac zawierajca
raporty z bada terenowych i laboratoryjnych oraz proponowaprzez siebie metedwydobycia i selekcji,
uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw admedfitpaistwowe]j i samorgowej.

Wykonawca ponosi odpowiedziakioza spetnienie wymagailosciowych i jaka@ciowych materiatow
pochodacych zezrédet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydolbymateriatéw, dzigmwy i inne jakie okza sie
potrzebne w zwizku z dostarczeniem materiatdw do robét.

Humus i nadklad czasowo zth z terenu wykopow, dokopdw i miejsc pozyskaniatematow
miejscowych kda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypcekutgwacji terenu po ukiiczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykepda terenie budowy lub z innych miegjsc
wskazanych w dokumentach umowydbh wykorzystane do robo6t lub odwiezione na odktad avdpdnio do
wymaga umowy lub wskazalnzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie &dzie prowada zadnych wykopéw w olebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegolnione w dokumentach umowy, chyteaiizyska na to piserarzgod: Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacjazrodet materiatéw &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obg@ujacymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostanprzez Wykonawg wywiezione z terenu budowy i
ztozone w miejscu wskazanym przezzyniera/Kierownika projektu. 3 Inzynier/Kierownik projektu zezwoli
Wykonawcy na #ycie tych materiatbw do innych robot,znte dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatdw zostanie odpowiednio przewactowany (skorygowany) przezigniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujsic nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykoaaw
wykonuje na wlasne ryzyko, lige Sk z jego nieprzyjciem, usurgciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jeli dokumentacja projektowa lub SST przewiunazliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powradInzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przedzyciem tego materiatu, albo w okresie zaym, jgli bedzie to potrzebne z uwagi na
wykonanie bada wymaganych przez #yniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowanwgzaj materiatu
nie maze by pdézniej zmieniany bez zgody tgniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane matedo czasu gdydala one uyte do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowadjs $akos¢ i whasciwosci i byly dostpne do kontroli przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéydabzlokalizowane w olebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Iaynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem bugiov miejscach zorganizowanych przez
Wykonawe i zaakceptowanych przezzayniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytwdérni materiatéw
Wytwornie materiatdbw magby¢ okresowo kontrolowane przezzimiera/ Kierownika projektu w celu
sprawdzenia zgodioi stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Préhkterialbw mog by¢ pobierane w
celu sprawdzenia ich wdaiwosci. Wyniki tych kontroli gda stanowé podstaw do akceptacji okidonej partii
materiatéw pod wzgdem jakdci.
W przypadku, gdy laynier/Kierownik projektu bdzie przeprowadzat inspekcwytworni, musa by
spetnione nagpujace warunki:
a) Inzynier/Kierownik projektu bdzie miat zapewnion wspotprag i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatdw w czasie przeprowadzania inspekcji,
b) Inzynier/Kierownik projektu bdzie miat wolny dos{p, w dowolnym czasie, do tych gzi wytwdrni, gdzie
odbywa s¢ produkcja materiatéw przeznaczonych do realizatjbt,
c) Jeeli produkcja odbywa si w miejscu nie nalacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeproeenia inspekcji i badaw tych miejscach.

3. SPRAET
Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgi, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
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prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowadjielpmenty byly w zadowalgym stanie przez caly czas, do
momentu odbioru ostatecznego.

Jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie igniera/Kierownika
projektu powinien rozpoez roboty utrzymaniowe nie gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12.Stosowanie gido prawa i innych przepisow

Wykonawca zobovdizany jest znawszystkie zarazenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe or
inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktérewg jakikolwiek sposob zwizane z wykonywanymi robotami etizie
w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych pustaen podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych i dolzie w petlni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymaga prawnych odnénie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionyatayw w odniesieniu do
sprztu, materiatéw lub urmzer uzytych lub zwihzanych z wykonywaniem rob6t i w sposOlagty bedzie
informowa Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniachzeulstawiaic kopie zezwolg i inne odnéne
dokumenty. Wszelkie straty, koszty pgstwania, obeizenia i wydatki wynikle z lub zwizane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawcayyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z
wykonania projektu lub specyfikacji dostarczongjga Irzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13.RO6wnowanas¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotagn&onkretne normy i przepisy, ktére speihraap
materialy, sprat i inne towary oraz wykonane i zbadane robotygabobowiazywat postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych nonpnzepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postaromwi
inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepssypanstwowe lub odnosgsie do konkretnego kraju lub
regionu, mog by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewg@jrowny lub wyszy poziom wykonania
niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich asmizenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Ranice pomédzy powotanymi normami a ich proponowanymi zami&ami
musz by¢ dokladnie opisane przez Wykonawd przedi@one Irzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia.

1.5.14.Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wadiowe, budowle oraz inne pozost&b o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terehigdowy lgda uwazane za wlasng Zamawiajcego.
Wykonawca zobowizany jest powiadoniilnzyniera/Kierownika projektu i pogbowat zgodnie z jego poleceniami.
Jezeli w wyniku tych poleceé Wykonawca poniesie koszty i/lub wypta op&nienia w robotach, kynier/
Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawieym i Wykonawe ustali wydhzenie czasu wykonania robét i/lub
wysokas¢ kwoty, o ktén nalezy zwigkszye cere kontraktove.

1.6. Zaplecze Zamawigjego (o ile warunki kontraktu przewidujealizacg)

Wykonawca zobowizany jest zabezpieczyamawiagcemu, pomieszczenia biurowe, sgiraransport oraz
inne uradzenia towarzysge, zgodnie z wymaganiami podanymi w D-M-00.00.84&plecze Zamawiagego”.

2. MATERIALY

2.1.Zrodka uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym kavgystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do rob6t, Wykonawca przedstawiyrierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
szczegoOtowe informacje dotygz proponowanegarodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatéw jak rowniz odpowiednigwiadectwa badalaboratoryjnych oraz prébki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatow z danegddia nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty z danego
zrodta uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobowzany jest do prowadzenia badav celu wykazania,ze materialy uzyskane z
dopuszczonegérddta w sposob goty spetniaj wymagania SST w czasie realizacji rob6t.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozviald wiacicieli i odngnych wtadz na pozyskanie materiatow
ze zrédet miejscowych wdczapc w to zrédla wskazane przez Zamawicggo i jest zobowzany dostarczy
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jednostk, jednoznacznie okétajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatowsradowisko.

Materialy, ktére g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, azpgiczeniu rob6t ich szkodlivéd
zanika (np. materialy pylaste) mpghy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaggechnologicznych
wbudowania. Jeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otray zgod: na wycie tych
materiatéw od wigciwych organéw administracji patwowej.

Jezeli Wykonawca uayt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie specyfikacjami, a ich aycie
spowodowalo jakiekolwiek zagteniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawmyaj

1.5.8.0chrona whasnii publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochromstalacji na powierzchni ziemi i za adzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadzlasych wigcicielami tych uradzea potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiggo w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zementasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzenieningtdlacji i uradzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowizany jest umigi¢ w swoim harmonogramie rezegwzasow dla wszelkiego rodzaju
robot, ktére maj by¢ wykonane w zakresie przeéfenia instalacji i urgdzeh podziemnych na terenie budowy i
powiadomé Inzyniera/Kierownika projektu i wtadze lokalne o zaraarozpoczcia rob6t. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtoczpoeviadomi Ireyniera/Kierownika projektu i zainteresowane
wladze oraz &dzie z nimi wspétpracowat dostarczajwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aapr
Wykonawca hkdzie odpowiadéd za wszelkie spowodowane przez jego dziatania wzkda instalacji na
powierzchni ziemi i urgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonyelprzez Zamawiagego.

Jereli teren budowy przylega do terenéw z zabuglovieszkaniow, Wykonawca bdzie realizowa roboty
w sposb6b powodagy minimalne niedogodrioi dla mieszkacéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia
zabudowy mieszkaniowej vasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatébimp

Inzynier/Kierownik projektu bdzie na bieaco informowany o wszystkich umowach zawartych painy
Wykonawe a wiacicielami nieruchomgi i dotyczicych korzystania z wtasda i drég wewrtrznych. Jednate,
ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiagy nie tkedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nigdp one
sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkasbwy.

1.5.9.0graniczenie obgien osi pojazdow

Wykonawca hdzie stosowa sig¢ do ustawowych ogranicgenaciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatéw i wyposgenia na i z terenu rob6t. Wykonawca uzyska wszetkézledne zezwolenia i
uzgodnienia od wigiwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadiw (ponadnormatywnych) i o
kazdym takim przewozie duizie powiadamiat liayniera/Kierownika projektu. kynier/Kierownik projektu mge
poleci, aby pojazdy nie spetnigie tych warunkéw zostaly usgté z terenu budowy. Pojazdy powostg
nadmierne obaienie osiowe nie dtla dopuszczone néwiezo ukaiczony fragment budowy w oldsie terenu
budowy i Wykonawca ddzie odpowiadat za naprawwszelkich rob6t w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie
poleceniami layniera/Kierownika projektu.

1.5.10.Bezpieczéstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcedhie przestrzegaprzepisdw dotycrych bezpieczestwa i higieny
pracy.

W szczegélngi Wykonawca ma obowzek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz pietsiagcych odpowiednich wymagasanitarnych.

Wykonawca zapewni iddzie utrzymywat wszelkie usglzenia zabezpieczgje, socjalne oraz spitzi
odpowiedny odziez dla ochronyzycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie orda dapewnienia
bezpieczéstwa publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrane z wypelnieniem wymagakreslonych powyej nie podlegaj
odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w cenie kontraktowe;j.

1.5.11.0chrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca hdzie odpowiadat za ochremobét i za wszelkie materialy i wdzenia eywane do robét od
daty rozpoczcia do daty wydania potwierdzenia zakaenia robét przez hyniera/Kierownika projektu.
Wykonawca bhdzie utrzymywd roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymarogviqno by
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Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tré¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane przez Wykonawav dobrym stanie przez
caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegeboéj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cen
kontraktow.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresieniemaealizacji kontraktuza
do zakaczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje ddzie utrzymywa tymczasowe ugglzenia zabezpieczge, w tym:
ogrodzenia, pacze, dwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wgeeinne srodki niezlekdne do ochrony
robot, wygody spoteczioi i innych.

W miejscach przylegagych do drog otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrdalziwyraznie oznakuje teren
budowy, w spos6b uzgodniony zzimierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczonepd@zdow i maszyn pracigych przy realizacji robét,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w spos6b uzgodnioimgynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przysdpienia do robét Wykonawca obwiie publicznie przed ich rozpogziem w sposéb uzgodniony
z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszéeernw miejscach i iléciach okrélonych przez
Inzyniera/Kierownika  projektu, tablic informacyjnych, ktérych tré¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane przez Wykonawav dobrym stanie przez
caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegeboéj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cen
kontraktow.

1.5.5.0chron&rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowkek zng& i stosowa w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dage
ochronysrodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawceastzie:

b) utrzymywa teren budowy i wykopy w stanie bez wody stejj,

c) podejmowé wszelkie uzasadnione kroki maeg na celu stosowanieesdo przepiséw i norm dotygeych
ochronysrodowiska na terenie i wokét terenu budowy oradzie unik& uszkodzé lub uchzliwosci dla oséb
lub débr publicznych i innych, a wynikgjych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczysaeztrb innych
przyczyn powstatych w nagistwie jego sposobu dziatania.

Stosujc sie do tych wymaga bedzie miat szczegdlny wzgd na:

1) lokalizacg baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopévégdiojazdowych,

2) srodki ostr@naosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pyitarh substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscia powstania pgaru.

1.5.6.0chrona przeciwp@rowa

Wykonawca bdzie przestrzegaprzepisy ochrony przeciwparowe;.

Wykonawca hdzie utrzymywad, wymagany na podstawie odpowiednich przepisOw vepyasprzt
przeciwpaarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszadnbiurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne dxla sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przegisaabezpieczone przed
dostpem os6b trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowpasrem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7.Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dazycia.

Nie dopuszcza siuzycia materiatdw wywotyjcych szkodliwe promieniowanie oegéniu wiekszym od
dopuszczalnego, okdlenego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowexyie do robét bda miaty aprobat technicza wydamy przez uprawniosm
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Zamawiagcy w terminie okrédlonym w dokumentach kontraktowych prze&aWykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawhyadministracyjnymi, lokalizagji wspoétrzdne punktéw
gtéwnych trasy oraz reperdw, dziennik budowy oram cegzemplarze dokumentacji projektowej i dwa katpl
SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziadioza ochron przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lniszzzone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzywalirna
wiasny koszt.

1.5.2.Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowactizie zawierd rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazgoadanym
w szczeg6towych warunkach umowy, uwatpiapcym podziat na dokumentagprojektova:
e Zamawiajcego; wykaz pozycji, ktére stanawiprzetargow dokumentag projektows oraz projektow
dokumentag wykonawca (techniczi) i zostam przekazane Wykonawcy,
« Wykonawcy; wykaz zawieragy spis dokumentacji projektowej, kidkVykonawca opracuje w ramach ceny
kontraktowe;j.

1.5.3.Zgodnd¢ robot z dokumentagijprojektows i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkodekumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowiczgs¢ umowy, a wymagania okilene w chéby jednym z nich §
obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dislentacji.

W przypadku rozbimaosci w ustaleniach poszczegdlinych dokumentéw obhawe kolejnd¢ ich waznosci
wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogolnych” @@inych warunkach umowy”).

Wykonawca nie m@e wykorzystywd bledéw lub opuszcze w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadotinzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie deayzj wprowadzeniu
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieosci, wymiary podane na §ie @ wazniejsze od wymiaréw okéonych na
podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone matetiatls zgodne z dokumentagcprojektows i SST.

Dane okrélone w dokumentacji projektowej i w SSTeda uwazane za wartei docelowe, od ktérych
dopuszczalneasodchylenia w ramach oldlenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw eéneéntow budowli
musz wykazywa& zgodndé z okrglonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie rpogrzekraczéa
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentacgprojektows lub SST i
wplynie to na niezadowalgja jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostarasapione innymi, a elementy
budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Whgkacy.

1.5.4.Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pagcchem?”)

Wykonawca jest zobowzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymasiniepcych obiektow
(jezdnie,sciezki rowerowe, cigi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne adrenia odwodnienia itp.) na terenie
budowy, w okresie trwania realizacji kontrakta,d zak@czenia i odbioru ostatecznego robaot.

Przed przysipieniem do robét Wykonawca przedstawi zynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zderm drogi i organem zadzapcym ruchem, projekt organizacii
ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania byd® zaleznosci od potrzeb i pogpu robét projekt organizacji
ruchu powinien b§ na bieaco aktualizowany przez WykonawcKazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego
projektu organizacji ruchu, wymagaztmrazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczinstaluje i lzdzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczaje takie jak: zaporyswiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewqdaj ten sposéb
bezpieczéstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocgoiov dzieh i w nocy tych zap6r i znakdw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgllow bezpieczestwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne udzenia zabezpieczae k;da akceptowane przez ayniera/Kierownika
projektu.

Fakt przysipienia do rob6t Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpoeziem w sposéb uzgodniony
z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszéeggernw miejscach i iléciach okrélonych przez
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1.4.27.Podt@e nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowyzdey pod nawierzchgido gkbokasci przemarzania.

1.4.28.Podiae ulepszone nawierzchni - gérna warstwa praitdezaca bezpérednio pod nawierzchai ulepszona
w celu umaliwienia przegcia ruchu budowlanego i wdeiwego wykonania nawierzchni.

1.4.29.Polecenie Iayniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia qkazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, detyce sposobu realizacji robét lub innych sprawazanych
z prowadzeniem budowy.

1.4.30.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizydadaca autorem dokumentacji projektowe].

1.4.31.Przedstwziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowegoagqmania drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geonmtygh trasy w planie i przekroju podhym) istniejcego
pofaczenia.

1.4.32.Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zagymi, przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku
wedréwek zwierat dziko zyjacych lub uradzer technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33.Przeszkoda naturalna - elemeirtbdowiska naturalnego, stanawy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzekaksatalrowek dzikich zwierat itp.

1.4.34.Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanogviutrudnienie w realizacji zadania budowlanegopmzgktad
droga, kolej, ruroeig, kanat, cig pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35.Przetargowa dokumentacja projektowa <sézdokumentaciji projektowej, ktéra wskazuje lokalizac
charakterystyk i wymiary obiektu kdacego przedmiotem robat.

1.4.36 Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowegozevsktada si¢ z petnejsciany, stupow lub innych form
konstrukcyjnych, np. skrzy komér.

1.4.37.Rekultywacja - roboty mage na celu upoadlkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38.Rozpktos¢ teoretyczna - odlegsé migdzy punktami podparcia @#gskami), presta mostowego.

1.4.39.Szeroké¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegtamiedzy zewmrtrznymi krawedziami konstrukciji
obiektu, mierzona w linii prostopadiej do osi podtaj, obejmuje catkowit szeroké¢ konstrukcyjm ustroju
niosacego.

1.4.40.Szeroké¢ uzytkowa obiektu - szeroké jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegblmpdzajow
ruchu oraz szeroké chodnikdw mierzona wwietle poeczy mostowych z wyczeniem konstrukcji przy jezdni
dotem oddzielajcej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41.Slepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ichsdio(przedmiarem) w kolejrigi technologicznej ich
wykonania.

1.4.42.Teren budowy - teren udephiony przez Zamawiagego dla wykonania na nim rob6t oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako twogee czs¢ terenu budowy.

1.4.43.Tunel - obiekt zagbiony pontzej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji dvgja ruchu pieszego.

1.4.44.Wiadukt - obiekt zbudowany nad linkolejowa lub inmg drogs dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikaciji
drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45.Zadanie budowlane - ¢& przedsgwziecia budowlanego, stanoyga odebna calas¢ konstrukcyjm lub
technologicza, zdolm, do samodzielnego pelnienia funkcji techniczagtkowych. Zadanie me polega na
wykonywaniu rob6t zwizanych z budow modernizag/ przebudow, utrzymaniem oraz ochrgnbudowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Og6Ine wymagania dotycrce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonanych robét, bezpiearwo wszelkich czynri@i na
terenie budowy, metodyzyte przy budowie oraz za ich zgodth@ dokumentaaj projektows, SST i poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1.Przekazanie terenu budowy
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1.4.12.Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzcivnaz ze sposobem ich pokenia.

1.4.13.Konstrukcja néna (przsto lub przsta obiektu mostowego) - € obiektu oparta na podporach mostowych,
tworzaca ustroj niogcy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.14.Korpus drogowy - nasyp lub tagsz wykopu, ktéra jest ograniczona korptirogi i skarpami rowow.
1.4.15.Koryto - element uformowany w korpusie drogowynt&u utazenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.16 Ksiazka obmiaréw - akceptowany przezymiera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowangtnonami,
stuzacy do wpisywania przez Wykonawcobmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliggzeszkicéw i ew.
dodatkowych zakcznikow. Wpisy w ksizce obmiaréw podlegaj potwierdzeniu przez kyniera/Kierownika
projektu.

1.4.17.Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badzey zaakceptowane przez Zamawdapo, niezbdne
do przeprowadzenia wszelkich badgréb zwhzanych z ocenjakasci materiatdw oraz robot.

1.4.18.Materialy - wszelkie tworzywa niezddne do wykonania rob6t, zgodne z dokumentamojektovy i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przeyniera/ Kierownika projektu.

1.4.19.Most - obiekt zbudowany nad przeszkadodm dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pegsz

1.4.20.Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstwzghtych do przejmowania i rozktadania op@n od ruchu na

podiaze gruntowe i zapewnigych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana heedaio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

b) Warstwa wizaca - warstwa znajdaga st miedzy warstw scieralm a podbudow, zapewniajca lepsze
roztozenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudow

c) Warstwa wyrOwnawcza - warstwa shiga do wyrdwnania nierowdoi podbudowy lub profilu istniegej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna ¢& nawierzchni shmca do przenoszenia obgen od ruchu na podi@. Podbudowa nie
sktad& si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - goérngsczpodbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni. Me
ona sktadésie z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolnaegz podbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przeniken castek podida. Maze zawieréa warstwe
mrozoochrong, odsiczapca lub odcinajca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtdwnym aréeim jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinaca - warstwa stosowana w celu uniediwienia przenikania cwtek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lescej powyej.

i) Warstwa odsczapca - warstwa sttgca do odprowadzenia wody przedosgtaj st do nawierzchni.

1.4.21.Niweleta - wysokéciowe i geometryczne rozwigtie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.22.0biekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunieldka dla pieszych i przepust.

1.4.23.0bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowiandpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.

1.4.24.0dpowiednia (bliska) zgodié - zgodnd¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjamiedi
przedziat tolerancji nie zostat okteny - z przecitnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlanggo
rodzaju rob6t budowlanych.

1.4.25.Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi p&senu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z ni urzadzen oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy #eorOwniez obejmowa teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy usdzen chronicych ludzi isrodowisko przed ugiliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

1.4.26.Pobocze - ag¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjazdw, umieszczenia wdzei
organizacji i bezpieczstwa ruchu oraz do ruchu pieszych,zgsha jednoczénie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.
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D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji teczniej (OST) $ wymagania ogolne dotygze wykonania
i odbioru robét drogowych i mostowych dla remontyprzebudowy istnigicej kltadki dla pieszych nad torami
pomiedzy ul. Kolejows a ul. Norwida, polegaga na wykonaniu zégia z ktadki na peron 2 Dworca Kolejowego
oraz montau wind osobowych przy ktadce..

1.2. Zakres stosowania OST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktprzy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggnwymagania ogoéine, wspéine dla robét egh
ogolnymi specyfikacjami technicznymi, wydanymi mz&DDKIA dla poszczegélnych asortymentéw robét
drogowych i mostowych. W przypadku braku ogdlnyplecy/fikacji technicznych wydanych przez GDDKIA dla
danego asortymentu robét, ustalenia datyéavniez dla SST spoegdzanych indywidualnie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w OST wymienione pozej okrelenia naley rozumie w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, niedacy budynkiem, stanowty caila¢ techniczno-aytkowa
(droga) albo jego e#¢ stanowaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekostowy, korpus
ziemny, wezel).

1.4.2 Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni l[dbumity od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Dtugas¢é mostu - odlegtet migdzy zewmrtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow tukowych z
nadsyplq - odlegtaé¢ w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdnigdnwej.

1.4.4 Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony dtwuuab postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi uradzeniami technicznymi zwkanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5 Droga tymczasowa (mordawa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczomaruchu pojazdéw
obstugujcych zadanie budowlane na czas jego wykonaniawilzeana do usugtia po jego zakczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronaspatrzony pieczxia organu wydajcego, wydany
zgodnie z obowizujacymi przepisami, stanowty urzdowy dokument przebiegu rob6t budowlanychzsty do

notowania zdarzei okolicznaci zachodzcych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokeagych odbioréw
rob6t, przekazywania poleté innej korespondencji technicznej pawizy Inzynierem/ Kierownikiem projektu,
Wykonawe i projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszktetenow dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.8. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w dahydkontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajcego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wydwna), odpowiedzialna za nadzorowanie robot i
administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - ag¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.10.Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwepowaniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktuva

1.4.11.Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lubodhikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielcymi jezdnie.
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